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УДК 621.952-229.323:006.354 Группа Г27

ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ПАТРОНЫ РЕГУЛИРУЕМЫЕ С РАДИАЛЬНОй
КОМПЕНСАЦИЕЙ С ВНУТРЕННИМ КОНУСОМ

МОРЗЕ ДЛЯ РАЗВЕРТОК гост
Размеры 28484-90

(СТ СЭВ 6676-89)Adjustaыe спцскв with radia! Ьа!апсе with
'interna! Morse taper for reamers.

Dimensions

ОКП 39 281,7

Дата введения 01.01.91

Настоящий стандарт распространяется на регулируемые патро-
ны с радиальной компенсацией, с внутренним конусом Морзе,
предназначенные для крепления в них разверток с коническим
хвостовиком.

1. Размеры патронов должны соответствовать указанным на
чертеже и в таблице.
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© Издательство стандартов, 1990



ГОСТ 28484-90 С. 2

р а 3 м еры, мм

ОБОЗН8 чение I
конуса Морзе

d
Ь6 L, Iне более D I d" Iне боnее

l,
не менее I в-

не Me~ee

I 36 180 12,065 54 68

48 200 72 I
36 230 117

2 17,780 64
48 210 75

36 250 140
3 - 23,825 76

48 220 84 2----
4 48 300 31,267 84 166

* Величина компенсации.

2. ХВОСТОВИКИ цилиндрические - ПО ГОСТ 26540
3. Конус Морзе - по ГОСТ 25557,



С. 3 ГОСТ 28484-90

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

t. ВНЕСЕН Министерством станкостроительной н инструменталь-
ной промышленности СССР

2. ПОСТАНОВЛЕНИЕМ Государственного комитета СССР по уп-
равлению качеством продукции и стандартам от 27.03.90 .N!! 601
СТ СЭВ 6676-89 «Патроны регулируемые с радиальной ком-
пенсацией с внутренним конусом Морзе для разверток. Основ-
ные размеры» введен в действие непосредственно в качестве го-
сударственного стандарта СССР с 01.01.91

3. Срок проверки - 1996 г.
периодичность проверки - 1 О лет

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение нтд, на который дана ссыпка I Номер пункта

ГОСТ 2555<7-82
ГОСТ 2'6540-86
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