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Конструкция
NC metal-cutting machlne tools.

Prismatic shanks of holders. Design
ОКП 39 2800

ГОСТ
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Дата введения 01.01.90

Несoб.llюденне стандарта вресяедуетея по закону

Настоящий стандарт распространяется на хвостовики держа-
вок с базирующей призмой для токарных станков с числовым
программным управлением и устанавливает основные и присое-
динительные размеры хвостовиков, а также револьверной голов-
ки или переходной плиты.

1. Основные и присоединительные размеры хвостовиков долж-
ны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Перепечатка воепрещевв
~ Издательство стандартов, 1989
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Черт, 1

Таблица 1
мм

h Ih,. hз• h,. t, Ь
\ Пред, не h, не Н\е t, -0,2 Ь5 f

I
L

НОМНИ. откл, более более более

56 52 32 З,9 20 13 5 16 65
-- -0,1 -- -- -- -- -- 3 --

72 ве 42 53 20 (25) 15 20 85
-- --- -- -- -- -- --,

90 85 50 71 25 (30) 17 100
-- -- -- -- 6 5 --

115 -0.2 110 65 95 32 (45) 19 25
108;
125

-- -- -- -- -- --
140 135 80 115 40 (60) 23 8 118;

160

При м е ч а н и я:
J. Отверстие для подвода смазочно-охлаждаюшей жидкости может быть

размещено в осевом упоре.
2. Допускается исполнение осевого упора в виде привертываемой планкн.
З. Размеры. заключенные в скобках, при новом проектировании не при-

менять.



ГОСТ 28120-89 со 1f

2. Присоединительные размеры револьверной головки или
переходной плиты должны соответствовать указанным; на черт. 2
и в табл. 2.

56 32 20 21 12 5,5 16
72 42 20 (25) ·28 114 20
90 50 251(30) 37 16

6.5
'25-1J5 65 32 (45) 49 18

140 80 4() (60) 59 212
При м е '1 а н и я:
1. Отверстие для подвода смазочно-схлажлаюшей жидкоети может быть

размещено в пазу для осе-вого упора.
2. Допускается размеще-ние паза для осевого упора в прнвертываеаей

планке,
3. Размеры, заключенные в скобках, при новом проектировании не приме-

нятъ,
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