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ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ХВОСТОВИКИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ ДЛЯ
рЕгулируЕмыХ ВТУЛОК Н ОПРАВОК

И стопсеныв ГАЯКИ ГОСТ
26540-85Основные параметры

Straight shanks Гог аdjustаЫе bushes and
arbours and спеск nuts. M.ain characteristics (СТ СЭВ 4643-84)

ОКП 39 2800

Поегвновлеиие .... focYAapcTBeHHoro комнтета СССР по стандартам от 19 апреля
1985 г. Н!! 1265 срок введения устаН.:Iвлен

с 01.01.86

НесоБЛlOденне стандарта преспедуется по закону

1. Насгояшпй стандарт распространяется на цилпншшчсские
хвосговнхн Д.!Я регулируемых втулок и оправок и стопорные гай-
КИ, лрлменяемые на расточных, фрезерных станках с ЧИСЛОВЫМ
прогр аммным управлением.

Стандарт лолносгью соответствует СТ СЭВ 4643-84.
2. Основные параметры цилпндрических хвостовиков лолжны

соотвэгствовать унаэанным на черт. 1 и в та бл. 1.
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Стр. 2 rOCT 26540-85

Исполнение !

* Размер для справок.
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Черт. 1



Таблица 1
мм

d Ь h
(поле (поле ШПОНкаДОПУска d, L 1 /, 1, допуска h, ГОСТh6) P9/h9) Пр-ед. 23360-78

НОМНН. ОТКЛ.

10 Tr !ОХ 1.5 \0,9 -0,15
Tr 12ХI,5 62 28 32 3 3 1,0 3х312 12,9 -0,20
Tr 12Х2

16
Tr 16ХI,Б

85 43 4 17,1Тг 16Х2 40 5 1,3 5х5
20 Tr .20х2 88 46 21,1 -0,25

5
25 Тг 25х2

95 42
51 26,5 1,5

6 БХ628 Tr 28х2 77 7 29,5 2,8

36
Тг 36Х2

118 50 90 8 8 37,5 4,0 8х7т- 36х3
-0,35

48
Тг 48Х2

144 65 113 10 10 49,9 4,7 гохат. 48Х3

ПРИ м ~ '1 а 11 и г. ДUlIуска~ТL"Н изготонли п, JlllJIIlllдjlJJ чггкис хвостовики С l'l':Jbf)oii лнамсгром (1, 110 lJl'l'ii )(.1111-
не L, если это необходимо С конструктивной точки зрения, при "'ТОМ стопорная гайка но время работы не должна
выходить за пределы [.
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Стр. 4 ГОСТ 26540-85

З. Основные параметры стопорных гаек должны соответство-
вать указанным на 'черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение J
4

1,8

Исполнение 2

Черт. 2



ГОСТ 16540-85 Стр. 5

Таблица 2
мм

d D н

Тг юх 1,5 17,8

Tr 12Х1,5 6
19,7

Tr 1·2X2

Тг 16Х 1,5
24,6

Тг 16Х2

Тг 20Х2 31,6 12

Тг 25Х2 :36,6

Тг 128X2 39,6

ТГ 36Х2
49,6 J.4.

Tr 36:><3

ТГ 48Х2
66,6

18

Тг 48Х3 14

При м е ч а н и е. Стопорные гайки исполнения 2 рекомендуются для раз-
меров свыше d=Tr 16Х 1,5.

Пример у с л о в н ог о обозначения гайки d=TrlOXl,5:

Гайка Тг 10х 1,5 ГОСТ 26540-85

4. Резьба трапецеидальная - по ГОСТ 24737-81. Допуски на
резьбу - по ГОСТ 9562-81.
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