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rOCYAAPCTBEHHblR СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ОПРАВКИ С КОНУСОМ 7: 24 ДЛЯ НАСАДНЫХ
ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ К СТАНКАМ С ЧПУ

Основные размеры

7: 24 ta!pered arЬours {or shell-type {асе mil1ing
cutters for maohines wU1!h Iышlrkа!! con,troi1.

Basic diimenslons

ГОСТ
265З8-85

(СТ СЭВ 4641-84)
ОКП 39 28'89

ПОСТilновпеннем rocyдapcTBeHHoro ком"тета СССР по стаНДIlРТilМ от 29 IIпрепв
.985 r. н!! .26] срок 8веден"в УСТIIН08пе"

с 0'.0'.86
НесоБПlОАение стаНАарта преспеАуетс. по закону

1. Настоящий стандарт раопространяегся на оправки С кону-
сом 7: 24 для насадных торцовых фрез, шрименяемые на рас-
точных, сверлильных, фрезерных станках с числовым про-
граммным управлением.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4641-84.
2. Основные размеры оправок должны соответствовать указан-

ным на черт. 1 и в табл, 1.
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Стр. 2 гост 265]8-85

Таблица 1
Раз 'меры в мм

Обоэначе- /приме. Обозна- d
(поле ВИНТ

нне няе- чение допуска [ [, D ГОСТ
оправки I МОСТЬ конуса hб) 13039-83

62122-0111 16 27 31 0000-001'1
6222-0112

22 30
38

62212-01113 108
6000·0012

--
6222·0114

27 32
38-- 6000-0013

6222-()i115 40 138 44,45--
6222·0116

36
36-- 32 &000·0014

6222-0117 136--
6222-0118 36

40 40
136

БООО-QОI5
62:22-0119
6222-0121 50 44 34 6000·0016
6222-0122 16 27 35 есоо.оо 11----
6222-0123 22 30 38 еооо-оотя--
6222-0124

45
27 32 40

57,15
6000·0013--

6222-0125 32 36 43 6000-0014--
6222-0126 40 40 45 6000·0015--
6222-0127 50 44 49 6000-0016
6222·0128 16 27 35 6000-0011
6222·0129

22 30
43

108
6000·0012

6222-0131
6222-0132

32
43

27 6000· ()()13
6222-013З 143

6222·0134 50 41 69,8532 36 06000·0014
6222·0135 141

6222-0136
40 40

41-- 6000-0015
6222-0137 141--
62\22-0138 39--
6222-0139 50 44 51 6000-0016--
6222-0] 41 151

При м е р У с л о в но If о' о' ,6о з н ач е н и я оправки с 'КОНУ'СОМ
N!! 40 размером d=16 мм и '1=31IМiM:

Оправка 6222-0111ГОСТ 26538-85



гост 26538-85 Стр. 3

3. Хвостовик оправки-е- [10 ГОСТ 25827-83.
4. Основные размеры !ПОВОд'КОВ должны соответствовать

указанным на черт. 2 и в табл. 2.

н

h I 1.

ь

Черт. 2

Таблица 2
мм

d I
(поле D Н (пред. Ь,ДQпуска ОТКJI.
А 11) -0,2)

16 32 20,0 10 8
22 40 23,2 10

12
27 48 24,6 12
32 58 28,0 14

14
40 70 30,0 16
50 90 34,0 16 18

При м е р у с л о в н о ,Г о о б о з н а ч е н и я поводка разме-
рами d= 16 мм и Н=20 мм:

Поводок 16-20 ГОСТ 26538-85

5. Размеры Ь и h -[10 ГОСТ 9472---:-83.
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