
ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ

СОЮЗА ССР

ПАТРОНЫ БЫСТРОСМЕННЫЕ
КУЛАЧКОВЫЕ ДЛЯ ГАЕЧНЫХ

МЕТЧИКОВ С ЛЫСКАМИ,
ДИАМЕТРОМ от 2,24 ДО 40 мм

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

гост 21827-76

Издание официаnьное

rОСУДАРСТВЕННЫЯ КОМИТЕТ СТАНДАРТОВ
СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР

МОСК8а



РАЗРАБОТАН Государственным проектно-технопоrическим инсти-
тутом (Орrстанкинпром)

Зам. директора Б. Н. Кобепьков
Руководитель темы Л. Б. Смирнов
Исполнитель А. З. Старосепьский

ВНЕСЕН Министерством станкостроитепьной и инструмеl~тальной
промыленностии

Член Коллегии В. А. Трефипов

ПОДГОТОВЛЕН К УТВЕРЖДЕНИЮ всесоюзныM научно-исследова-
тельским институтом по нормализации в маwиностроении
(ВНИИНМАШ)

И. о. директора Н. Н. fерасимов

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государствен-
него комитета стандартов Совета Министров СССР от 14 мая 1976 r.
Н! 1201



УДК 62М·229,3<23.21083.741 Группа Г27

ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ПАТРОНЫ БЫСТРОСМЕННЬU: КУЛАЧКОВЫЕ
ДЛЯ ГАЕЧНЫХ МЕТЧИКОВ С ЛЫСКАМИ

ДИАМЕТРОМ от 2,24 до 40 мм

Конструкци. И размеры

Quick <:hange сатп chucks [ог
nut taps with flats [гот '2,,24 tu 40 111Ш dia.

Design and dimensions

ГОСТ
21827-76

Взамен
МН 1'179-63

Постановпением ,Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР
от 1. ма. 1,976 г. H~ 1201 срок действ .... установпен

с 01.07. 1977 г.
до 01.07. 1982 г.

Несобпюдение стандарта преспедуетс. по закону

Настоящий стандарт распространяется на быстросменные I<Y-
лачковые патроны для гаечных метчиков 'с лысками диаметром от
2,24 до 40 мм С хвостовиками ло ГОСТ 91523-67.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАТРОНОВ

1.1, КОНС11РУК'ЦИЯ и размеры патронов должны соответствовать
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Из,qание ОфИЦНilпьное

*
перепеч,тка воспрещена

© Изд,ательство стендергов, 1976



Стр. % rocт 21'27":-76

Испu//ненuе 1

Исполнение 2

Черт. '1



ТаБJlица 1
Раз J( еры в мм

Лоз. 1. Поз.2. Поз. 3. По]. 4.
Корпус ВТУ.llка КУ.IIа.ок КlI.IIьпо п~ипное.. Масса, (Кы. 1) (Ко ... J) (KOoiI. 1 .... RСПOoil- ГОСТ J 41-68Обозначение Лриме- '" d Коиус D f.. кг иево 1_ (Кол. 1)

патронов " НКeAlОСтЬ '" Морзе (KOoiI. :1 и. 8СП00iI·.. ~'" н_2)ёS
"u Обозначе •••:s:

6)60.0001 2,24 6160-0001/001 6160-0001/003
6160·0002 2,50 0,421 6160-0002,4)01 6160-0002/003

18251- 35 135 6160-0001/002
6160·0003 2,80 6160-0003/001 6160-0003/003
6160·0:104- 3,15 &160-0004/001 6160-0004/003------ --6160-0005 3,55 0,420 6160-0005/001 6160-0005/003- -- 2 - -
6160·0006 4,50 0,677 6160-0006/001 . 6160·0006/003
6160-0007 5,60 0,675 6160-0007/001 6160-0006J002 6160-0007/003 ,
6160-0008 6,30 45 145 0,674 6160-ООО8,ЮО1 6160-0008/003 1835
6160-0009 7,10 0,666 6160-0009/001 6160-0009/003
6160-0011 8,00 0.664 6160-00Н/ООl 6160-0009/002 6160-0011/003- ~.

6160·0012 2 9,00 0.662 6160-00112/001 бl60-0012/003-'-
6160-0013 8.00 1,168 6160·0013/001

6160-0013/002
6160-00113/003

6160·0014 9,00 1.165 6160-0014/001 _._--. 6160-0014/003
6160-0015 10.00 3 53 175 1,153 6160-0015/001 6160-0015/003 'В40
6160·0016 12,50 1,146 6160-0016/001 6160-0015/002 6160-0016/ООЗ

6160-0017 14,00 1, 136 в160~0017/001 6160-0017/003



продолжение тбя. 1
Размеры в 'мм

Поз. 1. Поз. 2. Поз. 3. Поз. 4.
Корпус Втулка КУJlВЧОК Кояьцо пк~жннное

обо эначение '" Масса, (Кол. 1) (Кол. 1) (КОII. 1 АJlЯ вспея- гост 1 41-68
Примв- '" d КОНУС D L кг неняя 1) (КОЛ. 1)

патронов няемость ii Морзе ~ (кол. 2 АЛЯ нспол-
'" нения 2)~r:::u:;; Обозначення

6160-0018 16,00 1,8371 6160-0016/001 6160-0018/003
6160-0019 18,00 67185 1,8911 6160-0019/001

0160-оо18L0о2
6160-0019/0033 1850

6160-0021 20,00 1,799 6\ 60·0021 {ООI 6 [60-00211/003
6160-0022 22,40 1,755 6160-00212;001 6160-0002/003
6160·0023 25,00 1,719

6160-00Z2/002
- 6[60-0023/001 6160-0023/003

2 -- -
6160-0024 22,40 3,213 6160-0024/001 6160-0024/003

6160-0015 25,00 4 80 230 з. 187 6160-00251001 6160-0024/002 '6160-0025/003 'В60

6160-0326 28,00 - 1- З,139 6160~/OOI 6!60-0026/003--
6160-0027 31,50 5,563 6160-0027/001 6160-0027/003

6160-0028 35,50 5 100 270 5,484 6160-0008/001 . 6160-0027/002 6160-0028/003 1875

6160-0О29 40,00 5,370 6160-0029/001 6160-0029/003



прим е Р у сл о е но го обоз н а ч е н 'и я (патрона нсполне-
ния '1 размером d=i2,24 мм и конусом Морзе 12:

патрон. 6160-0001 гост 21827-76
1.2. Маtpюrроватъ: обозначение патрона и тоеарный знак пред-

приЯ'Тия·изготовителя~ ,

. 1. КОНс:....1кциl И РАЗМЕРЫКОРПУСОВ (nоз. 1)

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать
указанным на черт. 2 и '8 табл, 2.

Исполнение 1 R~(V)

L.

l,

ИсnолнсН1JС г

Черт. !



'Га б а и ц а 2
Размеры в мм

Обозначение IИспов- (,:ц- К""" D I " ~ , ~ "'1«.
[. (ареа. (пре ... (пре ... (ПреА, (пре я.

корпусов некие отхож, Морзе ОТР. oтu отк ... 0ТIrA. '1 1. 0ТIrA. 11 С с. lt1'

по А.) по К.) по А',) по А.I -0,5) ПО А.) "'

6160-0001/001 2,24

6160·0002/001 1
2,50

123 25 5 8 Зl 24 1 O,~
6160-0003/001 2,80

-,
6160 -000./00 1 3,15-- 1-
6160- 0005/00 1 -- 3,55 O,~-- ---- --' 1- -- --
6160·0006/001 4,ЕО 2 10 1,0 2 0,3----
6160·0007/001 5,60 6,3

~-OOO8/OO1 6,ЗО 130 35 35 28 0.3
4,2 -

6160·0009/001 7,10 8 12 0,3

6160·0011/001 8,00 0,3

6160-0012/001 2 9,00
1- 2 О.З---- --

6160-0013/001 8,00 0,6

6160-0014/001 9,00
1-

О,б--
бl60-СОI5/001 10,00 159 40 42 35 1,6 3 O,ti

6160-0016/001 12.50 3 15 О,Е

6160-0017/001 14.00 10 14 1- 0,«:-- -- --- --
6160-0018/001 16,00 161 50 49 42 2,0 4 O,~

:I~..
5

~44
О

7

3

2

О



Размеры в МI(

tl D 41 4. I " - -
Обозначение ИCDOil- (аре... Конус (оре в, (аре... (преА. (п..... '1 (аpe.l. MaCCl,

корпусов ИeJll!е oтu. Мор:е L оти. оти. 07&.1. 1, OТU,' 11 ~ с. кroтu.по А.) 00 Х'.) 00 А.) 00 А.) -8,6) 00 А.) .. ..
6160-0019/001 18,00 10 ]4 0,951.
6]БО.0О21/001 20,00 3 167 50 49 42 15 4,2 0,933-- --- -
6160·0022/(01 22,40 O,gт- -
6160·0023/001 25,00

1--
0,867__._ 1- ---- -_. --f-- ----6160-0024/001 2 22,<40 12 18 2 .2,0 .. 1,1~--.-.

6160 ·(025/001 25,00 4 207 60 1,764

6160-0026/001 28,00 60 50 20 б,2 1,718- -- --- -- -- -----6160·0027jOOl 31,50 3,373
61EO·0028/001 240 75 20

>
35,50 5 14 3,298--

6160"0029/СО1 40,00 3,18t!



'Стр. 8 'ост: :~и"":'1'

При м е р у с д о е н о г о о бо зн в ч в'в н я керпуса нсполве-
ния 1 размером d=2,24 мми конусом Морзе 2:

Корпус 6160-00011001 tQCT 21827-76 .
2.2. Материал-crаль 'марки 40Х по г.оСТ 4543-71.
2·3. Твердость - HRC 45 ... 50. .
2.4. Раемеры конусов Морзе - по ГОСТ 2847-67. Степень точ-

ности конусов Морзе-АТ1 по ГОСТ 2848-75. .... '.
2.5. Раднадьное биение поверхности А относительно оси кону-

са Морзе - по УI степени точности ГОСТ 10356-63.
2.6. Неукааанные предельные отклонения раемеров. отверс-

тий -'[10 А7, валов -IПО 87, остальных -IПО СМ7• .,
2.7. Покрытне - Хим. Оке .. прм. (обозначение покрытия - по

ГОСТ 9191-f18).

J. ICOнструкциg И РАЗМЕРЫвтулок (nol. 21

3.1. Конструкция и 'размеры втулок должны соответствовать
укааанным на черт. 3 и в табл, 3.

Полuро6аmь

Черт. 3



roct '2.'.27 ....76 .:Стр. ,

Размеры в мм

(/. d, Масса,Обозначение (преl. -; (пред, r ...
8ТУ",ОК ОТКя. 4, D L отк.. , " '. '. ,. КГ

по А.) +0,1) '"

6160-0001/002 25 5,5 35 47 28 43 ~7 4 2,0 0,1-- - -- -- ~ --- - -
-бl60·0006/002 10,0

45,
1,0 0,2

:35 55 38 50 32 5
6160·0009/002 -- 15,0 ~ 2,5

0,2------- - -
6! 60-0013/002

40 53 65 45 60 36 1,6
0,4-

6160·()()15/002 -- 20,0 -- r----.--- 0,4-- ---- --
6160·0018/002 50

27,0
67 74- 58 68 43 7 3,0 2,0

0,8

6160.0022/002 -- 65,0 -- 0,8-- ------ - -
бl6Q-0024/002 60 36,0 80 90 70 Ь3

3,0
1,3

49 3,5

6160-0027/002 75 52,0 100 97 90 90 2,1

72

80

6
3

8
7
7

5

..;., : i~\~!.

ПРИ1Мер ус л ов ног о об о внвч е н и я втулки размером
'd--25'_1t,dt-5,5 мм:

, Втулка 6160-00011002 ГОСТ 21827-76
, З:2. 'М~териал: ~tCТаль марки 40Х по ГОСТ 4&43-71.
3.3. T~ep\ДQ~1'b- HRC 45 ... 50.
3.4. РЩJtмерьt канавки под пружанвое кольцо - по ГОСТ

139"И-б6,' 'l'еХ9И'ЧOOКIИе требования по ГОСТ 13944-<68.
З.б. Неукааанные предельные отклонения размеров: отверс-

тий - ПО А7• ,ваЛов - по В7, остальных - по СМ7•
3.6. ПОКРJIIтие - Хим. оК'С. прм, (обоэначенне поврытвя -1110

гост 9791-68) .

.&. КОНСТРУКЦИI И PA3IМEPЫКУМЧКОI (no3. 81

4.1. Конструкция и размеры кудачкое должны соответствовать
:У1казанны,мна черт. 4 и в табл, 4.



стр. 10 'roct·'JtlJ7-76

"'V' (v')

. l
L

Черт ...

ТаБJlиu.а ..
Размеры .....

l> ' L tI , -
Обозначение (пре.lt. (п~.It. (npeJl. 4, (аре.lt. Масса.

КУJlаЧК08 OТU. ота. OR.\, OТQ.
, " кr

по х,) -0,1) по Х.) по С.) " •

6160·0001/003 11,6

6160-0002/003 11,5

6160·0003/003 8 11,4 5 3 5 2,5 O,OQIl
•

6160·0004/003 11,2

6160·0005/003 11,1 - -----
6160·0006/003 15,7

6160,,()()()7/0О3 15,2 4 0,007
6160·0008}0О3 15,0

6160·0009/003 14,7 8 9 4,0 ----:-
12 ..,6160·001'1/003 14,3 0,006

6160..()ОI2/003 13,9

6160-0013/003 16,8 --
6160·0014/003 16,4 0,007



rocт: 21827-76 Стр. ,11

лродО.IIЖенue тбя. 4
р а а к ер ... 8 JtO(

D L d 1
Обозначение (пре ... (прея, (прев, (пре в, Масса,

кулачка. ОТК". ОТК". откл. d. ОТК". r Г( кг
по Х.) -0,1) по Х.) по С,) ..

61060-0015/003 16,0 0,01

6160-0016/003 15,0

6160-00 17/003 14,4
0,01

14 !о 6 14 5,0 --
6160-0018/003 . \1:1,7 4 0,01
6160-0019/003 18,0 -
6160-002'1/003 17,0 0,01-- - -
6160-0022/003 16,0 0,01

6160·0023/003 18
15,0

12 8 16 6,0
0,01

6160-0024/003 21,0 0,02

6160-0005/003 20,0 0,01

6160-0026/003 18,8 6 -- ~-- --
6160-0027/003 25,0 0,03

6160-0028/003 20 23,5 14 10 20 7,0 0,03

6160-0029LOO3 21,7 0,03

2

При М е р у с л о в н о г о о 6 о з н а ч е н и я кулачка размером
D=8M'M и L=/}\},6 /мм:

Кулачок 6160-00011003 ГОСТ 21827-76
4.2. Материал - сталь марки 4ОХ по ГОСТ 454t3-11.
4.3. Твердость - HRC 45.·.60.
4,4, Размеры канавки для выхода швифовального круга-оо

ГОСТ 8820--69.
4.5. Неукааанные предельные отклонения размеров: отверс-

тий -IПО А7, валов -'ПО В7, остальных - по СМ7,



ИSМeнt811е .Nt 1 ГОСТ 21827.....76 Патpoвw быстросменные ку..ачковые дли гаеч-
ных метчик ... с "ыскаМI( диаметром от 2,24 до 40 MM~ КОИСТРУКЦИJl И размеры
Постан.ue ..ием Гееударственвеге комитета СССР 'по стандартам от '28.02.8.2
.Nt 8&8 срок •• еаеняя установлен )

с 01.07.82

. Пункт 1.1. Таблица '1. ,Заменить ссылку: ГОСТ .ш941-68 на ГОСТ
13941-10.

Пувкты 2.1, 3.1, 4.1. Таблицы 2-4. Заменить обаз'начении предельных от-
lUIOИекиl: Аз на Н8, ХЗ на f9, А, на НИ, А5 на H12, Х. на Ы2, Х, на dll,
С5 Н8 hl2. . ,

Пункт 2.4. Заменить ссылку и обоаяачение: ГОСТ 2847-67 на СТ СЭВ'
147-75, ЛТ7 на АТ6. -

(ПродОАЖенuе СМ. СТр. 106)



(ПродОАЖенue UВА4ененШI 1с ГОСТ 21'27-76)
Пункт 2.5, Завенить слова: сРа,циаnьное биение» на «допуск P8AllaJIЬHOro

биении».
Пунхты 2.6, 3.5, 4.5. Заменить обозиачения предельных откnонениА: А7

IT14
на ни, В7 иа Ь14, СМ7 иа ± 2'

П:ункты 2.7, 3.6. Заменить ссылку: ГОСТ 9791--168 на ,ГОСТ 9.rnЗ-17.
Пункты 3.4. Заменнть ССЫЛКИ: ГОСТ 13941-68 иа ГОСТ 13941-., ГОСТ

13!J44-б8 на ГОСТ 13944-80, .
ПУИ1СТЫ 3.3, 4.3. Заменить обозначения твердости: HRC 45...50 на НRСз

46,5 ...51,5.

(ИУС N9 5- 1982 г.)
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