
УДК 121.922.34:008.354 Группа Г25

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

КРУГИ АЛМАЗНЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ
ТАРЕЛЬЧАТЫЕ ФОРМЫ 12V5 С УГЛОМ 20 о

Основные размеры гост
16177-82

(СТ сэв 25О5-80)Diamond grinding wheels, dish wheel аЬаре 112У5
wиh angle 'JН. Basic dimеЩljопs

окп 397001

Дата введения 01.01.83

1. Настоящий стандарт распростrаняется на алмазные шлифо-
вальные тарельчатые круги формы 2V5 с углом 20 о на органиче-
ской и металлической связках с относительной концентрацией
алмазов 50, 75, 100 и 150, изготовляемые для нужд народного хо-
зяйства и для экспорта.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2505-80.
Требования стандарта являются обязательными.
2. Основные размеры кругов должны соответствовать указан-

ным на чертеже и в таблице.
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" Размер обеспечнвается /lHcTp)'MeHTQl,f,

Издание официальное
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С. 2 ГОСТ 16177-82

Раз м ер ы в мм

К. Е W Х V
Обозначение

Н ттипоразмера D не менеекруга

3 11 ,О
15 о21725·{)()71 10 5

25 о
3,2 16

1,521725·{)()72 -- -- -- 15 о2725·'0073
16 6 4 1,5

25 о
50 2521725·{)()74 ------ 15 о21725-0075

3,0 25 о21725-0076
75 32 15 о2I725·{)()77

5,0 25 о21725·'0078
6- 20 10 15 о

-
21725-0079

3,0 25 о2725"00810
2,0100 40 1&021725"0081

5,0 2502725-'0082 ---- -- 15 оZ725-i()()83
3,0 25 о21725-0084

125 50 13 15 о.2'725-0085
25 о21725-0086

32 -- 5,0 15.021725"0067
25 о9 1- -

21725-'()()88
15 о21725·0089

10,10 25 о16 3,021725-'0090 150 80 -- 15 о21725-ОО91
5,0 250(51 ) ---шо21725~92.

21725-0093
10,0 25 о2725·'0094

Пр R м е ч а н н е. Размеры, ааключенвые в скобки, првиенягъ не pe~oMeli-
дуется.

При м ер 'у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я
круга формы 12V5 с углом 20 о, наружным диаметром

п= 100 мм, диаметром посадочного отверстия Н =20 мм, шириной
алмазоносного слоя W= 5 мм, толщиной алмазоносного слоя
Х=2 мм, углом V=15°:

2725-0081ГОСТ 16177-82
1; 2 (Измененная редакция, .Изм. ом 1).
3. Масса алмазов в круге указана в приложении.
4. Технические требования - по ГОСТ 16181-82.
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гост 16177-82 С. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ

Справочное

МАССА АЛМАЗОВ В КРУГАХ ФОРМЫ 12V5 С УГЛОМ 20 о

Раз м еры, в мм

Масса 8JDIаЭ08 в каратах при
от.шситальней концонтрации

D W Х

I I I50 75 100 150

32 1,5 1,0 0,35 1(),52 0,70 1,04

50 1,5 1,5 0,76 1,13 1,51 2,26

75 3,0
2,0

. : 2,99 4,50 6,ф 9,90

5,0 4,80 7,30 9,70 14,50

юо 3,0 4,Ф 6,00 8.00 12,10

5,0
2,0

6,60 9,90 1310 19,70

125
3,0 5,10 7,00 10,10 15,20

5,0 830 12,40 16,00 24,90

150 5,0 3,0 15,00 22,60 30.00 45,00

110,10 29,00 44,00 58,00 f1l,OO

(Измененнаи редакции, ИЭМ. 16 1).



С. 4 гост 18177-82
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сударственного комитета СССР по стандартам от 19.02.8216 751
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4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2505-80

5. ВЗАМЕН ГОСТ 16177-70
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Обosначеиие нтд, на который
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гост 1~181-82 4
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