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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

ШАЙБЫ СТОПОРНЫЕ С ВНУТРЕННИМ ВЫСТУПОМ
для БОРШТАНГ

Stop washer with inner joggle [or boring bars. Design

Конструкция ГОСТ
15512-70

ОКП 392800

Дата введения 01.01.71

1. Настоящий стандарт распространяется на стопорные шайбы с внутренним выступом, при-
меняемые в гаечных упорах на борштангах.

2, Размеры шайб должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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Размеры вмм

Обозначе- Применяе-
Ном'иналь- I

D d hный диа- I ь s Масса, кr '"ние шайб мость метр резьбы 1112 Н12 Н12

6030-0891 10 24 10,2 9,2
0,006

f
--

2,86030-0892 12 26 12,2 11,2

6030-0893 14 28 14,2 13,2 2,0 0,007

6030-0894 16 30 16,2 15,2 0,008+6030-0895 hlS 32 18,2 3,8 17,2 0,008

6030-0896 20 34 20,2 19,2 0,009

6030-0897 22 36 22,2 21,2 0,010
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С. 2 ГОСТ 15512-70

Продолжение
Размеры в мм

Обозначе- Применяе- Номиналь- D d h
ние шайб ный диа- hl2 H12 Ь Нl2 s Масса, кг '"мость Метр резьбы

6030-0898 24 40 24,2
3,8

23,2 0,012

6030-0899 27
42

27,2 26,2 0,013

6030-0900 30 30,3 27,5 0,010

6030-0901 33 50 33,3 30,5 0,018

6030-0902 36 53 36,3 33,5 0,019

6030-0903 39 58 39,3 36,5
2,0

0,023

6030-0904 42 60 42,3 39,5 0,022

6030-0905 45 63 45,3 42,5 0,024

6030-0906 48 73 48,3 45,5 0,037

6030-0907 52 52,4 4,6 49 0,036
75

6030-0908 56 56,4 53 0,030

6030-0909 60
85

60,4 57 0,045

6030-0910 64 64,4 61 0,038

6030-0911 72 100 72,4 69 0,074

6030-0912 76 105 76,4 73 0,081

6030-0913 80
115

80,4 77 0,105

6030-0914 85 85,4 82 2,5 0,092

6030-0915 90 120 90,4 87 0,097

6030-0916 95 125 95,4 92 0,102

6030-0917 100 130 100,4 97 0,106

6030-0918 110 135 110,4 107 0,094

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я стопорной шайбы с внутренним вы-
ступом для диаметра резьбы 10 мм:

Шайба 6030-0891 ГОСТ 15512-70

(Измененная редакция, Изм. N~ 1, 2).
3. Материал - сталь марки 15 по ГОСТ 1050. Допускается замена на сталь других марок по

механическим свойствам не ниже, чем у стали марки 15.
4. Допуск параллельности торцов шайбы - по 7-й степени точности ГОСТ 24643.
(Измененная редакция, Изм. N~ 2).
5. Неуказанные предельные отклонения размеров - Ы4.
(Измененная редакция, Изм. N~ 1, 2).
6. Покрытие Хим. Окс. прм - по ГОСТ 9.306.
7. Остальные технические требования - по ГОСТ 18123.


