
УДК 611.914.31-119.314(083.74) Групаа Г17

ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ОПРАВКИ С ПОДДЕРЖИВАЮЩЕй ВТУЛКОй
И ХВОСТОВИКОМ КОНУСНОСТЬЮ 7 : 14

для ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ
Конструкция и размеры

1001 ho1ders with supporting bush and 7 : 24
taper shапk Гог horisonta1 miШпg шасhiпеs.

Dеsigп and diшепsiопs

ГОСТ
15068-75

Взамен
ГОСТ 15068-69

Постановпением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР
от 30 сентябрSl 1975 г. ~ 2544 срок деJ4СТВИSlустановпен

с 01.01.77

до 01.01.81

Несобпюдение стандарта преспедуетсSl по закону

Стандарт соответствует требованиям рекомендации СЭВ по
стандартизации РС 2941-71, РС 2945-71 и рекомендации исо
R 839-68.

t. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОПРАВОК

1.1. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Размеры для справок
}-корпус; 2-ШПОНkа; 8-гайка; 4-КОJlЬUОпо гост 15071-15; 5-втулка поддерживающая

по гост ]5072·75

Черт. 1

Изд.нне офнциапьное

*
Перепечатка воспрещена
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Стр. 2 гост 15068-75

Р а ам е р ы

.. I...
'" u еео М"сса,= :Ii :s:
:1: :r
'"

., ., КГ,

'" d D L L, L, 1:т'" @ :т'" ~
"'о :;:0
"'" ::а §~"'",
00. :s:
~" сз, ~o
00 t:: о'"

6225·0171 22 470 300 315 2,20-- --
6225-0172 -- 5')5

380
3,13-- 400

6225-0173 40 27 44,45 562 36 3.22--
61225-0174 -- 662 480 500 3.67-- -- --
6225-0175 32 566 380 400 4.15-- --
622Б-0176 66б 480 500 4,78

I-- -- -- --
6225-0190 22 485 300 315 2,78

I
-- -- --

0025-0191 570 3.03-- -- -- 380 400 I

6225-0192 27 577 3,80-- --
6.2'25-0193 -- 677 480 500 4.27--
6225-0194 581 380 38 400 4.74-- --

45 57,15 681 480б225-0Je5 32 500 5.37-- --
6225-0196 811 610 630 6,19-- ---- 3806225-0197 И2 400 6.63-- --

40
692 480 43

6225-0198 500 7.61-- --
6225-0199 822 610 630 7,90-- -- -- --
6225-0177 604 380 400 5.15-- 27 --
622'5-0178 704

480 5.60-- -- 500--
6225-0179 708 6.73

32 -- --
6225-0180 8а8 610

45 630 7,33-- -- -- --
50 I

6225-0181 69.85 714 480 500 8.99
40-- -- --

6225·0182 8И 610 630 10,29
-- -- --

I

6225·0183 1014 780 800 12,00
I
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ГОСТ 15068-75 Стр, 3

Таблица
в МоМ

Поз. 1. Поз. 1. Шпонка. Поз. 3.
Корпус Гай"а

Кол. 1 гост 15073·- 75
ГОСТ 15074-75 гост 8789-68 Ко... 1

Обозначения Обоэначсния Iкол·1 Обозначения /кол. Обозначения '~Обозначения

6225-017i1/OO1 7000.0668 - - .1-6Х6Х70 1 0002-01б5
6225·0172/001 7О50-(}390

6225-01173/001 7050-06.54 70.50-()657
ОО[)2-0167

6225-0174/001 7050-0655 7050·0059

6225·0175/001 7()50-0ЫI 7050-0674 1 - --
6002-0169

6225-0176/001 7050-0672 7000-Об77

6225-0190/001 - - З-6Х6Х70 1
7050-0068 6002-0165

622'5-0/911/001 7050-0390

6225-0192/001 7050-0654 7050-00657
6002·0167

бi225-0 193/001 7050-0655 705'0-0659 1 --
6225-0'194/001 7050-0671 7050·0674

6225-0195(001 7050-0672 7050-0677 6002-0169

6225-0196/001 7050-0676 Ю50-0674 2-
2 -.~' .: ..:._~ I

6225-0197/00'1 7050-0679
._-

6225-0198/001 3-lOх8х1ОО t 6002-0171

6225-0199/00 1 7050-0402 7050-0399

6225·0177/001 7050-0654 Ю5О-0657
1 - - 6002·0167

6225-0178/001 7050-0655 7050-0659

622'5-0179/001 705()-0672 7050-0677
- 6002-0169

6225-0180/001 7050-0676 7050-0674 2
&225-018'1/001 "1050-0679 - - 3-10х8Хl00 1

6225-0182/001 7050-0399 6002-01 -rl

7050-0402 1 - -
6225-0183/001 7050-0678
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Стр. 4 ГОСТ 15068-75

Размеры

'"...
о: u еео Масса,gj :Ii '"., '" КГ,., ее .,

d D L Lt L, 1:т,. = :т" ..
'"'о ., "'о=", :Ii "'и">",

'" "'>.Со. е, 0=
I~" "'С00 t:: О:.:

6225-0184 852 610 636 14,65-- 50 -- --
I

6225·0185 1022 780 800 17,28-- -- --
6'225-0186 1222 980 1000 20,38-- -- -- --
6225-0187 .'50 69,85 857 610 45 630 20,18-- -- --
6225-0188 60 1027 780 800 24,65-- -- --
6225-0189 1227 980 1000 28,48

* Допускается применя гь набор шпонок, равный длине L1• по ГОСТ

При м е р у СЛ О В Н О г о О б о з н а ч е н и я оправки для конца
Оправка 6225-0171

1.2. Маркировать: обозначение оправки и товарный знак пред
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ГОСт 15068-75 Стр. 5

продолжение
•• и

Поз. 1. Поз. 1. Шпонка= Поз. :1.
Корпус l'аИка.

!{од. 1 ГОСТ 1507:1-·-75
ГОСТ 15074-75 ГОСТ 8789-68 коп. 1

Обозначения Iкол·1 Обозначения Iкол. I~ОБОЗИ3'1ения Обоэначенна Обозначения

&2'25-0\84/00\ 3-12х8Хl \о 1- -
6225·0\85/001 7000-0404 3-12X8X140 2 6002·0173

6225-0186/001 7050-0400 2 - -
62Q5-0187jОО\ 2 3-14х9хl10 1

- -
6225-0 188/00] 7050-04()6 3-14Х9Х 140 2 6002-0175
622'5-0169;001 7050·0405 2 - -

8789-68.

шпинделя с конусом 40, размерами d=22 мм, L=470 мм:
ГОСТ 15068-75

приятия-изготовителя.
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2. КОНСТРУКЦИЯ И рАзмЕры~КОРПУСОВ (поз. 11
2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

в в

""

iL ~UJ I ТJ
5-5 --о - --~--- -------------

Д/1Я ';-ОНII,ClЩf7цн1еl1Я с КОНУСО/'! Ю. а=З?..'I/1
с f('OH!1'CO/150; а '"50/'1/'1

А-А

Черт. 2

..,
оn...-,
.......



Таблица 2
Размеры в мм

Обозначения I d I L I L,
\

D I D, I d, , d, I 1 , /, /, I /, I 1. I с l' I" I Масса.
корпусов кг,...

6225·0171/001 470 300 340 365 1,98

22 -- -- 34 М20х2 16 -- 25
6225-0.172/00 1 555 425 450 2,88

-- -- 380 -- -- -
6225-0173/00 \ 562 432 457 0.6 2,95

27 -- -- 44,45 41 М24х2 20 -- 32
6225-0174/00\ 662 480 532 557 3,37

-- -- -- -- - -- -
6225-0175/001 566 380 436 461 3,74

32 -- -- 47 М27х2 23 -- 36
&225-0176/001 666 480 536 561 4,33

-- -- -- -- -- -- -
6225·0·190/001 485 300 340 365 10 1 3 2,56

22 -- -- 34 ,\120><:2 16 -- 25
6225·0191/001 570 425 450 2,79

-- 380 -- -- - 2
6225-0192/001 577 432 457 1,0 3,49

27 -- -- 57,15 41 М24х2 20 -- 32
6225·0193/001 677 480 532 557 3,93

-- -- -- -
6225-0194/001 32 581 380 47 ,\\27х2 23 436 36 46] 4,33

"'1
Оn
-4..
'"i
00

I.......



Раз~!еры в ~ГМ
продолжение

Обозначения

I d I L I L. I D I Vl d. I d, I 111 112 1 I I с I г I г. I Масса,корпусов l 1з 1. кг,
N

6225-0195/001 681 480 536 561 4,92
32 ---- 47 М27х2 23 -- 36

6225·0196/001 811 610 666 691 5,68-- -- -- 57, ]5 -- - --1-

6225-0197/001 592 380 442 472 1 3 6,02-- -- --
6225·0198/00 1 40 692 480 55 М33х2 29 542 42 572 6,94-- -- --
6225·0199/00 1 822 610 672 702 7,14

--- -- -- -- - --- -- 10 -
6225·0177/001 604 380 432 462 1,0 4,88

27 -- -- 41 М24х2 20 -- 32
6225-0178/001 704 532 2 562 5,30-- -- 480 -- -- -
6226-0179/001 708 536 566 6,28-- -- -- 3632 47 М27х2 23 2 56225·0180/001 838 610 69,85 666 696 6,82-- -- ---
6225·()181/001 714 480 542 572 8,31

40 -- -- 55 М33х2 29 -- 42
6225-0182/001 844 610 672 702 9,53

00

...о
n
-t..
'"оо-со
I........



продолжвние
Раз м еры в мм

Обозначения I I L I с. I D ) I I 111 11' I 1 I с 1 r I г, I Масса,
корпусов d D, d, d, 1 1, 1, кг,..

5225·0183/001 40 1014 780 55 .r.,\33X2 29 842 42 2 872 11,13
- -- -- -- -- -- -

6225-0184/001 852 610 680 710 13,43
-- -- -- 10

6225-0185/001 50 1022 780 69 М39х3 34 850 50 880 15,93
-- -- 69,85 -- 2 5 1,0

6225-0186/001 1222 980 1050 1080 18,88
-- -- __ О -- -- - 3 --

6225·0187/00'1 857 610 685 715 18,28
-- -- --

6225·0188/00'1 60 1027 780 84 М45;<3 40 855 55 885 12 22,~8

]2271 980
--

6225-0189/001 1055 1085 26,21

Пр '11 М е ч а н и я:
1. Допускается изготовлять оправки с закрытым шпоночным пазом.
2. Допускается шпоночный паз изготовлять сквозным по резьбовой части.
З. ДЛЯ конца шпоночного паза на расстоянии от торцовой поверхности оправки в пределах 20-25 мм раз-

меры 11 шероховатость поверхностей допускается не контролировать.
Другой конец паза не контролируется на длине радиусной части инструмента.

...
~...-...,
......



Стр. 10 rOCT 15068-75

При м е р у с л ов Н О Г О О б о з II а ч е н и я корпуса оправки
размерами d =22 мм, [=470 мм:

Корпус 6225-0171/001 ГОСТ 15068-75

2.2. Размеры концов оправок конусностью 7:24 и технические
требования -- по ГОСТ 836-72.

2.3. Размеры шпоночного паза по стандарту СЭВ СТ 49-73.
2.4. Резьба - по ГОСТ 9150-59. Допуски резьбы - по ГОСТ

16093-70.
2.5. Проточка и фаска под резьбу - по ГОСТ 10549-63.
2.6. Канавка для выхода шлифовального круга - по ГОСТ

8820-69.
2.7. Параметр шероховатости поверхностей проточек, канавок

и фасок - по ГОСТ 2789-73 должен быть R г,,( 40 мкм.
2.8. Центровое отверстие формы А - по ГОСТ 14034-74,
2.9. Остальные технические требования - по ГОСТ 17166-71.
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Изменение .Ni I ГОСТ 15068-75 Оправки с поддерживающей втулкой н хвое-
-ТО8НКОМ конусностью 7:24 для горявонтаяьно-фрезерных станков. Кенструкцня
и размеры
Поетановленнем Государственного комитета СССР по стандартам от 26.02.82
..Ni 876 срок введения установлен

с 01.07.82

Вводную часть наложитъ в новой редакции:
«Стандарт соответствует требованиям международного стандарта ИСО

:839/1-76».
(Продолжение СМ. стр. 80)



(Продолжение изменения к ГОСТ 15068-75)
Пункт 1.1. Таблица 1. Заменить наименование графы и ссылку: «Поз. 1.

Шпонка*» на «Поз, 2. Шцонка*»; ГОСТ 8189-68 на ГОСТ 23360-7181;
графа «ГОСТ 23360--718.Обозначения». Заменить цифру: 3 на 2.
Пункт 2.2. Заменить ссылку: ГОСТ 836-72 на ГОСТ 24644-81.
Пункт 2.3. Заменить ссылку: СТ СЭВ 49-73 на ГОСТ 9412-70.
Пункт 2.4. Заменить ссылки: СТ СЭВ 180-75, СТ СЭВ 182-75 на ГОСТ

24705-81; ГОСТ 16093-70 на ГОСТ 1609-3-81.
Пункт 2.5. Заменить ссылку: ГОСТ 10549-63 на ГОСТ 10549-80.

(ИУС .N"2 6 1982 г.)


