
УДК 611.9-119.212:006.354 Группа Г27
7061-0145

ГОСУДАРСТВЕННЫ'" СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

РУКОЯТКИ ШТУРВАЛЬНЫЕ
ГОСТ

14741-69*
Конструкчи. И размеры

Four-arm handles.
Construction and dimensions

Взамен
ГОСТ 8919-58,
ГОСТ 8920-58

в части руко.ток

Постановпением Комитета стандартов, мер и измеритеПIoНЫI при60РОВ пр"
Совете Министров СССР от 13 ИIOНЯ1969 r. н! 680 срок введени. установпен

с 01.07.78
Проверен в 1980r. Срок деiiствия оrр.ннчен до 01.01.90

Нес06ПlOдениестандарта преспедуетс. по закону

Настоящий стандарт распространяется на штурвальные руко-
ятки, предназначенные для станочных приспособлений.

1. Конструкция и размеры штурвальных рукояток.
1.1. Конструкция и размеры рукояток должны соответствовать

указанным на черт. 1 и в табл. 1.
1.2. Маркировать: наименование изделия, его обозначение, обо-

значение настоящего стандарта и товарный знак предприятия-из-
готовителя. Маркировку нанести на тару или упаковку для партии
рукояток одного типоразмера.

2. Конструкция и размеры корпуса (дет. 1).
2.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать

указанным на черт. 2 и в табл. 2.
2.2. Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74. Допуска-

ется замена на сталь других марок с механическими свойствами
не ниже, чем у стали марки 45.

2.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отвер-
стий - Н14, валов - h14, остальных - ± I~14 ; угловых - 9-й
степени точности по ГОСТ 8908-81.

2.4. Резьба - метрическая. Предельные отклонения резьбы -
по ГОСТ 16093-81.
. 2.3, 2.4. (Измененная редакция, Изм . .Нt 1).

Издание офичиаПloное Перепечатка воспрещен.
* Переиздание (сентябрь 1985 г.) с Изменением М 1,
утвержденным в июне 1980 г. (ИУС М 9 1980 г.)
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С1'р. 2 ГОСТ 14741-69

.2.5. Размеры фасок для резьбы - по ГОСТ 10549-80.
2.6. (Отменен, Изм . .N2 1).
2.7. Покрытие - Хим. Окс. прм (обозначение покрытия - по

ГОСТ 9.073-77). По соглашению с потребителем допускается
применение других видов защитных покрытий.

Исполнение 1
])

1J

Исполнение 2

Рваверы для справок.

Черт. 1

При м е ч а н и я:
1. При сборке отверстие d2 под штифт просверлить насквозь и развервyn.

с предельными отклонениями по К7.
2. При сборке резьбу РУКОЯТКИ (дет. 2) смазать эпоксндной смолой или

кяеем, предназначенным для склеивания металлических поверхностей.
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Таблица 1
Размеры в мм

дет. 1. I Дет. 2. Рукоятк а
Корпус по ГОСТ 89'24-69*

'"Обозначение ., " D О. Н d d. d, Масса. кг'" '" Количестворукояток " '"<u " ""-.о '" 1 I 4~ .. о"'и ""'о и Обозначение дета.:]еЙt::::s :s:

70б1-0146 1 160 24 50 1'12" - 3,9 0,3461 7061-'0146(001 7061-0102-- --
7061-0147 2 - M12 0,349 7061-0147/001-- -- -- -- --
7061-0148 1 16 - 0,630 7061-0148(001

7061-010820С 30 60 -- -- 4,9
7061-0149 2 - M16 0,637 7061-0149(001-- -- -- -- -- --
7061-0150 1 20 - 1,173 7061:0150/001

250 36 76 -- -- 5,9 7061-0114
7061-'0151 2 - М20 1,185 7061-0151/001-- - -- -- -- --
7061-0152 1 25 - 1,467 7061-0152/001

7061-'0116-- 300 42 88 -- --
7061-0153 2 - М24 1,498 7061-0153/001-- -- -- -- -- -- 7,8
7061-0154 1 32 - 2,851 7061-\) 154(00 1

7()61-0124-- 380 52 112 -- --
7061-0155 2 - МЗ0 2,931 7061-0155/001 ».,

То же, штурвальной
Рукоятка 7061-0146 ГОСТ 14741-69

рукоятки со стальными шаровыми ручками:
Рукоятка 7061-0146 Ст. ГОСТ 14741-69

-•~т::
аn
-t

* ПО соглашению с потребителем до-nускается применение рукояток со стальными шаровыми ручками.
При М е р у с л о в н ог о о б о з н а ч е н и я штурвальной рукоятки исполнения 1, размером

D= 160 мм:



Исполнение 1

Черт. 2

176

Rz:!j (V)
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р а 3 м еры в мм Таблица 2

d, d. Масса,Обовн аченве Испод-
d

(пред.
D О, (пред.

корпусов нение откл. Н d, d. откл. d, d. h h. h, Ь. Ь. кг
по 7Н) по 7Н) ""

7061-0146/001 1 12 - 45 24 32 14 11 М8 8,5 3,9 16 16 9 6 0,190-- -- --
7061-0147/001 2 - М12 0,193-- -- -- ------ -- -- -- -- -- - - - '--
7\)61·0148/001 1 16 - 0,354-- -- 55 30 42 18 13 MlO 10,5 4,9 22 20 10 3 8
7061·0149/001 2 - M16 0,361~ -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- - - - --
7061-0150/001 1 20 - 0,573-- -- -- 63 36 50 22 5,8 28 10
7061-0151/001 2 - М20 0,585-- -- -- -- -- -- 17 М12 13,0 -- - 23 12 --
7'J61-0152/001 1 25 - О,7"-- -- -- 70 42 55 26 32 12
7061·0153/001 2 - М24 0,742-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- - - - - --
7061-0154/001 1 32 - 7,8 1,345-- -- 85 52 70 34 21 М16 17,0 43 28 14 4 16
7061·0155/001 2 - М30 1,415

Пример условного обозначения корпуса исполнения 1, размером d=12MM:
Корпус 7061·0146/001 ГОСТ 14741-69

То же, корпуса исполнения 2, размером а, =МI2:
Корпус 7061-0147/001ГОСТ 14741-69

(Измененная редакция, Изм. ~ 1).
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Стр. 6 ГОСТ 14741_69 \
\

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ШТУРВАЛЬНЫХ РУКОЯТОК

178



-ры

J

Изменение .Ni 2 гост 1474/-61 Рук()ятки штурвальные. Конструкция. и разие-
1 .

Утверждено и введено в дейстJJИе lПосте_Нl>вленнем Государственного комитета
СССР по стандартам от 20.04.89 .Ni t026 '

. i

/ Дата введения ~

Наименование стандарта. ИСКЛЮЧИТЬ слова: си размеры», «апо dimensions:t.
Пункт 1.1. Чертеж 1. Размер d2 заключить в скобки;
примечание 1 изложить в новой редакции: «1. Размер в скобках - после

сборки. Отверстие d2 под штифт просверлить насквозь и развернуть с полем до-
пуска К7».

Таблица 1. Графа d2• Заменить значения: 3,9 на 4; 4,9 на 5; 5,9 на 6; 7,8
на 8.

Раздел 1 дополнить пунктом - 1.3: «1.3. Пример применения шгурвальных
рукояток указан в прнложении».

(Продолжение см. с. 132)



(Продолжение изменения к ГОСТ 14741-б9}
Пункт 2.1. Чертеж 2. Заменить параметр шероховатости: Rz 40 на Ra 6,3.
Таблица 2. Графы d1, d4• Исключить слова: «(пред откл. по Н7)>>;
графа dij. Заменить значения: 3,9 на 4; 4,9 на 5; 5,8 на 6; 7,8 иа 8.
Пункт 2.2. Заменить ссылку: ГОСТ 1050-74 на ГОСТ 1050-88.
Пункт 2.3. Заменить слова: «отверстий - Н14, валов - Ы4, остальных

1Т14
; угловых - 9-й степени точности по ГОСТ 8908-81» на «Н!4, h14,±--2-

t2
±--2-·-»·

Пункт 2.4 изложить в новой редакции: « 2.4. Резьба метрическая - по.
ГОСТ 24705-81. Поле допуска резьбы - 6Н по ГОСТ 16093-81».

Пункт 2.7. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073-77 на ГОСТ 9.306-85.
(ИУС N2 7 1989 г.)
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