
УДК 62f.9·229: 006.354 Группа. Г27
7052-1940

ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

УСТА НОВЫ УГЛОВЫЕ ТОРЦОВЫЕ
ДЛЯ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСО&ЛЕНИЯ

КОНСТРУКЦ"JI и размеры
Angle ended fixtures for machine retaining devic.es.

Design and sizes

ГОСТ
13446-68*

Взамен
ГОСТ 4092-57'

'в част" типа &

Утвержден Комитетом стандартов,. мер " измеритепьных nр"боров пр" Совете
Мннистров СССР 2 JlнваРJl 1968 r. Срок введеНИJl установпен '

Проверен в 1980 r. Срок деЙСТВИJlоrраничен
с Of.Of 1969 r.

до 4f.Of 1994 r.

Нес06ПlOден"е стандарта "респедуеТСJl по закону

1. Конструкция и размеры торцовых угловых установов долж-
ны соответствовать указ'3.ННЫМна чертеже и в таблице.

Rz""lv \,У)

20m6. ф'f,g**

** Отверстия под штифты развернуть при сборке с предельными отклоне-
ниями по К7.

Внесен Министерством ТJlжепоrо, знерrетическоrо и TpaHcnopTHoro
маwиностроеНИJl СССР

Издание оф"ц"апьное Перепечатка воспрещена
.. Переиздание (ноябрь 1982 г.) с Изменением М 1,

утвержденным в июне 1980 г. (И УС 9 - 1980 г.)
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Стр. 2 ГОСТ 13446-68

р а 3 м еры в мм

ОБОЗВ8'1ение
установов I Прнме- I. няемость н I Н. 1· (пред.h --. (пред.А откл·1

±О,2) ±О,2)

Macc/I.
кг

7052·0041 32 40 12 0,111-- -- 10
00~2 40 50 0,149-- --
'0043 50 60 20 0,194

00« 60 70 30 0,239--
. 0045 70 80 40.

20
0,285

l(М6 80 90 50 0,330

Ш7 90 100 60 0,375-- --
Ш8 100 110 70 0,420-- --

7052·90.9 110 120 80 0,470

Пример условного обозначения торцового угло-
вого уста нов а размером Н=32 мм:

УстаНО8 7052·004/ гост /3446-68
(Измененная редакция, Изм . .Ni 1).
2. Материал - сталь марки 20:Х по ГОСТ 4543-71. Допу-

скается замена на сталь других марок с механическими свойства-
ми не ниже, чем у стали марки 20Х.

\

3. Твердость - HRC 55 ... 60. Цементировать на глубину 0,8-
1,2 мм. Отверстия под штифты от цементации предохранить.

За. Опорные поверхности под крепежные детали - по ГОСТ
12876:'_67.

(Введен дополнительно, Изм. ом 1).
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий-

. t
Н 14, валов - h 14, остальных _ ± _2_

2
5. Неперпендикулярность поверхности Б относительно поверх-

ностей В, Г и Д - не более 0,005 мм. •
4, 5. (Измененная редакция, Изм . .Ni 1).
6. Размеры канавок для выхода шлифовального круга - по

ГОСТ 8820-69.
7, (Отменен, Изм . .Ni 1).
8. Покрытие - Хим. Окс. прм (обозначение покрытия - по
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rocт f3446-68 Стр. 3 .

ГОСТ 9.07З~77): По соглашению сторон допускается применение
других видов защитных. покрытий.

9. Маркировать партию установов одного типоразмера на таре
или упаковке с указанием наименования изделия, его обозначе-
ния, обозначения настоящего стандарта и товарного знака пред-
приятия-изготовителя.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Пример применения торцовых угловых устано.ов
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Изменение .м 2 гост 13446-68 Установы угловые торцовые для СТ8I1o'lНЫХ
приспосоёвений. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета
СССР по стандартам 8Т 16.05.89 Nt 1235

Дата введення 01.01.90

Наименование стандарта. ИСКЛЮЧИТЬ слова: си размеры», «and sizes».
пункт 1. Чертеж. Заменить параметры шероховатости и размер: Rz ФО на

Ra 6,3; Ra 1,25 на Rfl ,{},8; Ra 0,63 на Ra 0,04'; «2 отв. 04,9**. на «2 отв.
(0 5)**»;

сноску *'" изложить в новой редакции: «** Размер в скобках - после сбор.
ки. Размер под штифт развернуть с полем допуска К7. Допускается в техннчес-

(Продолжение см. с. 102)



I

(Продолжение изменения к гост 1944i-68)
КА обоонованных случаях отверстие nцц штифт раавернуть с полем ,I,.пуск.а
Н7».

Пункт 3. Заменить значение; HRC 85 ... 60 на 56 ... 61 HRIC•.
Пункты 4, 5 иэложнтъ в новой редакции: «4.. Неукааанные предельные ОТ-

t~
клонения размеров: H14. hl'4, ± 2'

5. допуск перпендикулярности поверхности Б относительно поверхностей В.
Г и Д - 0,00'5 мм:..

Пункт 8. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073'-77 на ГОСТ 9.306-85.
Стандарт .лополнитъ пунктом - '10; «10. Пример применения торцовых уг·

ЛОВыхустановов указан в справочном приложенииэ.
(ИУС м 8 19&9 г.)


