
гост 13334-67

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

ПАТРОНЫ ПОВОДКОВЫЕ

конструкция и РАЗМЕРЫ

Издание официальное

I
- _.
i , :-!, • :;.; " f ·IiC'.:,.Ji

r> .. ".г •. '-'.'l'''.•'г .....f''~J.'IU'i & ~ с , • ~,,) !, ..).,ь.; •0. ' ,,(. .. \ ~ .,Q.

J ! .: ! г> ill'ICI'I'>" ...."I "! 1.. . . 1. j (."--------------,--------~_,a

ИПК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ
Москва



УДК 621-229.323.6:006.354 Группа Г27
6152-0130

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ С Т А Н Д А Р Т

ПАТРОНЫ ПОВОДКОВЫЕ

Конструкция н размеры ГОСТ
13334-67

Driver chucks.
Design and dimensions

ОКП 39 6116

Дата введения 01.07.68

1. Конструкция и размеры поводковых патронов должны соответствовать черт. 1-3 и
табл. 1-3.

Черт. 1

Таблица 1
Размеры вмм

Q)
Q) Поз, 1 Поз. 2

~ ~ ~ Корпус Опора
u 2!:) ., Кол. 1 Кол. 1

Обозначение о ","'о Обозначение :::::Е
Q) ~~ .... d D L I [2-патронов 1:! конусов
Q) § ~ @ oj-

~ :<it:::~ о Обозначенияо
р., ~o~~ oj

r::: j:l., ~ N ::Е

6152-0164 1 4 200 1,05 6152-0164/001
0131 2 25 45 38 1,08 0131/001

f--- ~
0165 1 5 220 2,00 0165/001
0132 2 Морзе 2,06 0132/001 6152-0131/002

0166 1 4 210 1,47 0166/001
0133 2 32 55 42 1,50 0133/001

- -
0167 1 5 240 2,12 0167/001

6152-0134 2 2,18 6152-0134/001
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С. 2 ГОСТ 13334-67

Размеры вмм
Продолжение табл. 1

.,
Поз. 1., Поз. 2

~
~ § Корпус ОпораОЕ- \о

О =:u ., Кол. 1 Кол. 1
Обозначение ::11 ","'о Обозначение =:., o~ .... d D L I [2-патронов ~ ~ :s: О конусов., =: '" =: oj-

~ ::af:=:'<t' о Обозначения

!~~I о
р., oj

r::: ::Е

6152-0168 1 5 265 3,08 6152-0168/001
0135 2 45 70 48 3,14 0135/001- -
0169 1 6 330 5,23 0169/001
0136 2 5,59 0136/001 6152-0135/002

0171 1 Морзе 4,64 0171/0015 285
0137/0010137 2 60 90 55 4,70

- -
0172 1 350 659 0172/001
0138 2 6 6,95 0138/001
0173 1 370 8,05 0173/001
0139 2 70 100 ~ 62 8,41 0139/001
0174 1 380 10,51 0174/001 6152-0139/002
0140 2 Метричес 80 11,17 0140/001
0175 1 кий 14,35 0175/00180 120 400 75

6152-0141 2 15,01 6152-0141/001

При м е русло в н о го о б оз н а ч е н ия патрона 2-го ряда с конусом Морзе 4, d = 25 мм:
Патрон 6152-0131 ГОСТ 13334-67

(Измененная редакция, Изм. N!! 1,2).
2. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия-изготовителя.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСА (деталь 1)

3.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать черт. 2 и табл. 2.
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Размеры вмм
Таблица 2

1Q'<t'

12~~ IQ
О .,IQE-<

~ .,°u аt>o о
Обозначение О .... :.: d d1 \о

~ О

~
D D1 L Ь h h1 1 11 1з 14 15 r rl r2 rз с w" А ~корпусов '" =: Н8 Н7

~ ~ ~ ~ ~
i!!

~
о rf

~§ о ~ ~\о
О О р., ~:t: r:::

6152-0164/001 1 4 31,267 200 128 2 1,0 1,04
0131/001 2 25 45 12 12 5,0 65 38,0 i--- 4 2 ±1'15' 1,071--
0165/001 1 5 44,399 220 1,6 1,99

8 60 - 20 15 2 -0132/001 2 2,05г-- i---
0166/001 1 4 31,267 210 ±0,3 128 3 1,0 1,46
0133/001 2 .,

32 55 16 16 7,0 68 40,0 ±1' 1,49'" i---g. 1- 0,0200167/001 1 ::Е 240 2,11
0134/001 2 163 6 3

1,6 2,175 44,399
f---0168/001 1

265 3,04
0135/001 2 45 70 18 18 9,0 86 75 49,0 i--- - 3,10-
0169/001 1 6 63,348 330 225 2,0 5,19
0136/001 2 12 25 20 5,55

i---
0171/001 1 5 44,399 285 163 5 1,6 4,60
0137/001 2 60 90 22 22 10,0 105 90 54,0 i--- 8 3 i--- ±50'

4,661--
0172/001 1 350 6,55
0138/001 2 6 63,348 225 2,0 i--- 6,91
0173/001 1 ±О,4 5 7,98370
0139/001 2 70 100 122 105 60,5 i--- i--- 8,34
0174/001 1 >!s: 380 16 27 27 12,5 30 25 10 10,025 10,44
0140/001 2 е 80 f---- 235 11,10., 80 2,50175/001 1 ~ 80 120 400 136 120 73,5 14,28

6152-0141/001 2 ~ 14,94::Е

•w- предельное радиальное биение внугренней поверхности диаметра d относительно конуса.



С. 4 ГОСТ 13334-67

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я корпуса 2-го ряда с конусом Морзе 4, d = 25 мм:
Корпус 6152-0131/001 ГОСТ 13334-67

(Измененная редакция, Изм. N!! 1,2).
3.2. Материал - сталь марки 40Хпо ГОСТ 4543.Допускается применение сталей другихмарок

с механическими свойствами не ниже указанной.
3.3. Твердость - 41,5 ... 46,5 НRСэ.
3.1-3.3. (Измененная редакция, Изм. N!! 2).
3.4. Допуск симметричного расположения паза для крепления хвостовика относительно

конуса - 0,2 мм.
3.5. Допуск симметричного расположения паза b1 относительно поверхности диаметра d-

0,2 мм.
3.6. Допуск параллельности поверхности Г относительно поверхности Д - 0,03 мм.
3.7. Допуск перпендикулярности поверхности В относительно оси патрона - 0,2 мм,
3.4- 3.7. (Измененная редакция, Изм. N!! 1).
3.8. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий - Н14, валов - h14, осталь-

t2ных - ±2"
(Измененная редакция, Изм. N!! 2).
3.9. Размеры конусов Морзе и метрических - по ГОСТ 25557. Размеры пазов под клин и

степени точности - по ГОСТ 24644.
(Измененная редакция, Изм. N!! 1).
3.10. (Исключен, Изм. N!! 1).

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОПОРЫ (деталь 1)

4.1. Конструкция и размеры опоры должны соответствовать черт. 3 и табл. 3.
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Таблица 3
Размеры вмм

d Н Масса
Обозначение опор г6 D h12 L с 10 ШТ., кг,

не более

6152-0131/002 8 12 6 16 1 0,092

0135/002 12 20 10 25
2

0,371

6152-0139/002 16 25 12 32 0,732

Черт. 3

(Измененная редакция, Изм. N!! 1,2).
4.2. Материал - сталь марки У8Апо ГОСТ 1435.Допускается применение сталей другихмарок

с механическими свойствами не ниже указанной.
4.3. Твердость - 57 ... 61 НRСэ.
4.2, 4.3. (Измененная редакция, Иэм. N!! 2).

t24.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов - h14, остальных - ± 2' .
(Измененная редакция, Изм. N!! 1,2).
4.5. Канавки для выхода шлифовального круга - по ГОСТ 8820.
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ПРИЛОЖЕНИЕ

Рекомендуемые диаметры борuпaнг, хвостовиков борштанг и отверстий поводковых патронов
в зависимости от диаметров растачиваемых отверстий

мм

Диаметры Диаметры борштанг Диаметры хвостовиков Диаметры отверстий
растачиваемых отверстий борштанг, не менее поводковых патронов

38-55 28

40-58 32 23 25

44-65 36

44-65 36
48-85 40 30 32

60-100 50

60-70 50
72-110 60 43 45

85-130 70
85-130 70 58 БО
95-140 80
95-140 80 68 70
115-175 100

115-175 100 78 80
140-220 120
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