
, rpYnlNl r27
1037-0090

rОСУДАРСТ.Е~НЫR СТАНДА'Т СОЮЗА ~~p

УДК 61t.9-229: 006.)5"

ФИКСА 10РЫ РЕЕЧНЫЕ
ДnA СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСО&деНИА

КонструlЩМ.

Rack type indices [ог machine геtаil'\;'Ч~
devices, Desil!:;'

гост
t3t61-67

01.07.61

Настоящий стандарт распространяется на реечные' фиксато-
ры, предназначенные Д.1Я примененив в делительных приспособ-
лениях.

t. КОНСТРУКЦИА И РАЗМЕРЫ РЕЕЧНЫХ ФХКСА10РОI

1.1. Конструкция и размеры реечных фиксаторов должны со-
ответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Пер.nеч.тк. .осnр.щ ....
97



гост чt62-67 С. 2

1 J 4 5

~a •.

~. L· -. i
нсноанстл: 1 --' -~

в-в Б
яспоаяенис 2

б-Б
~"~.

* Рз змеры для ':ПР~ВОК.

НУго.·] на-слона оси симметрии ромбического фиксирующего конца ,1 отчо-
си гельно направления зубьев рейки (В градусах) иазначаегся заказчиком н не
лолжен преэышз гь 900.

Черт.

98



н....
()(kQначение в

'" d о и. d, А Масса,х L п, и, 1 /, 1, 1, ,.фиксаторов '" '" 1t6 п6 (9 н7 ±О,О6 L, кг. не'" (lOJIee- .. .,:z: :z:.. в:I!
:I! ,.о.. = ., .,... ...е :s:: .. ..
'" ж

I ~I~ ~
roзr7-О:»1 1 8 . 18 I 8 ~O В --7O'J7.;())92 2 .

214 1'2' ~ 1·8-,0 ~12 10 а,ЮЗ-
18 ГS- -700.7-СОО3- ,_I__

6() ,~~ ,l2_ 20 45 О,Ю7-10 . - ю - -7007·0004 2 ~ I 24 11'2 - 18,0 эз
28 !• J2_ з {},204- 20 ----

7О:Л-009'5
1- 13 '8 210 О.~б71 2,9 15,0 - - -70:r7-0006 ео 33 415 65 O.~95 ,-- 1/2 -- -- -'_ -- 1- 12 - '- --,?l037-,,_;::э 7

2
6О ~2 з:> 45 С,21;О-- N 1'2 -- 18,;0 - - 10 --"Ю!Л-ССIJ3 30 ';13 0,292-1 ЕО - -,-- -- -- -- ~g -.;;-- - 65 -_-1037-0000 0,644

1 -, I аэ --7(}}7-{)КО , 95 ...,. 4(} 55
[(' 0,74"2

1-- 15 -;;- I ;-- -;--;;- 11- -roЗ7·0!ОI 6<: 0,632
2 -_ 35 " эе 1'" I -- "'.5 -- 45 -'_' ~ Jt4 •70J7 ·OJlo:;12 _I~ __ ~55 ~(I-- -7007 -оюз 80 23 40 б7j1 2i{) r-=:-- . 3,9 - - 16 - -7Ю7-0Ш4 % , ro 55 1;;]- i I I -

р а 3 м е /) ы, мм ,,..
Гв б л н ц а 1 !'..оn.....

w..r
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Продолжение табл. 1
Раз м еры, мм

н.....
u Масса,Обовначэнне о '" d D D. d, А

фиксаторов :.. '" gб L п6 п, н7 а, ±О,О6 ь, / /" /, /, ,. кг. не" 19'" ~ более
'" :z:.. <;:.. о :.. .о'" = '" ..... u
t:: :s:: ., ..

'" '"
юзт-егов I 110 3,9 515 'ю 195 - овее--

•. 65
-

7007.DI06 ~O i)~ 35 4,2- 2,7,5 ~e 4() 0,б1212
,') -

7()~7·:()Ю7 2 9'5 - 41:> 55 80 14 0,7137- -
7037·0108 110 55 Ю 95 0,856--- - - - -- -- -- - -
7'037 -оюв 95 316 20 216 эо -45 ва

2t5 4 0,965

m:З07 ·{)I11 () 1 110 3,9 50 65 95 - 1.096-
7.0137·0111 1,:;:15 65 ай lJ5 1,266

215 4~ 4-3 -- 31,0 - - 16 - -
. 7103'7-1>112 95 36 50 f)~ 0.953

71{)137-оп 3 2 1110 - 50 615 95 14- 1.084-
71()1~7-0IH 1215 55 80 103 1,2t46-- - -- - - -- - -- -- - - - - - - - - -70?Л·(}\ 15 \1;0 4,() 55 90 1'НJ3
.7037·1(bl' 1б 1 125 4,9 55 70 \.015 - 1,855

Э2 50 55 '48 t2б 38,'0 - 55 2:! - 20, 5
7{),37·'(Иil7 но 70 85 1120 ~-- -- --
7ОЗ7·{)118 2 НО - 4'()J 55 9() 20 '1,597



продолжвние табll. / !"'I
Раз м еры, мм v1

н
...

Обозначение
g.

4> d D О. d, А Масса,

фиксаторов :. '" Rб L n6 О, н7 d2 ±О,Об ь, / 1, 1, IJ h кг. не
4> :z: 19 более'" 4>:z: :z:
4> "" о >i >о
'" с ., '"с. u '" '"с :s: '" :z:

7007..0\.19 2 32 1,25' 5) 55 28,О 505 7а ;I'J15 I 20 I,1,8'29
- -- z2 ;--

710317-О.12.0 14t() 710 8:5 -I~ 2дiЗt1-- -- --- -- -- -
'~()3'7 -0121 125 ео 55 Ю5 1,844

70.37-001212 1 '140 4'3 2'5 4,9 66 80 55 I~Ю эо - 5 2,1>74--
7ОО7..{)JI2!;з. 36 160 Б5 63 ф:},О 00 Ш) 25 140 2,5135-- --
7037-0 1'Z4 1?5 50 65 Ю5 I',~

- -
70307-'011215 2 но

_
S5 во 12'[) 20 2,148-

7()З7·01~ 16О 80 100 140 2,500

...о
n.....,""'........
L...

-о



продоехение та6А. 1

дет. I I Дет. :1 I Дет. 3 Дет. " I An.5
Пружии, ПробкаФихсатор 8ТУJlХЗ Шестерн. ГОСТ 131Ы-61 ГОСТ 12202-00

0б03Н8ЧСННС КQJlичество
ФIIХС8ТОРОВ

I I I II 1 1 1 -1

Обсаваченве дeTaJl~A

70Э7~1 71()З7J()~}I/ro\ '/1)З7 .ICO}1:С'()З

7037 -1()OO'2 7(C!7-I:)J)12/CO,}

7fJ'!J7..oog.} 7')Z17-~\,/OOO ЮЗ7 -соо'\ '/003
7(07 ·{I)}3/СО\'

,

ro~7-0094 'i1J.?H ·COQJ2,эоз 7,(.'139-001'3 7~-02й'4
70Э7 ·'~.C,)5 703'7 -:;X;:9I5/,::CI

/1)7 -::с.:ПjС,:)З
71017-0036 Ю37 -СО)3,.\):;1 ЮЯ·О::Э3.:0Л . -
mЭ7-СО97 ЮЗ7-сшыс.О1 71]37 -ССОl~ :~'C11

703 -Сl]'312-:':О13
..

7'!СIЗ7-ClJ93 7~CC7-(I)}f./:C 1 ЮЗ'7 ,,::'ro~I'(::;ll

7O'J7 -СICЭ9 Т),З7 -ОО9эrvlJl\ Т':.I?7 -O:J]I),',:O!
7(1)7 J:J099/00G ,

71()~'7.оис 7:СО7·0'10::'/;:0\ 7С:37 .1)1('),1:;02 -

71tH7 -{)\('1 ,7С::7 -С(:)9/СОI Ю~'7 -QОSI)f(lЛ
iТОЗН)'ЮIVОО.з .

ЮЗ>7-{Н с2__ 7С:7 -\)11'(;0/0)1 i1037·СКС:,'С'Л 7009-ШJ·7 7009-0'.М2
"M'I.f1-QI 03 7С;317~'()1I';),J/O()1 ЮЛ -'()\}))/(I)]:

7ОО7·()101 7'037 -';;IC~,;=::,\ 7а.З'7 -':'НQOЮ)2 ro~i7 ·(С')9/Ct~э

7ОО7-0Ю5 70037-\}10>3jYJ,1 7fJ(!:7-1:'ЮG/':О.2.

/

.....-•N
I
~
!'\
•



Дет. ,

/
Дет. :! /. Дет. 3 I Дет. ·1 I Дет. 5

Фнксатор Втулка шеетевня Пру*низ I Ipo(Iк3

ГОСТ 13165-6r "ОСТ 12202-00

О(loэначенне Кo.IIичество
фнксаторов

I I I I1 1. 1 . 1 I

О(lО'!!l.а_Ч~Иf! _ Аеталеlt
,. ..

7I0tЗ7,{)\ ,:;6 . I7ICI17·:СОЮ;!D:Ji1 '7()П -C~)H,':1)'2

7,QЗ1.J()\I()7 7:01317·()1':Ji1',i):И, 7Cm":::(')/:;':,~ 7()З'7 .окз.ссз /1:))9-00li7 7(/))-(024-2

7'0Z17-о ЮЗ 7037 ·()I!·(}~\'::O:J!I· кх» <)1 С:1/С(':'?

71().З7.QIО9 ,7007 ·Ol(;l)/COI 7':~-;,7·С :Со)Л}(\?

,7I037·01J:O m:З'7 ·01 Ю/()!~Il ;'017·(,],] :0:::'1 7:m .I:;!;))ЭЮО3

тоэт-о: 111 7«;,Z7-QlНli:ОI' 7CC7,CIH/C'~ll

юз: -Q1'1'2 ;;()37 -0100;':01'
7'О3IЭ·2.:1.:13 70Q00-ООt8

it-:)~7-[t!(,)/CI~:~

7~/!J7~':JII,I:~ 7,;):7-011:::,';:'JI Ю::'7-'J J IC';:(:l i((~7 -'J<I.o.I/С03

i!())7 -о 1104 jl[}37 ..I:)],11,'~': 1 7(:::-7":!I!I "'1]';)2

7037,()115 7(!}7·(}II'5/COI Ю:'7 ·Colil'5,':O}-
7'.гЯ7-(iН5 7.J(31 ·01'1'0, СОl nC7-С11,'),'СС1] 7()1Z7:~I'lj/ОI:Н.

7037-<011:7 ,7IС'::'7-'::111 107/О::,1 7:'.)37 ·ОН7,ОЛ

7(;07 -01103 71:}37_.()1,15,{:(11 71::::,7·OI'I'5,'C02 7{}39~'2004 70Q000-Q2t50

iI-::Э7-оП9 i!ОЗ7 -ш 16/001 7С;37 -01 нз,I,Х)2 7~IJi7 .епвооз

70:;NH2{) 7!(J:}7-QI17iОО!' ']'сm-!()117/002

Продояженив тбя. J !1
- .....

-...-е
1...



Q.... поодояжение тбя. 1

Дет. 5
IlpqБКI

ГОСТ (2202-66

Обоэначенне
фиксаторов

Дет. /
Фиксатор

Дет. 1
ВТУJlКЭ

Дет. 3
Шестерня

Дет. ·1
Пружнна

ГОСТ 13165-67

Количество

t

ОБО3Н8ченне детаJlсА

ЮЗ7·СI::,) 70:JI}-0Об\2'

При м е р у С.1 О В Н О Г О О б о з н а ч е н и я реечного фиксатора исполнения 1,
d=8 мм, L=60 мм и а= 100:

Фиксатор 7037-0091.10 ГОСТ 13162-67
При l\C С Ч а н И е. При а=О рЗЗМСр угла в обоэначение не 8I!ОДИТСЯ.·

(Измененная редакция, Изм. на 1,2).

/

размерами

..о
..~ ,



С. 9 гост f3t62-67

1.2. Маркировать партию фиксаторов ОДНОГО типоразмера на
таре или упакЬвке с указанием условно~о 'Обозначения реечных
фиксаторов и товарного знака предприятия-изготовителя.

1.3. Пример применения реечных фиксаторов указан в пряло-
женин.

(Введен дополнительно, И.3М. 16 2)~

1. КОНС1РУКЦИА И РАЗМЕРЫ ФИКСАТОРА
(Ает. 1)

2.1. Конструкция и размеры фиксатора должны соотвегство-
вать' указанным на черт. 2 и в табл. 2.

6.} (у'

~I1E-\" ..., I,,

* Размер для справок.
** Угол наклона осн симметрии ромбического фиксирующего конца (! отно-

сительно направлеиия зубьев рейки (в градусах) назначается заказчиком и не
должен превышагь 900.

Черт. 2

105



Гв б а н ц а 2
р а 3 м е 1> ы, мм

.. ..со
" .. ..Q Масс ••Оёоаначеняе d D г. ... '" ..

l., и, / /, D " Н
.. .. ифнксаторов gG jt5 не с .., о; 'о КГ, не

более . .. ~... ... (Io.llee.. '" "'. с ..
" '" 0. .. е, О... = "о .. о:с(о ё! :lu .. "":1 '"~E ~ :S::'" 8 :r

70:П -оэз 1/::':11 в 4,() 8 7 2 0,044
-- -- -- -- 3 -- --

70)7 -'Ю)3/ООI 1:{) 42 10 9 9 215,7{) 0.0t5---- 1'6 9 -_ 16 -- '-- 7,О 1,0 1,-517 1,0 3,1'4 --
7037 -OCG;=;JCO\. .4 3 ,6,052

1'2 -- 112 10 ---- -
7f/Я -0))6/001 1'3 39,27 О,098

63 --- --~--- - ---- ........__ -------- -
ЮП ·СШ9/(lJ.I, 1,0 10 Н,77 0,1074

15 -- 14 26 14 - ---
·i1СIЭ7.I()1~:'J/'JЗ 1 7's 4 \JI <IO,413 о.эю---- -- ---- - --
71D?Л ..CI0Z':O)1 ез 25 13 111,() 10 44,77 Q.,I'б4-- ---- --
7(137..(1\04/001 ~O '18 1iб 24 118 1'1 4:Э,48 O,~17-- 4 1,,5 2,36 1,5 4,71 --,--
70?д -Ollt5/C:I1 92 Q,2714- -- ------ ------ -- -- -'_'_
ЮЗ7 -'ОКО:'::О г m 0,358-- /- 12 5Ц9.
71С37-ШIO{QОI 25 9:1 21'> 1'7 ' 18 2{) 22 1) 1,6 1'4,5 0;4'2'1~--- -
7'037 -о111100 1 Ю5, , 0;515

..
w-....N
~
(\



----------- .. _.~---~--

Раз :.t еры, мм Продолжение табл. 2 !'-
.. ....
'" .. ..

Обсзначенне d D " '" '" .. Масса,... ..
фнксаторов ца L jt:i d, / 1, В Ь не с Н ., о; .8 L, кг. не

(Ioл.ос .. ~.:: ... более... :с s.:! с .,
о; :с Q, о... :r "" ... о;
"1 о: ~y .. '"е с "':11 :3 ж
~t: ,_. :::-са ;:r

1037.I(J 11I5/,C!() 1
.

90 .QA95
--- , -

7'():31-оп б/ОС! 1 32 105. ЭS ~2 45 ~J3 5 106,0 0,615
-- ---

,70УТ·:С1 1'1INCo']; I К))
Ю 1,6 5 2,0 3.141 2,1() 6,208 11 65.97 О.71З5-- -- -- ---- -- -- -

7о.Зi7-~121/Сi)1 1'0] - 0,483
-- --

7IOЗ7.()1 1'.2iZO,\C(:t1 -Э5 ив 40 ~б 40 31 6 ге.о О,б-tl
-- ----- ---

rCI2'7 -О!l23','О~И 1,~8 112 72,,25 0$313

...о
~-w-е
l...

Пример у с л ов н о г о обозначения фиксагора размерами d-:-t3 ММ, L=40 мм
иа=l~: -

Фиксатор 7037-0091/001.10 ГОСТ 13162-67
Пр н м е ч а 11 н С. При а=О размер угла в обозначение не вводится,

(Измененная редакция, Иэм. 16 2).



гост 1)161-67 С. 12

2.2. Материал - сталь марки 20Х по ГОСТ 4543-71.
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 20Х.
2.3. Твердость - 56,0 ... 61,0 НRСэ. Цементировать на глу-

бину h 0,8 ... 1,2 мм.
(Иэмененная редакция, Иэм. нl 2).
2.4. Исходный контур - по ГОСТ 95Ю-81 для m-I мм, по

ГОСТ 13755-81 для т свыше 1 мм.
2.5. допуски реечной передачи - по ГОСТ 10242-81 для сте-

пени точности В-В.
(Иэмененная редакция, Изи . .Ni [},
2.6. Неукааанные предельные отклонения размеров: Н 14, h 14,

+ _t2_

- 2
2.7. допуск радиального биения поверхностей А относительно

оси поверхности Б - По 4-н степени точности ГОСТ 24643-81.
2.6, 2.7. (Измененная редакция, Иэм . .Ni 2) ..
2.8. Размеры канавок для выхода шлифовального круга - по

ГОСТ 8820-69.
2.9, ("сключен, Изи . .Ni 1).
2.10. Покрытие - ХИМ. Окс. прм (обозначения покрытия-

по ГОСТ 9.306-85). По соглашению сторон допускается при мене-
ние других' видов защитных покрытий.

3. КОНСТРУКЦИI И РАЗМЕРЫ ВJУЛКИ
(дет, 2)

3.1. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

l ~(V)

А -А
А Б

Черт, 3
108



Тв б л и ц а 3

.
,Обоэначеин'о D d

Масса,

втулок пб L О, Н7 а, а, н /1 1 1, 1, l;1 КГ. не
более

7j()Зi7 -0091/002- 25 60 2:0 ьз MI8XI,5 214 17 3
405 8. 2,4 0.,1102

7(,)37 ·0096/002 16 415 ,0,.148
8[) -- -- -- &5 16

71()317.'(0)9 ЮJ2I 10 {J,27б
-- --

70~7 ·1011оасоз 36 95 4\2 215 M2I7X1,5 35 25 И 2'2, 0\2138

ТО?)7 -01 СЕ-,·С,У2 Ш} 95 203 {);400---- 4 - 50
i1C'2'7·'011'СoJfСo:l~ 95 ео H~ 0,366.
7QJ.7 -ОН':/ОО2 412 Н() 413 212 М3БХ2 401' ~2 95 Э2 0,43-4

i(l~!7~Ш11rf:C1)} 112'3 \1015 4'3 0.,502
1- -- -- -

702,7 -О\ll'5f;Ю20 1-10 9!0 115 0.,6058

7Юj~7-'CI\,IISPJ::I2> 00 1':t.'5 55 3'5 МЭ9Х2 49 36 Ю5 2~ 3(} 0,780

7'СIЭ7-01'17 /oC,Qt2 140 I~O 415 б5 0,892
-- -- -- -- 5 -- --

i1(}13>7·I()I '2'1/0{)2 ('215 Ш5 26 0,930-- -- -- ~ --
Ю?Д ·:~II;;:\.20/С:Ю 55 N'J 63 ,Ю М41.2:х2 54 <!() но 40 1,002-
те,З,7 -()!112rЗtСG\2J Ю:) \110 50 70 1,200

Раз м еры, мм ""...оn
"'"-...-о-го-...

j

Пример условного обозначения втулки. размерами D=25 MM.L=60 мм:

Втулка 7037-0091/002 ГОСТ 13162-67
(Измененная редакция, Иэм . .Ni 1,2).



rOCT.J.62-67 С, 1.'

3.2, Материал - сталь марки 20Х по ГОСТ 4543-71.
допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже. чем у стали марки 20Х.
3.3. Твердость - 56.0 , .. 61.0 НRСэ; Цементировать на глу-

бину h 0,8 . '. , 1,2 мм. Резьбу от цементации предохранить.
ЗА. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н 14, h14,

±_t2_.
2 .

3.5. допуск радиального биения поверх.,ости Б относительно
оси поверхности В - по 4-й степени точности ТОСТ 2'4643-81.

3.6. Резьба метрическая - по ГОСТ 24705-81. Поле допуска
резьбы - 6Н по ГОСТ 16093-81.

3.3-3.6, (Измененная редакция, Изм. 16 2).
3.7. Размеры' сбегов И фасок на резьбовом отверстии - по

ГОСТ 10549-80.
3.8. Размеры канавок для выхода шлифовального круга - по

ГОСТ 8820-69.
3.9. (ИСКJlЮlfен, Иэм. 16 1).
3.10. Покрытие - Хим. Оке. прм (обозначение покрытия - по

ГОСТ 9.306-85). По соглашению сторон допускается пр имене-
ние других видов защитных покрытнй .

... КОНСТРУЩИ. " РАЗМЕРЫ ШЕСТЕРНИ
("ет. 3)

4.1. Конструкция и размеры шестерни должны соответство-
вать указанным на черт. 4 и в табл. 4.

~ЗI
V (VJ.
ясполненоо 2

(135 :!.:1)0 '

При'м е ч а н ~ е.• Отверстие диаметром dl под штифт окоича'rельно обра-
ботать с полем допуска Н7 и параметром Ra шероховатости поверхности не более
0,80 мкм.

110
Черт. 4



,.т а б JI И Ц а 4 ,(\

....
Обоэначение

.. Ма- Чнсяо Д.IIнна общсll Масс!:! О. ,d
шестерен ii (9 о=о, L Н7 d, 1 1, 1, AYJlb эубьzв, HOp .. OJlH, КГ, ~

о т z 117 бo.llЕ
= -
u
:s::

7007 -0091/0031 1, IS 1'3 8 '2,9 6 - 1;1) 4,002 вем
-- 28 11~ -- -- ·1,0 --

71037·0092J/O:t3 2 ~! liЗ .112 - - ю 7,6908 ().oos
-- -- ---- -

7007 ~~:,v.)3 1 3,9 10 - .. 0,100- эе 2,3 45 21:> --- ~)5 ---- 1,5 II.еез --~.)
7I{)Э7-ою I/CICe 2 - _,

I't 0,\40--- - -- ----
71QЭ7..0L 15/0021 1 4,9 112, - Вo::.t04- ез 36 56 ~13 -- зо -- -- ~),O 16,377 --
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Пример условного обозначения шестерни исполнения 1. размером De=18 мм:

Шестерн.я 7037~009/I003 ГОСТ 13/62-67

(Измененная редакция, Изм, 16 1, 2).
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гост 13161-67 С. 16

4.2. Материа.l - стали марки 40Х по ГОСТ 4543-71.
Допускается. замена на сталь других марок по механическим

свойтвам не ниже, чем у стали марки 40Х.
4.3. Твердость - 30,0 ... 34,0 НRСэ для. исполнения 2.
(Измененная редакция, Иэм. Nt 2).
4.4. Исходный контур - по ГОСТ 9587-81 для m= 1 мм, по

ГОСТ 13755--81 для т свыше 1 мм.
4.5. Коэффициент смещения. исходного контура Х=0.
4.6. До-пуски на зубчатую передачу - по ГОСТ 1643-81 д.гя

степени ТОЧНОСТН 8-В.
4.5, 4.6. (Измененная редакция, Иэм. Nt t).
4.7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н 14, h 14,

+ _tc_,_

- 2
(Измененная редакция, Иэм . .Ni 2).
4.8. (Исключен, Иэм . .Ni 1).
4.9. Покрытие - Хим. Оке. пр м (обозначение покрыгия - по

ГОСТ 9.306-85). По соглашению сторон допускается применевис
дРУГИХ БИДОВ защитных поирытий.
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гест t "61-6' С, ,.

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

f. РА3РА60ТАН И 8НЕСЕН Министерством тяжепоrо, знерrе,ич~.
cKoro н TpaHcnopTHoro маwиностроения СССР
Министерством станкостроитепьнон и инструментепьноj;i про-
мыwпенности СССР
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