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новnен
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несобnюдение стандарта пресnедуетс" по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки с продольной шпонкой И коническим
ХВОСТОВИКОМ С лапкой ДМ! ТОРЦОВЫХ фрез, применяемые на расточных станках.

2. Конструкция н размеры оправок ДОЛЖНЫ соответствовать указанным на черт. 1 и н
габл. 1.

«споон в ни в i

Черт.

Таблица 1
р а 3 м е D ы в мм

'" I Лоз. ! Поз. 2 Поз. 3
Приме- '" ;\\асса. Корпус Винт Шпонка'"Оёоэнечепне няе- '" Оболначв- ,/ 1 1, L D D, кг , не I\o.J. 1 ГОСТ 13039 ·-83 гост 233150-7'"опраDКИ масть '" вне хон уса боле е КО.'!. 1 Кол. 1о

" ._.u
:s: Обоэиачесия деТ<1леii

6220-0239 16 58,5 160 0,64 6220-0239/001 4Х4хl0--
6220·0241 16 60* 0,65 6220-0241/001 6000-0011-- -- -- --
6220·0242 1 Морзе 4 58,5 36 - 0,71 6220·0242/001-- 28 175 4х4х22
6220·0243 60'" 0,72 6220·0243/001-- -- -- -- --
6220-0244 22 58,5 0,75 6220·0244/001 6000-0012 6х6х14-- 18 160
6220-0245 , 60* 0.77 6220.0245/001
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издание официальное Перепечатка воспрещена
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гост t3042-83' Стр.. 2

продолжение табл. 1

'" поз. 1 Поз. 2 П(}з.·з "
Примс- :s: M;lcca, Корпус Винт Шпонка

"Обозначение няе- ~ Оёоэначе- d / с. L D D, кг, не 1<:0:(. 1 ГОСТ 13039 ·83 ГОСТ 23360-7

оправки МОСТЬ '" ние конуса более Кол. 1 Кnл. 1
ос:
u

...__ ._---
:s: Обозначения деталей_.

6220-0246 22 58,5 36
0,74 6220-0246/001 6х6х32

-- 36 180 --- 6000·0012

6220-0247 60* 0,76 6220-0247/001
-- .- -- -- --- --- -----

6220-0248 22
58,5

170
0,81 6220-0248/001

--~._- -- 7х7Х16
6220-0249 60* 40

0,82 6220·0249/001
-- 27 •.. ----- -- 6000·00J3

6220-0251 45
58,5

190
0,88 6220-0251/001

-- 1 V1.орзе 4 - ---- 7><7х40
.6220-0252 60* 0,89 6220-02.'52/00 ,

_.,._- -- ._ ... -_._. -- -----
6220·0253 26

58,5
170

0,91 6220-025:1/00\_._._- 8х7х20

6220-0254 60* 46
0,92 6220-0254/001

_._--- 32
_ ..__

- -- -- 6000-0014
6220-025.'} 60

58,5
2\0

1,22 6220·0255/001
-- _- 8х7х56

6220-0256 - --- 60* -- -_ .._- 1,23 6220-0256/001-- - -- -- -- _- --- --
6220-0257 16 16 63,5 1,39 6220-0257/f101 6000-0011 4)<4ХI0__ О --

6220-0258 75* 190 1,40 6220-0258/001
.. "_,, _- _.- -

6220-0259 18
63,5 36 1,41 6220-0259/001-- 6Х6Х14

6220-0261 22 --- 75* 1,42 6220·0261/001_-
- -- 2

-- .- --_._._._-- 6000-0012

6220·0262 36
63,5 210 44,7 1,48 6220-0262/001 6х6><32_._. --_ .._- --

6220·0263 -- 75* 1,49 6220-0263/001_ ... -- -- -- _-_._-
6220·0264 22 63,5 200 1,56 6220-0264/001 7х7х16-
6220-0265 27 -_.- 75* -- 40 1,57 6220-0265/001-- -- 6000-0013

6220-0266 5 45 63,5 220 1,62 6220-0266/001 7х7х40_-
6220·0267 - -- 75* -- -- ---,' .. 1,63 6220-0267/001-- -- -

6220·0268 26 63,5 210 1,78 6220-0268/001 8х7х20--
6220-0269 32 -- 75* -- 46 1,79 6220-0269/001

-- 6000-0014

6220-0271 60 63,5 240 1,9j 6220:0271/001 8х7х56--
6220-0272 1 75* - _~!._96 6220-0272/001:~

._-- -- -- -- ._-

6220-0273 Морзе 28 63,5 210 1,95 6220-0273/001 IOX8X22-_---_ ....

6220-0274 40 -- 75* -- 56 1,96 6220-0274/001-- 6000-0015

6220-0275 60 63,5 240 2,11 6220-0275/00] lОх8Х56--
6220-0276 - - -- 75* -- -- 2,13 6220-0276/001

----- ----_. -- _-_--

6220-0277 22 57 260 4,07 6220-0277/001._-- _, ..._------ 7Х7Х16

6220-0278 27
__ о 85* -- 40 4,03 6220-0278/001

--' .. -- ..__-_. 6000-0013

6220-0279 45 57 280 4,14 6220-0279/001-_ ..
6

"_,,,,-- ,,_,,_ ......__ .. 7Х7Х40

6220·028\ -- 85* __ О "-_.-_"_ 4,11 6220-0281/001
---- ---_, .. -- -_.,._ .... _',--- ._

6220-0282 26 57 200 63,8 4,17 6220-0282/001
---- '-- ._----- .- ..- 8Х7Х20

6220-0283 32 -- 85* -- 46 4,14 6220-0283/001
-- _- .-..__ -------- 6000-0014

6220-0284 __ 2 60 57 300 4,37 6220-0284/001-- 8Х7Х56

6220-0285 ..._ .._._ 85* .__ - _ .._-- 4,41 6220-0285/001._-- ------_--- ----

6220-0286 40 28 57 270 56 4,52 6220-0286/001
--_.- -- 6000-0015 10Х8Х22

6220·0287
85* 4,47 6220·0287/001

Раз м еры в мм
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Стр. 3 ГОСТ 1300-83

продолжение табл. 1

'" Поз. 1 Поз. 2 Поз. 3
пряяе- :о: Масса, ВИНТ Шпонка.,

КорпусОбозначение няе· ., Обозначе- КГ, не гост 13039-83 гост 23360-78'" d 1 1, L D D, Коя. 1оправки МОСТЬ '" нне конуса более К:ол. 1 Кол. 1е
С
u
:s:: Обозначение деталей

6220·0288 Морзе 6 40 57
300

56 63,8 4,67 6220·0288/001 6000-0015
10х8х56-- 50

6220·0289 85* 4,63 6220·0289/001-- -- -- ----_ -- -- -- -- ._-
6221·0036 64

280
6,93 6221-0036/001 I---- -- 26

__ о

8х7х20
6221-0037

32
100*

46
6,98 6221·0037/001

6000-0014-- -- -- ----
6221·0038 64 7,12 6221·0038/001 I~ 60 -- 310 8х7х56
6221-0039 2 100* 80,4 7,07 6221-0039/001-- Мет- 80 _.- -- -- ---
6221-0041 ричес-

28
64

280
7,19 6221·0041/001

lOX8X22-- кий --- --
6221·0042

40
100*

56
7,14 6221·0042/001

6000·0015-- -- --
6221·0043

60
64

ЗIO
7,33 6221-0043/001

IOХ8Х56-- --
6221·0044 100* 7,26 6221-0044/001

* Размеры для станков, выпущенных до 1974 г.

Пример условного обозначения оправки с конусом Морзе 4, размерами
d = 16 мм, 1= 16 мм и 11= 58,5 мм:

Оправка 6220-0239ГОСТ 13042-83
2.1. Маркировать: обозначение оправки и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать указанным на черт. 2 и в

габл. 2.

--,

&._JL
~fs Исполнение 1

1Jflf5° /(ОНУС-- .......11...·;--

I

Черт. ~



р аз м ер ы в мм ТаБЛllца 2

Обозначение
корпуса

17 1,
Масса,

с I КГ, не
бодее

16 /58'5/ 160 ! 10 I I I
16 ,-- 60'01__ М8 8,5 10,5 11,2 I--! 20,1, 18, " 4,5

58,5 I

28 1-1 175 1 22 '1 " ! I
60 О I 1 !-'-1-' - 36 -,--- 1 -,-,-1-1'58 5 (~ , ' , '

18 -.-1 160' i 14 i 1 i
60 О " 1 , I 1 1

22 1--,'-'-1--, МI0 10,5 12'51 13,2 " il--I 22 1 20 : 4,5 I
58,5 , ' , ')', I

, 1 36 --1180 1 I , 3_ i , '
4 ,- __ 60,0 -'--:;--31,267 - 1 128,117,5 1 __ ; __ : __ : __ 1,' _

i 585 I '1: I I 'i I '22 -'-1 170 I I 16 l i i
I 1 60 О '! , 1 ,

I 1271----'-1-- 40 1 М12 13,0 \15,0 17,0 ! 1,--1 23 : 23 ! 6.0 I
I 1 158 5 " ! : 1, 45 -'- 190 1 40 1 i ! ,

i I-I--,~I- __- -- _-_:__1__ 1--1--:--:--' 1 I0,83
I , 158 5 [ 1 1 1 1 I , О 82! I I 26 -'- 170 1 20 I 1 i ! ,- _'_
I 13211__ 1 60,0 -- 46 М16 17,0 I 20,0 22,0 ! ',1--,\ 32 ! 29 I 8,0 I ,,1 0,81
[Морзе .58,5 [1 1 l' I 1,09

--1 ---I~ 60,0 ~----------!--'---I--!~'__:,__:,,__--j--ll'11
63 5 I I ; I I 1: I 1 1,38I 16 16 -'- М8 8,5 10,5 11,2 , ! 10 i 20 ! 18 i 4,5 i !__

I 75, О ! ,!, i l' i 1,39
i ---18-1 63,5 190 36 ----\--1-- 1 '-14-!--!--'I--',' \ 11'38

'750 1, ' 139

1

1 122 --1,-'- --' 1\110 10,5112,5 13,2 1--1122 i 20 ! 4,5' 1 ,

I 63 5 I : , I2 36 -'- 210 44,399 44,7 _ : 32, ; ! , 156
75,0 1 I , 1 1I 51--------- -------- ,149,5;--'--1---;--

22 63 ,5 200 I 11 I 16 i ! I 1
7- О i ,1

27 1--- --;)'- -- 40 MI2 13,0 115,0 17,0 I ---, 25 i 23 " 6,0'
63 5 1 1, 1

45 1-' 220 '" 1 40 i 11 '-'_·~------;---I1-'-:--,-J I !
26,6з.5 I <)(\; ;32 , ,--, 210 А" •. ~~_

__ 75,0, __

'6220-0239/00 1

-6220-0241/001

6220-0242/001

6220-0243/001

-6220-0244/001

6220-0245/001

06220-0246/001

6220-0247/001

-6220-0248/001

6220-0249/001

6220-0251/001

6220-0252/001

6220-0253/001

'6220·0254/001

6220·0255/0ul

'6220-0256/001

6220-0257/001

0210·0258/001

6220-')259/001

-622)-0251/001 ;,

,6220-0262/001

-622;)-0263/001

6220-02Ы/ОО1

-6220·0235/001

6:220.0265/001

622()-О267/001

6220-0268j()ОI

6220-0269/001

- 6220·0271/001
со)

испол-I Обозначение
нение конуса d L D D1 D, d, d, 1, 1, 1, 1,

240
8,020 I 32

-!
56 j

40 14't,J::!::!, _ М16 17,0 1 20,0 I 22,0 1163 29
60 63,5

1

0,63

0,64

I 0,69
I 0,71
I 0,72
I 0,74
II 0,71

1 01 0,72
'1-i 0,76
: 0,77

0,82

1,45 .,
оn....

1 1,46'16--, i 1,Б1

11,52
1,56

-wо
""....
I
00w

1,57

1,67

1,68

1,82

()
-1
-о



._
.01'>

--
Обоэва чение
корпуса

6220-0272/001

6220-0273/001

'6220-0274/001

6220-0275/001

06220-0276/001

·6220-0277/001

<6220-0278/001

6220-0279/001

6220-0281/001

6220-0282/001

·6220·0283/001

'6220-0284/001

·6220-0285/001

·6220-0286/001

'"6220-0287/001
6220-0288/001

,6220-0289/001

6221-0036/001

·6221-0031/001

6221-0038/001

'6221-0039/001

6221-0041/001

6221-0042/001

6221-0043/001

<6221-0044/001

продалжение табл. 2

-wо.......,
I
08
W

р а 3 м еры в мм

I Id I 1 I 1,

I
L D D, D, d, а, 1 а. 1 а. 11, 1 1. 1 1. 1 1. 1 1,

I
..,
оn....

испол-I Обовначение
нение конуса

321~175,0 ~I~I M161~ 20,0 22,0 ' ~ ~'~!_Qi 11'83
63,5 I 1,7528 -- 210 22 j--

5 1 I 75 О 44,3991 - 163149,5 - 11,6 176
40 -- --'- -- 56 М2О 21,0 26,0 30,0 -- з8 35 10,0 -' -

О 63,5 1,89
6 -- 240 56--

75,0 , 1,91
--'-'-22 57,0 ---------'------------"------1----' 4,02

-- 260 16--
~O ЗW

27 1-- --'--- 40 М12 13,0 15,0 17,0 --, 25 23 6,0 -' -
45 57,0 ' I 4,08

-- 280 40 ,--
85,0 I : I 14,05'-,-_._----- ------- ----j----' --

1
26 57,О I 1 1" ,06--, 260 20 I --

85,0 63 348 6з 8 4,036 132;----'--- 46 , , М16 17 О 20 О 22 О 210 О -- 32 29 8 О 218 '20--I ' I l' t I ,

1

"0 57,0 I 14,24\.) -- 300 56--
85,0 4,31

, -j--' -- --,-- --'-- ,-

i I 1 28 57,0 270 ' 22 \_~~E._
I I 85 О , 4,27

2 1 I 40 1-- --'- -- 56 М2О 21,0 26,0 30,0 - -- 38 35 10,0 , ;--
60 57,0 14,45-- 300 56--

--1---1-26 :::~ ----.------------ ---- ----1-' ::~-
-- 280 20 ,--
100,0 ' 6,79

321------ 46 М16 17,0 20,0 22,0 -- 32 29 8,0 1--
60 64,0 6,99

-- 310 -- _
__ 100,0 56 6,94

-, -- -- -- 80 000 80 4 220 О -- -- -- 228 2 5 ---
64,0 " , , 7,09

28 -- 280 2 _-
100О 2 6 94

40 1-- --'-,'-- 56 М20 21,0 26,0 30,0 -- 38 35 10,0 -'-
60 64,0 I 7,11--, 310 -

100,0 I I I 56 7,04

,
1

I 1

I
1-

Морзе:

Мет·
ричес-] 80
кий

Масса,
с I кг. не

более
1,

Пример условного обозначения корпуса с конусом Морзе 4, размерами d=16 мм, [=16 мм и (1=58,5 мм:
Корпус 6220-0239/001 ГОСТ 13042-83



ГОСТ 13041-83 Стр. 6

3.1. Размеры и технические требования к концам оправок - по ГОСТ 24644-81.
3.2. Размеры шпоночного паза - по ГОСТ 9472-70.
3.3. Канавки для выхода шлифовального круга - по ГОСТ 8820-69.
3.4. Резьба метрическая - по ГОСТ 24705-81. Поле допуска резьбы - 7Н по ГОСТ

16093-81.
3.5. Центровые
3.6. Параметр

не более Яа 3,2 мкм.
3.7. Покрытие - Хим. Оке. прм. по ГОСТ 9.073-77, кроме конусной поверхности хвостови-

ка, поверхности d и торца.
3.8. Технические требования - по ГОСТ 17166-71.

отверстия - формы А по ГОСТ 14034-74.
шероховатости поверхностей канавок и фасок по ГОСТ 2789-73 должен быть
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