
УДК 621.9-229:006.354 Группа Г27

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ЛАПКИ
ДЛЯ СТАНОЧНЫХ

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ
Конструкция

C1aws for тасЫпе retaining devices.
Deslgn

ГОСТ
12961-67

Дата введения 61.01.68

Несоблюдение стандарта преследуется ПО закону

1. КОНСТРУКЦИЯ и размеры лапок ДОЛЖНЫ соответствовать ука-
ванным на чертеже И в таблице.

RZ4f!}(V)

Издание официальное Перепечатка воспрещена

141



р а 3 м е р ы, мм

Обозначение
d, Масса,Применя- (пред.

.папок емость Ь L В Н А А, А, L, Ь1 d откл. n h I ь. 1 1, 5 5, КГ

по Н7) I ;:::

7089-0061 18 80 52 48 56 15 60 38 10,5 8 36 26 18 36 12 15 0,85

7089-0062 18 2 1,26-120 - -- 94 70 - -- -- - -- -- - - -
7089-0063 22 62 55 44 12,5 10 42 30 20 42 1,53- - - - - -- -- ---- 16 19
7089-0064 18 60 48 20 38 10,5 8 36 26 18 36 ~190 166 -- 80 1--'-- 4 - -- - --
7089-0065 22 70 55 40 44 12,5 10 42 30 20 42 20 23 2,47

При мер условного обозначения лапки размерамиЬ=18ммиL=80мм:
Лапка 7089-0061 ГОСТ 12961-67

(Измененная редакция, Изм . .N'!! J,2).
2. Материал - чугун марки СЧ 18 по ГОСТ 1412-85.
Допускается замена материала на сталь марки 35Л, группа отливки - 1 по ГОСТ 977-75.
(Измененная редакция, Изм . .N'!! J).
3. Неуказанные литейные радиусы - 3 .,. 5 мм.
4. Формовочные уюлоны - по ГОСТ 3212-80.
5. Допускаемые отклонения по размерам, массе и припуски на механическую обработку-по
3-му классу точности ГОСТ 26645-85.

6. Старение производить после предварительной механической обработки.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, + ~ .

-~
ф
ф-



ГОСТ 12961-67 С. 3

8. Допуск перпендикулярности поверхности Б относительно
поверхности Г - по 7-й степени точности гост 24643-81.

7,8. (Измененная редакция, Изм . .м! 2).
9. (Исключен, Нзм . .NiI 1).
10. Маркировать: обозначение лапки и обозначение стандарта.

Допускается маркировку лапою одного типоразмера наносить на
тару или упаковку.

(Измененная редакция, Изм . .Ni 2).
11. Примеры конструктивных компоновок корпусных деталей

приведены в приложениях 1 и 2 к ГОСТ 12947-67-ГОСТ 12961-67.
(Введен дополнительно, Иам . .N'!! 2).
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С. 4 ГОСТ 12961-67

ИНФОРМАЦИОННЬlЕ ДAHHЬlE

]. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Комитетом стандартов, мер и из-
мерительных приборов при Совете Министров СССР

Министерством станкостроительной и инструментальной про-
мышленности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

В. В. Андреев; В. Н. Даегиленок, канд. техн. наук; Л. А. Гус-
линская: А. В. Орса: Р. П. Смирнова; А. З. Старосельский
(руководитель темы); Г. К. Хорькова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ
Комитета стандартов, мер и измерительных
Совете Министров СССР от 20.05.67 .NiI 871

Постановлением
приборов при

3. Срок проверки - 1995 г. Периодичность проверки - 5 лет

4. Взамен МН 3195-62.7089-0060

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение НТд. на который
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 977-75
ГОСТ 1412-85
ГОСТ 3212--80
ГОСТ 12947-67 - ГОСТ 12961-67
ГОСТ 24643-81
ГОСТ 26645-85

2
2
4
11
8
5

6. Переиздание (декабрь 1988 г.) с Изменениями 1, 2, утвержден-
ными в июне 1980 г., марте 1988 г. (ИУС 9-80, 6-88)

7. Ограничение срока действия отменено (Псстановление Госу-
дарственного комитета СССР по стандартам от 17.03.88
.N! 578)

144



ПРИЛОЖЕНИЕ 1 к ГОСТ 12947-67-ГОСТ 12961-671

С. 5i

ПРl1мер 1

Примеры конструктивных компоновок корпусных деталей

l-кор.,6ка по ГОСТ 12949-67; 2-
плита по ГОСТ 12948-67; 3-штифт
по ГОСТ 3128-70; 4-бо,nт по

ГОСТ 3033-79

Прuмер J
1

2~

l-шве.n.nер по ГОСТ 12950-67;
2-п,nита по ГОСТ 12948-67; 3-

виит по ГОСТ 13428-68.

ПРl1мер 2

l-коробка по ГОСТ 12949-67; 2-
плита по ГОСТ 12948-67; 3-штиф'l'
по ГОСТ 3128-70; 4-винт по-

ГОСТ 13428-68.

r//lIJMep 1;

г--швеллер по ГОСТ 12950-67;
2-II,nнта по ГОСТ 12948-67; 3-

ВИНТ по ГОСТ 13428-68.
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С.6

Лриыер 5

J-шве.n.nер по ГОСТ 12950-67:
2-п,nита по ГОСТ 12948-67; 3-

ВИНТ по ГОСТ 13428-68.

При мер 7

J-швел.nер по ГОСТ 12950-67;
2-п,nнта по ГОСТ 12948-67; 3-

ВИНТ по ГОСТ 13428-68.

J-шве.n.nер по ГООТ 12950-67; 2-п,nита по ГОСТ 12948-67;
3-ВННТ по ГОСТ 13428-68

Прuмер 8

I-шве.n.nер по ГОСТ 12950-67;
2-п,nита по гост 12948-67; 3-

виит ПО ГОСТ 13428-68.
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Прuмер 9

з

l-п,nита по ГОСТ 12948-67; 2-бо,nт ПО
ГОСТ 3033-79; 3-уго'nЬННК по ГОСТ

12952-67



Прuмер 70
I

~

J-трехгранник по ГОСТ 12953--67: 2-
плита по ГОСТ 12948-67; З-ВННТ по

ГОСТ 13428-68

Прuмер 12

f §--~T~3
J-трехграНIjИК по ГОСТ 12953-67; 2-

коробка по ГОСТ 12949-67; 3-п,nита по
ГОСТ 12948-67; 4-бо.nт по ГОСТ 3033-79

С. 1

Г!РlJмер 11

t-т
f.1 п

~ ..J -

О 0:"...,-1-.
l-трехгранник по ГОСТ 12953-67; 2-

винт по ГОСТ 13428-68; З-п,nнта по
ГОСТ 12948-67.

ПРlJмер 13

г--четырехгрвввнк по ГОСТ 12954-67; 2-
плита по ГОСТ 12948-67: 3-вннт по ГОСТ

13428-68.
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-....
00 Г/ример '.~ Прuмео 15

17ример 17

При мер IIJ

l-четырехгранник по ГОСТ 12954-67;
2-винт по ГОСТ 13428-68; 3-плита по

ГОСТ 12948-67.

l-угольник по ГОСТ
12951-67; 2-ребро по
ГОСТ 12958-67; 3-п,nита
по ГОСТ 12948-67: 4-винт
по Г'ОСТ 13428-68; 5-бою
по ГОСТ 3033-79; б-Штифт

по ГОСТ 3128-70.

l-плнта по ГОСТ 12947-67;
2-ребра по ГОСТ 12956-67;
3-п,nита по ГООТ 12948-67';
4-винт по ГОСТ 13428-68;
5-бо,nт по гост 31)33-79;
6-штнфт по ГОСТ 3128-70.

l-п,nита по ГОСТ 12947-67;
2-ребро по ГОСТ 12960-67;
3-п,nита по гост 12948-67;
4-бо.п по ГОСТ 3033-79;
5-вннт по ГОСТ 13428-68;
6-штнфт по ГОСТ 3128-70.



с 9

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 12947-67 - ГОСТ 12961-67

Примеры конструктнвных компоновок станочных
приспособлений для фрезерных н сверлильных работ

А. Примеры конструктнвных компоновок станочных приспособлений
для фрезерных работ

Пример 1

j
ПОЬСРН{JСПlЬ. f/oiJ8ejJi?OCMo;,

Л1fXDНllчеГКПIIОО/Jо!оrrже'

9

c.r.,!,~~:~v:7:.":::;3....

~~..~~~::~:
V--: .' •.•. _:.-,.~.~.-.:I

1-п,nита по ГОСТ 129'18-67; 2-палец по ГОСТ 12209-66; 3-па.nец 110 ГОСТ 12210-66;
4-уго,nьник по ГОСТ 12951-67: 5-IlIТИфТ по ГОСТ 3128,70; б-шайба по ГОСТ 13438-68;
7-гаl!ка по ГОСТ 5929-70: 8-прихват по ГОСТ 4735-69; 9-0пора по ГОСТ 4084-68: 10-

болт по ГОСТ 3033-79; /J-ШТИфт по ГОСТ 3128-70: 1?-прихват по ГОСТ 4736-69,
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С. 10

Пример 2

ПоUеРXllосmь,поiJdергаем[]я
мгханической оОраооm/(е ~ 4

--------------

l-уго,nьиик по ГОСТ 12951-67; 2-плнта по ГОСТ 12948-67; 8-уго,nьиик по
12951-67; 4-0пора по ГОСТ 4085-68; 5-прихват по ГОСТ 4735-69; б-шаАба по
13439~; 7-гайка по ГОСТ 5929-7Q; 8-0пора по ГОСТ 4084-68; Q-уго,nьник по
12951-67; J/)-Штнфт по ГОСТ 3128-70; ll-уго,nьник по ГОСТ 12944-67; 12-винт по

1478-84

гост
ГОСТ
ГОСТгост
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С. 11

Пример 3

!J f!o(JejJXlioClТ7bJ лоо'§еjJzаеtfOfI
"/~exali{j'leCKo{} оtJjщ(JОlТ7ке

l-коробка ПО гост 12949-67: 2-штнфт по гост 3128-70; 3-ПJIнта по ГОСТ 12948-67;
'i-ШТИфТ по гост 3128-70; 5-гайка ПО гост 2528-70; б-гайка по гост 8918-69; 1-8И81'

[\0 гост 11738-72; В-штырь ПО гост 12213-66; 9-трубка медная [\0 ГОСТ 617-72.
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С. 12

Пример 4

/-плита по ГОСТ 12947-67. 2-штифт по ГОСТ 3128-70: ~-ш"е.n.nер по ГОСТ 1295О-Ы:
4-8Н8Т по ГОСТ 1491-1\0: -'--опоре по ГОСТ 13440-68: б-п,nита по ГОСТ 12948-67: 7-уста.
нов по ГОСТ 13443-68; 8-прнхвит по ГОСТ 14733-68: 9-гайка по ГОСТ 5927-70: /О-п.nи-
га по ГОСТ 12947-67; II-штифт по гост 3128-70; 12-прнхват ПО ГОСТ 14733-69: 13-.

трубка медная по ГОСТ 617-72.
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С. 13

Пример 5

ПоВерхность, пооРергаемая
мгхоничсскт: оораООП7liе "

А-А
з

I-четырехгранник по гост 12954-67; 2-0пора по ГОСТ 4085-68; 3-0пора по ГОСТ
~3441-68; 4-шайба по ГОСТ 13439-68; б-гайка по ГОСТ 5929-70; 6-бо,nт по гост
3033-79; 7-0пора по ГОСТ 4084-68; В-опора по ГОСТ 13440-68; У-штифт по ГОСТ

3128-70; 10-.nапка по ГОСТ 12961-67; 1I-бою по ГОСТ 7805-70.
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С. 14

Пример 6

I-ПJlита ПО гост 12948-67; 2-вннт по гост 1491-80; а-ввнт по гост 11738-72\
4-штифт по гост 3128-70; б-ребро по гост 12959-67; б-четырехгранник по ГОСТ
12954-67; 7-палец по гост 1221()-6б; В-винт ПО ГОСТ 17472-72; 9-60,nт по ГОСТ
780&-70; /О-гайка по гост 8918-69; 11-60,nт по ГОСТ 3033-79; 12-штнфт ПО ГОСТ

3128-70; 13-прихват по гост 47~9; l4-{)пора по гост 4085-68.
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С. 15

6. Примеры конструктивных компоновок станочных прнспособ.nениЙ
для сверлильных работ

Пример 1

2 з А-А

l-гаАка по гост 5927-70: 2-пnита ПО гост 12947-67; B-гаАка по ГОСТ 8918...,..БQ;
4-боnт ПО гост 3033-79; 5-штифт по ГОСТ 3128-70; 6-бо,nт ПО ГОСТ 3033-79; 7-при-

хват ПО ГОСТ 4736-69; 8-Штнфт ПО гост 3128-70
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С. 16

Пример 2

А ~-A

14

l-ПJIита по ГОСТ 12947-67; 2-винт по ГОСТ 11738-72; 3-ви,nка по ГОСТ 4738-64;
4-Штифт по ГОСТ 3128-70; 5-гайка по гост 13426-68; б-вту,nка по ГОСТ 18430-73;
7-шве.n.nер по ГОСТ 12950-67; 8-гайка по ГОСТ 5929-70; 9-60ЛТ по ГОСТ 3033-79:
/O-штиФт по ГОСТ 3128-70; ll-прихват по ГОСТ 4736-69; 12-штифт по ГОСТ 3128-70;
/З-винт по ГОСТ 1491-80; 14-призма ПО ГОСТ 12196-66; 15-винт ПО ГОСТ 11738-72;

Iб-п.nаСТИRа по ГОСТ 4743-68.
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