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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

ВИНТЫ НАЖИМНЫЕ С РУКОЯТКОЙ
ЗВЕЗДООБРАЗНОЙ

конструкция

Издание официальное

ипк ИЗДАТЕЛЬСТВО СГАНДАРГОВ
Москва



УДК 621.9-229:006.354 7006-0120
Группа Г27

м ЕЖ г О с УД А Р С Т В Е Н Н Ы Й с т А Н Д А Р Т

ВИНТЫ НАЖИМНЫЕ С РУКОЯТКОЙ ЗВЕЗДООБРАЗНОЙ

Конструкция
ГОСТ

12463-67*
Взамен

мн 5409-64Ргеззцге screws with star handle. Design

Утвержден Комитетом стаидаproв, мер и измерительных приборов при Совете Министров СССР 3 января 1967 г.
Дата введеввя установлена 01.07.67

Постановлением Госставдарта СССР от 17.03.88 N2 567 снято оrpаиичение срока действия

1. Конструкция И размеры нажимных винтов с звездообразной рукояткой должны соответст-
вовать черт. 1 и табл. 1 и 2.

Исполнение 1 Исполнение 2

А-А

L Б-Б
Резьоу с торца эакернить** н

* Размер для справок,
** Допускается при сборке винта (деталь l) и рукоятки (деталь Z) вместо кернения смазывать винт

эпоксидно-диаловой смолой ЭД-16 или ЭД-20 по ГОСТ 10587-84.

Черт. 1

Издание офвцввяьвое Перепечатка воспрещена

* Переиздание (ноябрь 1999 г.) с Изменениями М 1, 2, утвержденными в июне 1980 г., марте 1988 г.
(ИУС 9-80, 6-88)

е ИПК Издательство стандартов, 2000
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Таблица 1
Размеры.вмм

Обозначения Прнме- Испол-вяе- d I D D1 п2 L Н н r Г1 r1 Гзвинтов аенвемость

7006-0121 1 - - - - - - - -
25 48

0122 2 12 18 20 10 50 2,5 2,0 13,0

М6 32
0123 1 - - - - - - - -

32 55

0124 2 12 18 20 10 50 2,5 2,0 13,0

0125 1 - - - - - - - -
40 63

0126 2 12 18 20 10 50 2,5 2,0 13,0

0127 1 - - - - - - - -
32 60

0128 2 14 21 25 12 60 3,0 2,0 14,5

М8 40
0129 1 - - - - - - - -

40 68

0130 2 14 21 25 12 60 3,0 2,0 14,5

0131 1 - - - - - - - -
50 78

0132 2 14 21 25 12 60 3,0 2,0 14,5

0133 1 - - - - - - - -
40 75

0134 2 18 25 32 14 70 4,0 2,5 16

М1О 50
0135 1 - - - - - - - -

50 85

0136 2 18 25 32 14 70 4,0 2,5 16

0137 1 - - - - - - - -
95

0138 2 60 18 25 32 14 70 4,0 2,5 16

0139 1 - - - - - - - -
103

0140 2 20 32 40 17 80 5,0 3,0 21

М12 62
0141 1 - - - - - - - -

80 123

0142 2 20 32 40 17 80 5,0 3,0 21

0143 1 - - - - - - - -
100 143

7006-0144 2 20 32 40 17 80 5,0 3,0 21
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Таблица 2

".,;"

Дет. 1. Винт
Деталь 2 Рукоятка

Обоэвачеввя А 31.D10s.o1-89 -
Исполнение Масса, кг

винтов
Количество

1 1

Обозначения деталей

7006-0121 1 0,048 7006-0121/001 7061-0283 -
0122 2 0,020 0122/001 - 7006-0122/002

0123 1 0,050 0123/001 7061-0283 -
0124 2 0,021 0124/001 - 7006-0124/002

0125 1 0,052 0125/001 7061-0283 -
0126 2 0,023 0126/001 - 7006-0126/002

0127 1 0,077 0127/001 ·7061-0286 -
0128 2 0,039 0128/001 - 7006-0128/002

0129 1 0,081 ои9/ОО1 7061-0286 -
0130 2 0,042 0130/001 - 7006-0130/002

0131 1 0,085 0131/001 7061-0286 -
0132 2 0,046 0132/001 - 7006-0132/002

0133 1 0,142 0133/001 7061-0289 -
0134 2 0,064 0134/001 - 7006-0134/002

0135 1 0,148 0135/001 7061-0289 -
0136 2 0,070 0136/001 - 7006-0136/002

0137 1 0,154 0137/001 7061-0289 -
0138 2 0,076 0138/001 - 7006-0138/002

0139 1 0,275 0139/001 7061-0292 -
0140 2 0,126 0140/001 - 7006-0140/002

0141 1 0,292 0141/001 7061/0292 -
0142 2 0,144 0142/001 - 7006-0142/002

0143 1 0,310 0143/001 7061-0292 -
7006-0144 2 0,161 7006-0144/001 - 7006-0144/002

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е Н И Я нажимного винта с звездообразной руко-
яткой исполнения 1, размерами d = Мб, 1= 25 мм:

Винт 7006-0121 ГОСТ 12463-67

(Измененная редакция, Изм. N2 1, 2).
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lа. Конструкция и размеры винта (деталь 1) должны соответствовать черт. 2 и табл. 3.

б'!j (v)
Исполнение 1 Исполнение 2

Рифление сетчатое 0,6
яо.в , ГОП 21474-75

I

'1 - ~ 1-- I 1 _ 11 1\

I JI

...,
'1::J

'2
L

з

Ч~pr. 2

Таблица 3
Размеры вмм

Обозначения Испопне- d [ dz dз 1'], L Масса, кг
винтов иве

7006-0121/001 1 25 - - 38 0,008

0122/001 2 5 4 44 0,010

0123/001 1 М6 32 8 - - 45 0010
0124/001 2 5 4 50 0,011
0125/001 1 40 - - 54 0,012
0126/001 2 5 4 58 0,013
0127/001 1 32 - - 48 0,018
0128/001 ., 6 5 55 0,020...
0129/001 1 М8 40 10 - - 56 0,022
0130/001 2 6 5 63 0,023
0131/001 1 50 - - 66 0026
0132/001 2 6 5 73 0027
0133/001 1 40 - - 60 0,036
0134/001 2 8 6 70 0,039
0135/001 1 М1О 50 12 - - 0,042
0136/001 2 8 6 80 0,045
0137/001 1 - - 0,048
0138/001 2 60 8 6 90 0,051
0139/001 1 - - 85 0074
0140/001 2 10 7 98 0,078
0141/001 1 М12 80 14 - - 105 0,091
0142/001 2 10 7 118 0,096
0143/001 1 100 - - 125 0,109

7006-0144/001 2 10 7 138 0,113

Пример условного обозначения винта исполнения 1, размерами d= Мб, [= 25 мм:

Винт 7006-0121/001 ГОСТ 12463-67

(Введен доволввгельво, ИЗМ. Н2 2).
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2. Материал винта (деталь 1) и рукоятки исполнения 1 (деталь 2) - сталь марки 45 по ГОСТ
1050-88. Допускается замена на стали других марок с механическими свойствами не ниже, чем у
стали марки 45.

Материал рукоятки винта исполнения 2 (деталь 2) - феновласт марок Уl-301-07 или
У2-301-07 коричневого цвета. Допускается по требованию заказчика изготовлять рукоятки другого
цвета.

3. Твердость нажимного конца винта (деталь 1) - 35,0 ... 39,5 НRСэ.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Ы4, ± i .
2-4. (Измевеввая редакция, Изм. Н2 2).
5. Резьба метрическая - по ГОСТ 24705-81. Поле допуска резьбы - 6g по ГОСТ 16093-81.
(Измененная редакция, Изм. Н2 1, 2).
5а. Размеры концов винтов - по ГОСТ 12414-94.
(Введен дополвигельво, Изм, Н2 1).
6. Размеры недорезов, проточек и фасок для резьбы - по ГОСТ 10549-80.
(Измененная редакция, Изм. Н2 1).
7. (Исключен, Изм. Н2 1).
8. Покрыгие винта (деталь 1) - Хим. Окс. прм (обозначение покрытия - по ГОСГ 9.306-85).
(Измененная редакция, Изм, Н2 2).
9. Остальные технические требования - по ГОСТ 1759.0-87, ГОСГ 1759.1-82, ГОСТ 1759.4-87.
10. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре И1Ш упаковке с указанием

условного обозначения.
При м е р М а р к и р о в к и на таре или упаковке нажимных винтов с звездообразной

рукояткой исполнения 1, размерами d = М6, / = 25 мм:
Винты 7006-0121 ГОСТ 12463-67

11. Пример применения винтов указан в приложенив.
(Введен дополвигельно, Изм. Н2 2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное
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