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Настоящий стандарт распростраияется на наружные и внут-
ренние шестигранные присоединительные части вставок для руч-
ных и механизированных отверток.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1. Шестигранные присоединительные части вставок должны

изготовляться типов:
1_;_с наружным шестигранником трех исполнений: А, Е, ·С;
2 - с внутренним шестагранником трех исполнений: В, Р, р.
2. Основные размеры присоединительных частей вставок ти-

па I должны соответствовать указвнным на черт. 1 и в табл. 1.
типа 2 - на черт. 2 и в таБЛ.,2.
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Таблица 1
р аз м ер ы в мм

в, "Не- d, d, 1,. '. 1. rвоаяе- всявв. Ь9 Ы2 ие бопее -0.1 ±О,l " ве бопееиие яонвв. иаиб. ваяв, (дюЙк.) ваиб. иаик.

А
3,0 3,0 2,96 ~ 3,0 3,39 3,34 19,5 11,9 _Е_ 1,0- -
5,5 5,5 5,452 .и. 5,7 6,21 6,16 24,0 16,0 ...!1!. 1,25

4,0_ 3,962 3,914 5/32 - 4,48 4,42 9,0 4,0 ---
с 6,3 6,35 6,292 1/4 - .зг: 7,18 7,11 11,0 8,2 - 0,3

8,0 7,93 7,ffl2 5/16 8,2 81,96 8,9 13,5 10,2 - 0,3--
6;3 6,35 6,292 1/4 4,7 7,18 7,11 25,0 9,5 1 2,4

Е -
11,2 11,112 11,042 7/16 8,7 12,56 12,48 31,б 6,7 1,2 2,8
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Тип 2
Исполнение В

А-А А-А

Исполяенае П

~

Черт. 2

Раз м еры 11 ММ

Исполнение F

Фf,5

Для 52= 6,Ju8,O

А-А

т а б л и.ц 11 -г

з,
Исполиение I I

1, 1.
ВОIIИВ. в&нб. I вокии. ие более ±0,1ваяа. (АlОАк)

В 3,0 3,06 3,02 - 3,41 11,9

5,5 5;57'8 5,53 6,25 16;0

4,0 4,04 3,992 5/32 4,51 4,0

D 6,3 6,448 6,39 1/4 7,22 4;0

8,0 8,028 7,97 5/16 9.0 lO,i2

F
б,3 6,448 6,39 _1/4 ._ 7,22 9,5

11,2 11,232 ll,1б2 7/16 12,б1 б,1



ГОСТ 29306-92 С. s.,

3. Разность между наибольшими и наименьшими значениями
размеров 81 и 82 соответствует значениям допусков по IТЮ ГОСТ
25346.

4. Прочность присоединительных частей вставок определяется.
испытательными крутящими моментами, указанными в табл. 3.

Таблица 3.

Нсполиеиие Номииапьиый размер S, и S•• Иепытатеаьный крутящий
мм яокевт, не менее

Н'М

А, В 3,0 7,6

5,5 47

4 18

С, D 6,3 71

8 144

Е, F
6,3 71

11,2 396

5. Усилие для разъединения наружных и внутренних вставок
не должно превышать 2,5 Н.



G 6 ГОСТ 29306"'-'92

ИНФОРМАЦИОННЬlЕДАННЫЕ

1, РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандар-
тизации ТК 95 «Инструмент»

РАЗРАБОТЧИКИ

В. Ф. Тюрин, А. А. Гадателев, М. Г. Якушева

~. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕйСТВИЕ Постановлеиием
Комитета стандартизации и метрологии СССР от 14.02.92

.NiI 154
Настоящий стандарт разработан методом прямого приме-

нения международного стандарта ИСО 1173-88 «Ииструмент
. монтажный ДJJЯ винтов и гаек. Шестигранные присоедннитель-

ные частн вставок ДJJЯ ручных и механизированных отверток»
и полностью ему соответствует

:3. Срок проверки - 1997 г.;
периодичность проверки - 5 лет
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