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Пункт З. Таблица. Графа
«Обозначение. 16910.0591-6910.0653

ПРИllеры условных обоз-
.ачевиЙ 6910--0606

6910-0607

(ИУС М 2 1985 г.)



УДК 62f.88Э.t6:DD6.Э5А rpYnnl ПА

rOCYA~PCTBfHHblA CT~HД~PT СОЮЗ~ ССР

КЛЮЧИ ГАЕЧНЫЕ ТОРЦОВЫЕ С ВНУТРЕННИМ
ШЕС,ИГР~ННИКОМ ИЗОГНУТЫЕ

ГОСТ
·25788-83QCHOIHble ра.м.р"

Bent hexagon $ocket wrenches.· Basic dimensions (СТ СЭВ 3730-82.
СТ СЭВ 3753-81)

ОКЛ 39 2654

ПОСТ8НОlпеннем fOCYAlpCТ•• HHoro КОМИ"'Та СССР по стаНДартам от f8 ма.
f98J r. '-2 lи9 срок Iведен .._ устаНОlпеи

с Of.Of.85

Н.с06ПIO"'8Н"8 стандарта "реСП8дуетс. по 38КОИУ

1. Настоящий стандарт распространяется на изогнутые торцо-
вые гаечные КЛЮЧ'И с енутренним шествграеннком общего назна-
чения, наготавлнеаемые tnля нужд народного хоэяйства и для
экспорта.

Стандарт полисстыо С'ООТВеТС11Вует СТ СЭВ 3730-<82 и СТ СЭВ
3753-82. . - .

2. КЛЮЧ/Н должны 'изготовляться типов:
1 - односторсннне;
2 - лвусторонвае.'
3. Основные размеры 'ключей должны соответствовать указан-

ным на чертеже н в таблице.
4. Ключи должны иаготовляться двух степеней точности по

ГОСТ 2838-80: повышенной и нормальной.

Изданн. Офнц"апьное

*Е
Перепечатка lоспрещена
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Стр. 2 гос, 15188-8)

Тип

\

d

Тип 2

7 .~-'-
L .

d

При м е q а н и е. Чертеж не определяет конструкцию ключей.
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ГОСТ 25711-13 Стр. 3

мм

/
Прнwе- d, 'h, (прц. t,

ОБО3Н8ченне Нllе- Тнп S не более не менее откл. не менее
.мость ±IO)

6910-0591 1 4
8,0 2;0

6910-0592 2 4Х4
6910-0593 1 5 9,5 2,5
6910-0594 2 5х5
6910-0595 ' 1 5,5

10,0 3,0
6910-0596 2 ,5,5х5.5
6910-0597 1 6 11,0 3,5
6910-0598 2 6х6
6910-0599 1 7 11,5 4.0,
6910-0601 2 7х7

150
6910-0602 1 8 13,0
6910-0603 2 8х8 5,0
6910-0604 1 9 15,0 35
6910-0605 2 9х9
6910-0606 1 10 16,0 6,0
6910-0607 2 10ХI0
6910-0608 1 11 17,0 7,0
6910-0609 2 11хп
6910-0611 1 12 19,0
6910-0612 2 12х12 8,0
6910-0613 1 13

i 20,5
6910-0614 2 13Xl3 160
6910-0615 1 14 21,5
6910-0616 2 14х14

6910-0617 1 15 23,0 170 10,0'
6910-0618 2 15Х15 '

6910·0619 1 16 24,5 45 180
6910-0621 2 16Х16
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, Стр. 4 rOCT 15788-81

продолжение

1Приме- I а, н, (пре4. t,Обозначение няе- Тиq S не' более не менее OTKJI. не менеемость
±tO)

6910-0622 1 17
26,0 45 180 10,06910-0623 2 17Xl7

6910~0624 1 18
27,06910-0625 2 18Х18

51 190 126910-0626 1 19
28,б

6910-0627 2 19xi9
6910-0628 1 21

30,б
6910-0629 2 21 Х21

55 210 146910-0631 1 22
32,0

6910-0632 2 22Х22
6910-0633 1 24

34,5 66 ' 220 166910-0634 2 24Х24
6910-0635 1 27

38,5 75 250 186910-0636 2 27х27
6910-0637 1 30

42,0, 280 206910-0638 2 30х30
6910-0639 1 32

45.0 85 22
6910-0641 2 32Х32

300
6910-0642 1 34

48.0
6910-0643 2 34Х34

24
6910-0644 1 36

50,0 95 320
6910-0645 2 -36Х36

6910-0646 1 41
57,0 ' 105 340 27

6910-0647 2 41Х41

6910-0648 1 46
63,0 120 380 30

6910-0649 2 46х46

331 506910-0651
69,0 125 400

2 5ОХ50, 326910-0652

450 366910·0653 1 55 75,0 135

мм
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rOCT 25788-83 Стр. S

При мер у с л о вн о го о бо а н а ч ени я ключа с размером
зева S = 10 мм типа 1 повышенной точности П, группы прочности
В с хромовым ловрытнем толщиной 9 мкм:

Ключ 6910-0606 ПВХ 9 ГОСТ 25788-83
То же, типа 2:

Ключ 6910-0607ПВХ 9 ГОСТ 25788-83
5. Технические требования ---:по ГОСТ 25790-83.
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