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Предисловие

РАЗРАБО'ТАН Госстандартом России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного
Совета по стандартизации, метрологии и сертификации

I
2 ПРИ НЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации,

метрологии и сертификации 21 октября 1993г.
I

За принятие проголосовали:

Наименоваиие rосударства Наименование нацвонаяьвого
орrаиа по стандартизации

Республика Кыргыестан
Республика Молдова
Российская Федерация
Республика Таджикистан
Туркменистан

Кыргыэстандарт
Моддовасгандарт
Госстаншарт России
'Гвджиксгандарт.
Туркменглавгосинспекция

3 Стандарт полностью соответствует международному стандарту
ИСО' 2936-83 «Инструмент' монтажный для винтов и гаек.
Ключи торцовые для винтов с внутренним шестигранником.
Метрическая серия» с допоаввтеаьныии требованиями; отража-
ющими потребности !Народного хозяйства

·4 ВВЕДЕН ВЗАМЕН ГОСТ 11737-74
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УДК 621,881.29:006.354

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫR СТАНДАРТ

КЛЮЧ·И для ВИНТОВ С ВНУТРЕННИМ
ШЕСТИГРАННИКОМ
Техняяескве УCJIоаИfl

Hexagon socket screw кеув,
SресЩ;аtiоns.

ГО'СТ
11737-93

(ИСО' 2936~8.3-);,c

<ЖП 319: 2БР4

Срок введения 01,07:95

Настоящий стандарт распространяется на ключи для винтов С

внутренним шестигранником (далее в тексте ~ каючн).
Стандарт не распространяется на кяючи,· ..згетовдяемые иэ ма-

теj)иалов, вреднааначенных для . р-аботы во взрывеопаснык усло-
виях,

Треёовання настоящего стандарта являются оБЯ3атеЦI>ПЫIiIИ,
~РЩllе: раэд, З, Стандарт ПРИГОд,ендля целей сеРlГliфи~аlllИИ H~,
.бевопасностъ по ал. 2,3." 4.5,

т. РАЗ/МЕРЫ

1.1, Осневные размеры :ключей деяжны' соответствовать y~cv
.занныи на чертеже и в таёл. 1',

• Кромки МОГУТ быть острыми, аакругленнымн 'или с фаскамв. Радну,с за-
крyrJl'ения или фаска должны быть 'не более половины раэницы .иежду разие-
рамп е и S,

. " ',.'-

Издание официальное . --- - .

2 Зак. 2078



С. 2 ГОС1' 11737-93

Пр.имечания:
1, Радиус R должен быть не менее 1.,5 мм.
2. При азготоваенни ИЗ круглого прутка допускает шестигранную форму

сечения ключа выполнять только на гяубине вхождения '2t (табл. 2).
Т а б л и ц а ,1

Размеры в мм

s е·

Oбosllачеиие
НОМИИ, I пред: I max I max I mlп

L 1
ОТКЛ, mln

718I12-03i6б 0,7 +O,()III 0,,71,1 0.600 О,79; 0,,76 312 б-0,002 -- --
718112-0060- 0,9 +0,0>11 oi 8819' 0,01878 О,9Э 0,96 3:2 10-0,0124 -- -- --
71812-00I6I7 1,3 --(),ООО 1,270 1,244 l.4~ 1,317 40 1'2~o.056

-- - --
71812-036'8 1.5 119 гво 1,4175 Цi8 ~ 45 1.
71812~()1369 !2 2.0'0 1,96 2,Q15 ~ 50 16--
7\8112'-()13i7ll 2..05 2,БQo 2,4/;) 2,9 ~ ,56 18-

781~1372 3 3,О() 2/96 3,4 ~ ....:2L '20

781,2-0i3ЧЗ -4 4,00 3:952 ..!L. ~ 70 ~
ыо

7\81112-00'714 '5 5,(}() ·4.95\2 ы;~ ~ во 29

78112-00715 6 в.оо 5,915121 6.9 ~ !Ю 32

718112-0076 8 8 оо 7,!Mi2' ~ ..м__ 100 '36

71812~()377 10 1О3)1()1 9,94,2 11,5 111,0 Ji12 4()

781'2-0Зi78 '12 ~ 11,89 13,'8 ~ ~. 4IБ

7IВ1<2-0017Э 1\4 Ы,ДI() 1&89 15,2 ·115..5 140 56
781/21-ОЗ181 1;7 17,()t() 16;Ю 119.6 ~ 16() 63

7181,2-00182 19 19,ОО 18,87 211,9 1!J_ 118I() 70

7'812-Ю83 22 hlll 22,00 2,1,87 ~ 24,5 2()1{) Ю

7181:2-0Зl&ф 24 21~,OO 2З.1Jl 27.7 2&,8 224 ro
7812-00186 27 2f7,i{)I(} 26,87' ~ 30;2 Qtj() 100

7i8Il'2,-0\3S5 32 32·()О 3,1,84- Зi6'.9 36,81 3115 J250
71812-OЗS7 ее зе.со 315.84 411,6 40,3 365 140

* Размер диаметра описанной окружности для s>,2'"a мм по ГОСТ 8560.



;ГОСТ 11737-93 С, 3

При м е р у с л о в iН О Г О О б о в н а ч е и и я ключа для ВНУТ-
реннего шестигранника размером S='lO мм с покрытием Х9:

Ключ 7812-0377 Х9 ГОСТ 11737-93
1,2, Допускается изготовление ключей с размерами по ИСО

2936, которые должны соответствовать указанным на чертеже и
в приложении 1,

2, ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Ключи ДОJIЖНЫ изготовляться В соответствии с требова-
ниями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержден-
ным В установленном порядке.

2.2. Ключи должны изготовляться из сталей, обеспечивающих
выполнение технических требований и выдерживание нагрузок
при испытаниях в соответствии 'с настоящим стандартом.

2,3, Твердость и крутящий момент ключей должны быть не
ниже указанных в габл. 2,

2,4, Допу-ск перпендикулярности торцев к осям ключа - не
более ±40,

2.5, Параметр шероховатости поверхностей ключа по ГОСТ
2789 - не более Ra 12,5 мкм.

2.6, Ключи должны иметь защитно-декоративные покрытия по
ГОСТ 9,306, ТОСТ 9,303 и ,ГОСТ 9.032. Виды покрытий указаны
в приложении 2.

2.7. На ключах с размером шестигранника от 2 114М И выше
.должна быть четко нанесена маркировка:

- товарного знака предприятия-изготовителя;
- размера ключа,
Для ключей с размерами шестигранника меньше 2 мм мар-

кировку наносят на упаковочной таре.
2.8. Маркировка транспортной и потребительской тары и упа-

'ковка - по ГОСТ 18088,

3. ПРИЕМКА

Приемка ключей - по irOCT 26810,

4, МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

4,1, Размеры ключей должны проверяться универсальными
или специальными средствами измерения,



С, 4 roct 11137-03

ТаБЛiиu.а 2'
р а 3 м еры в мм
Испытв- Размер под ключ Глубинательный внутреннего шести-

Размер Твердость крутящий гранннка оправки вхождения
ключа кл-юча, момент в оправку

S
ннс;

Мкр·' I
при вспыта-

не менее Н'М, птах min
нивх ·t··,
не менеене менее

.0,7 1(),1Q8 0,,7214 0,711 1,15

0,9 0,18 0,90,2 О,1iВЭ 1\,7
;

1..3 0,.513 1,2915 1,.21700 12
1.5 0,812 l,5l.l.'i ,lijf»20 \2

в 5.'1 .'

1;9 ~~'Of45 2:,02Q 2:6

2,!З 3,8 2,500 \2:5i20 3

3 6,6 13,'0180 ~O20 3,б

-4 15 4 г0915 4,0210, 5
б 30 6 ..0195 ;5,'020 6

а 152 6,0915, 6,'()20 8

, '8 51 1.20 8,1115 8,:О2!5 '10

Н) 220 ю.шв Ю,'О25 12

12 49 37.0 1'2:,I'4'2i 1121,032 15

14 : 5~a l1Ф,!lФ2 14,,013'2 17

117 91810 Н7,231(} II'J,O!5.0
20

19 1\31610 19,,27:5, 10,,0165.

22 21'l() 22,2175 22,0615, 26

24i 46 2760 Ш',2715 24;,:QI615 29

'ZJ. 31910 27,2715 27,а615 32

312 6'5Ю 32,330 3i2,()180 318

36 91260 эв.эзо 36,,01810 43

* Мкр=О,85, (0,7 О'В) (О,22415! SЗ), где <УВ - временное сопротивление разры-.
ву (предел прочности прирасгяженин), M\Ijl,

** t= 1',2 S (t= 1,,i5S - для размеров S\меньше 1,5, мм).



.\,2, ·Шероховатость поверхностей ключей проверяют· сравне-
нием с образцами шероховатости по ГОСТ 9378 профилометрамк
(профилографами) или с образцовыми инструментами, имеющимк
параметры шероховатости не более установленных в п. 2.5.

4,3, Проверка твердости 'Ключе.й- по ГОСТ 9Ш3.
4.4, Качество гальваннческих поирытий проверяют по ГОСТ

9.301 и ГОСТ 9.303, ;ЛafЮкрас6ЧНЮС П(}f(РЫТИЙ - по ГОСТ 9.,()32 и.
ГОСТ 22133,

4.5, Испытания на прочностъ ключей должны проводиться нз!
оборудовании с приспособленнем, имеющим оправку 'с внутрен-
ним шестигранником с размерами, ука.занными в табл. 2, Оирав-
ка должна иметь твердость не ниже 61 HRCв.

Ключ коротким концом вставляется в оправку на глубину t".
к длинному концу ключа прикладывается нагрузка, постепенно,
увелнчивающаяся до достижения заданного крутящего момента,
(табл. 2).

Нагрузка должна прикяалыватъся пяавне без толчков и уда-
ров, как можно ближе к КО}ЩУ ДJlИШЮГО плеча, Величина момен-
та определяется как пронзведение приложенной нагрузки на рас-
стояние между точкой его прнложения и ооью головки.

После испытания ключ не должен иметь остаточную деформа-
цию или других дефектов - влияющих на его использование ..

'5, тРАНС'llортир()вАНИrE И ХРАНЕНИЕ

Транспо-ртирование и хранение 'ключей - по ГОСТ 18088:

6. ТРЕБОВАНИЯ БЕ30ПАСНОИ эксплэвтщии
6,1, При работе с ключами не допускается пользоваться до-

полнительными рычагами и применять удары по ключу,
6.2. Конец ключа при работе должен быть введен в шестиграв-

ное отверстие крепежной детали на всю глубину отверстия.

7, ГАРАНТИИ иэгоговигвпя
7.1,' Изготовитель должен гарантировать соответствие ключей:

требованиям настоящего стандарта при соблюдении условии 'экс-
плуатации и хранения, установленных настоящим стандартом.

7,2, Гарантийный срок эксплуатации - 9 мес со дня продажи!
через розничную торговую сеть, а для внерыночного иезребле-
ния - 'с момента получения потребителем.



-с.• гост П737-'tз

ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Обязааеяьное

Размеры ключей для внутреннего шестигранника по исо 2936

в l'

] пред, I I mах I L 1
ВОКИИ откл, mах min min

0,7 +0,011 0,711 0,698 0,79 0,76 <312 6--'0,002
'---

:О/.) +0,011 O,I&8i9 O,8i7,6 0,919 0,919 132 10_;О,'О24
---

1,,3 -0,0130 1,27:0 1,,244 1,4,2 1;,37 140 12-О,.()5б --
1,!5 h9 IН)lO 1,41715 1,,6<8 lj{),)2 <415 14

'2 2.00 1.!9'6 2,25 2,'183 .510 lб

'2"i5 2,:5,(} 2.'46 2,82 2,7153 1516 18

3 ,3.00 2,916- 3,319< 3,,31/3 63 20---
4 4,()0 3,.9'512 4,,513 4,"1<43 70 25

hlO ---
5 .5,i()1() 4.962 15.67 5;518~ 18i() '28
6 6,00 '5,952 6,81 6,71.-' ео 32
8 8,'00' 7,9142 9,Q!9 8,9,7 100 36

10 1,0,00 9.942 Ы,3Гl 11,23 112 i4()

12 12.00 11;819 13,615 1'3',44 125 45
1'4 и.ео 1131,,89 115.93 1,5,70 141(} i5I6
17 17,00 1'6,00 119,,315 1'9,Q9 1610 613
1э 19,00 18,817 2'I,06i3I 21,3I2! 1180 70
22 'hИ '2'2,00 21,87 '2\51,00 '24,71 '2'00 80
24 24,00 28,817 'Л,ЗI.З 25,917 22141 90
'J:Т 27,00 '216,817 ~7:51 :300,36 250 100
312 32,00 3,1,84 36.45 35,98 3115 1,25

36 36,00 315,84 4-Ц)1 40,00 31515 140

1 {mах=I,М Smax-O,OO. (для S от Ц;, до 30), lmlп=li,I'3 Smlп (для
Sот8до3б),

2 lmln= 1,13 Smln-{),04 ..
3 lmln= 1,1,3 Smln-{),OO ..
4Im/n= 1,13' Smln-D,0'2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ ~
ОбяэатеАьное

ЗАЩИТНQ-ДЕКОРАТИВНЫЕ ПОКРЫТИЯ

ГpJD118 :rcп08.. 8C1UI1.T.ЦJIJI
.0 гост 9.3ОЗ

060s •• чеIlll8 по ГОСТ 9.308
(ГОСТ IM!Ot)

---
Х9

Хим.Окс.прм.

( Хим.Окс. )Эмаль нц.эа
разн.цв.Гу

Ла!К

нгахь
illi5"XJp.

( хим Фос )
Эмаль НЦ-l:З2

раэн.цв.Гу
Лак

нинъх:
Кд.хр.

'51-8



С;, 8 тест TI731'-1J3

ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Справочное

соогввтсгвие нветеявевго СТАНДАРТА
МЕЖДУНАРОДНОМУ СТАНДАРТУ ИСО 2936

Размеры ключей Т0рЦОВЫХдля внутреннего шестигранникв, устаноадениые
в насгеящем стандарте, ееответсэвуюэ исо aOOi6и прваедены в таблице ври-
..ложения 1.

Методы испытания, твердость и значения испытательных крутящих момен-
тов, установленные в настоящем стандарте, соответствуют ИСО 293!6 и пр иве-
дены в разд, 2 и 4i стандарта.

В настоящем сгандерте дополнительно включены
тости, точности для изготовления ключей, а также
приемки. маркировке, упаковке и транспортированию
звания безопасности.

требования к шерохова-
требования к правилам
ключей а также требо-



'ССЫЛО'Ч НЫЕ
МЕНТЫ

ИНФО'РМАЦИО'ННЫЕ ДАННЫЕ

гоет 11737-9S с. ,

НОРМАТИ В НО-ТЕХ НИЧ ЕСКИ Е дою-

Обозначеиие НТд. на IWТООIiIЙ
Дава CCIiIлка I Номер пункта,

uрвло.еааа
'.

гост 9"ОЗQ>-74гост 9...зо1-86
ГОСТ 9,30G--84
ГОСТ 9.300-85гост 27819-73
гост 9'013-59гост ,9378-715
гост 1808&-83
ГOCT221~
ГОСТ 26810-86

2,6; 4.4, приложевне 2
4.)41
2,6; 4\4; прняожение 2
2,6; приложение 2'
2,5
4,3
4.t.3
2.8
4..4
3

•
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