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ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ СО СМЕННЫМИ
РЕЖУЩИМИ ПЛАСТИНАМИ

ГОСТ
28101-89

Типы и основные размеры

Boring tools with сhапgеаЫе iпdехаЬ!е inserts.
Турез and basic dimensions (СТ СЭВ

6288-88)
ОКП 39 2100

Дата введения 01.01.90

Настоящий стандарт распространяется на токарные и расточ-
ные резцы с круглым сечением державкн с механическим крепле-
ннем сменных режущих пластин из твердых сплавов, беэвольфра-
мовых твердых сплавов и керамики.

г, ТИПЫ
в зависимости от главного угла в плане и направления подачи

резцы изготавливаются типов F, К, L, U, Q, указанных на черт. 1.

2. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Основные размеры резцов, оснащенных пластинами из
твердого сплава, должны соответствовать указанным на черт. 1
и 2 и в табл. 1 и 2, резцов, оснащенных пластинами из керами-
ки - на черт. 1 и 2 и в табл. 1 и 3.

Перепеч.тк. IJOCПрещеи.

© Издательство стандартов, 1989
11'''.''110 офици."ькое
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Примеч.ание.

d
m=f+2·

Таблица 1
мм

1,
klб ,

d. Dm1nа7

I
О

-Ц,25
короткие длииные

8 80 100 6 11--
10 100 125 7 13

12 125 150 9 16----
16 150 200 11 20

20 180 25ft 13 25

25 200 300 17 32

32 250 350 22 40

4t 300 400 27 50

51 350 450 35 63

61 400 500 43 80
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Таблица 2
мм

::.... ~. I АЛИ АИ.Метро.
r:1 u.. ..& .,0:

8 110 112/16/ ~ I 26 I 321 40 I 50 1 61
:.'"

'" с.с: :!г .g~~

F I с 1061061-1-1 - 1 - 1-1 - I - I
F 1 т 1-111 111 111 111 1161 16 1161161221 22 122127

К 1 s 1-1-1-1 091 09 1 09112112112115115119115119

L 1 с I 061 061 061 091 09 / 12 /12/ 12 /161191Iбll~

U I D 1-1-107107 j 11 115111 1151151 15 1151191151 H~

~ 1 D 1-/-1 071 071 11 111 115 I 151 15 I - 1 -

При м е ч а н 1'1 е. В графе 1 указав символ раакера плаС"ВВIiI во ГОСТ
19042.

Таблица 3
мм

Тки j Форм.
"SЦ8 режущей

плаетвны

F Г Т

К I s
L I с
u I D

Q I -- D

25 32 j 40 I &0 I б8

16 I 16 I 16 I 22 I 16 I 22

112 I 12 \ 12 I J5 I 12 \ 15
:12 I 12 I 12 I 16 I 12 \ 15

1-1 .15 I 15

11 I 15 I 15 I 15 I

1 РИ ,l,HMeТJO.

11 I 16

00 I 12

11 I 15

П.,и м е ч а н и я:
1. В графе 1 указан оимвол размера пяасгвны по ГОСТ 19042.
2. В случае необходимости "ОПlсхаeтi:JI ВСПOJJЬЗОВ1lиве .. e1IиоА ,ежу.е.

влвегины с меньшей JI,JIИ1IоАхроыа I чем ,ТО ухаза·но • табл. 3.
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2.2. Размеры 1, и " указанные в табл. 1-3, установлены АЛ"
резцов, оснащенных пластиной с радиуоом при вершине указав-
ным в табл. 4.

Таблица"

Ьаllетр вписвввой
окружиости 6.35 9.525; 12.7 15.875; 19.05

0.8 1,2

2.3. Основные размеры 11 в f должны определяться по схеввв,
приведеиным в приложенин.

2.4. В случае если величина радиуса г, отличается от указан-
ной в табл. 4, размеры 11 и '. приведенные в табл. 2 и 3, должны
быть скорректированы с учетоя расчетных величин Х и У, приве-
денных в приложении.

2.5. Технические увдовня - ПО ГОСТ 26613.

)
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Р еКОАСен.дуеАСое

ОПРЕДЕЛЕНИЕ РАЗМЕРОВ [1, f

1. Длина резца [1 - наименьшее расстояние от точки К иа эталонной плве-
-гвне до конца державки.

2. f - наименьшее расстояние точки К иа этадонной пластине до оси дер-
..жавки.

Черт. 3 Черт. 4

3. Определение точки К:
дЛЯ главного угла в плаие xr<90· (черт. З) точка К - точка пересечения

прямой, являюшейся продолжением главной режущей кромки и касательной к
.радиусу г.. проведеиной параллельно направлению подачи;

для главного угла в плане хт;;;.900 (черт. 4) точка К - точка пересечения
.двух касательных к радиусу '.. проведеиных параллельно направлению про-
.дольной и поперечной подачи и составляющих угол 90".

Пэложение точки К зависит от радиуса r € •
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ЗНАЧЕНИЯ ВЕЛИЧИН Х и У

Значения величин Х и У в зависимости от типа резца и размера радиус.
Г. указаны в табл, 5.

Таблнца 5

Тип резца Г, х у

0,4 - 0,077
F г. 0,8 - 0.153

1,2 0,230о -..., r ~~ / 1.,6 - 0,307
----

ъ, [,
2,4 0,460-
0,4 - 0.291

F

~~t;; 0,8 - 0,581
---

..... 1,2 - 0,872

1,6 1,162ь, f с> -
L, ------

2,4 - 1,743

--- -------
1

к 1----

Q,8 0,0.48 0,178

1,2 0,0172 0,268

I
1,6 Q,096 0,35(7

ъ, L,

I
2,4 0,143 10,535,

.0.4 0,040 0,040

св 0.079 0,079

1,2 (),119 пив
1,6 0,159 0,159

~
-- 2,4 0.238 0.238

0,4 I О,()24 I 0,089



продояжение табл. 5
мм

I I I'. х у

О,4 О,039 I 0,344-- '-
10,8 0,079 0,687

1,2 0,118 1,001
--

/1,6 Q,157 1,375
--

2,4 0,236 2,062

0,4 0,613 0,613
-- --
0.8 1,225 1,225
-- --
:1,2 1,838 1,838--
11,6 ~,450 2,450--
~,4 3,063 3,063

с. 8 ГОСТ 28101-89

Тип ревца

и

~I
~Ц;

к " [,

При м е ч а н Ие. ВелИЧИНЫХ 11 У деАстаИТeJIЬИЫддя резцов с передииu
YГJlOll Vo-f1' R yrпoM накяонв режущей кpouxв ).,-0". ДЛII УГЛОВ Vo-:l:6° •
;'5- ±6" иэменеиие велнчин Х н У не превышает 0,01 мом н поэтому не учнтыва-
ется,
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструменталь-
ной промышяенноств СССР, Министерством цветной металлур-
гии СССР.

2. Постановлев •• ,. Государственного комвтета СССР по стандар-
там от 17.04.8' .нt 1000 стандарт Совета Экономяческой Взаи-
мопомощв СТ СЭВ 6288-88 «Резцы расточные со сменным ..
режущим. пявстнвами. Типы и основные размеры» введен в.
действие непосредственно в качестве государственного стандар-
та СССР с 01.01.90.

3. Срок проверив 1993 г., периодичность проверни - 10 лет.

4. Стандарт соответствует международным стандартам ИСО
5609-85, ИСО 5609jDADI-87.

5. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6. ссылочные НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение НТд. на который
дана ссылка Номер пункта

гост 19042-80
гост 26613-85

2.1
2.5
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