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РЕЗЦЫ К ЗУ50РЕЗНЫМ ГОЛОВК~М
ДЛЯ ПРЯМОЗУ5ЫХ КОНИЧЕСКИХ КОЛЕС

Конструкцн. Н ра:амеры
Tools for straight Ье\'еl cutters.

Design 8'i1d dimensions

ГОСТ
24905-81

окп з9 2400

Постаноапеннем rocYAapcTaeHHoro комитета СССР по стаНАартам от 12 .arycT.
1981 '. Nt 3812 срок ааеданна устано.пен

. с 01.01. 1983 г,

HecolSnlOAeHHeстандарта пр.спеду.тса по :а.кону

1. Настоящий стандарт распространяется на резцы к зубо-
резным головкам диаметром 150, 278 и 450 мм для прямозубых
конических колес по ГОСТ 24904-81, изготовляемые для нужд
народного хозяйства и на экспорт,

2. Основные размеры резцов для головок диаметром 150 мм
должны соответствовать указанным на черт. 1 и табл. 1; диа-
метром 278 мм - на черт. 2 и табл. 2; диаметром 450 мм - на
черт. 3 и табл, 3.

Н:аде"не Офнцнanltио.

*Е
Перепечатка воспрещен.



Стр. 2 ГОСТ 24905-81

Резцы для геяовок диаметром 150 мм

Провый резец

А-А

• Размер ,I,J1Я справок
Черт. I

1

Левый резец



гОСТ 24905-81 Стр. 3

Таблица 1
Размер ы в мм

Правый резец Левый резец

Iприме- Iприме-
МОДУJlИ те h S/} Р

Обоз качение няе- Обозначение няе-
месть мость

,...:..~-- .~.~.~
255Oi-{)I1I51 2'5150-о 1512 (XJ500; 0,,550 0,20-- --
2550-0100 251OO...QI154 01,6100;0,700 5 0,24 00

--
2500-OIlт 2550-0156 0,800; 10,900 0,32._-
2550-0157 25i51O-«)1'З8 00-- -- 1,000; 1,12'5 0,40
25510-0159 25510-0162 50

251510-0163 25510-0164 8
00-- -- 1~250; 1,375 0,50

2550-016i5 25150-01'66 50--
2550-0IIiБ7 2550-0168 00

1,500; 1,750 0,60
28510-0169 255P-017,2 58--
W51()-'()/173 25'5(}..0I17i4 00--
2550-01:75 215150-0176 2,000; 2,25() 0,80 1030'--
2&50-(),177 2500-017-8 3·--
25.00нОlI79 2500-10182 00--
2550-0183 25150-i()Ill84 215100; 2,7'50 12 1,00 1°30'-- --
2550J0185 2i515O-()186 30

2550-0187 Q.5:5O-0188 00--
2155.0-01;89 25100-101-92 3,000. 1,20 1030'-- --
2550-i0193 2550-0194 3°

При м е р у с л О в н о г о о б о з н а ч е н и я правого резца
для модулей те -1,500; 1,750 мм с углом поднугрения ~_50:

Резец 2550-0169 ГОСТ 24905-81
При 111 е ч а н н е. Угол подиутрения Р -= rJ' в обозначеиии резца не указы-

вается.
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Стр. 4 ГОСТ 24901-81

Резцы ДЛЯ геяовок диаметром 278 мм
Правьи; ре3ец

f/ .11 I .кз:»:0/ Л. ,:1"'~I

~ .~

I

,1~ijj .
: 20 ,1
~
~А
~

Левый реи"

* Размер для справки

..

..,

А-А I 1

,
-ф-

Черт. 2

:_~ I , ., г

"
.\

": Р.! ,



ГОСТ 24905-81 Ст,. 5

Таблица 2

,

-

п..... рМ"· I л .... р....

Прн .. е· Приие- Моду..и те h Ь s. р
Обозначение няе- Обоsнач,ние I няе-

"ОСТЬ ,~~2:.

2'550-0201 25100-0202 О·-- --
2550-0203 2550~O204 1:,50: 1',15 0,6 30

2'500-<0205 2550·I(}206 50-- --
2550-<02.07 25510-0208 О·-- -
2550-()2()9 2550-001~ 2,00; 2,25 12 3,0 0,8 30-
25150-0213 2500-0214 50-- --
25151()-'0215 25150-021116 00-- --
2550-0211 2550-{),2,)!3 2,50; 2,75 1,0 30-- --' --
2500-0019 2551\)·0222 5·-- --
2550.,Q223 251510-0224 О·-- --
2550-0225 25ЕО"О22б 3,00 3,25 1,2 30

-- --
2550.JQ227 2515l)J()228 5·

'--- --
2550-а229 2515()-0.232 О·

3,do; 3,75
-

2550-0233 2550,,;()234 16 1,4 30-- --
2550-0235 ~дО-О2З6 50---
2550..!()237 25!50-0238 00-- --
2550-0239 2550,-0242 4,00 3·

2,5 --
25150-10243 2550-'()244 50

1,6
2000·0245 2.5>5(1..!()24б 00--
2550-0247 2500-0248 4~25; 4,50 30--
2550-0249 2'5510-0252 50-- -
2550,()25З 255{),·0254 00- --
2550-0255 2500-0256 5,00 22 30-- --
2550--0257 2550-02158 50

2,0 --
2550-0200 2550-0262 00

5,50
--

2155Ю-0263 2550-0264 1030'- -- --
25S0..Q2165 2500-0266 3·- -
2550-G267 2551(}.0268 16,00 00

р а :1111 • р ы • 111М

1.



'Стр. 6 toer 24905-81

продО.llженuе таБА. 2
р а э м еры в мм

Правый резец Левый резец

Приме- /приме-
МОДУJlИ те h Ь S/} ~

Обозначение няе- Обозначение няе-
мость масть

2550-02169 25150J0272 6,00 22 1°30'--
2550-0273 2550..l()274 30-- --
2550-0275 2550~O276 2,4 00--
25/д()..О277 215150-01278 6,50 1030'--
25150..0279 21550-0282 30----251510-02813 2550-0284 2,0 00-- --
2550-0285 25100-0286 7,00 25 2,8 1030'-- --
2&510-0287 2З50-:()288 30----
2&510-0289 2550-0292 00--
2550-0293 2550-0294

_/8'00 I
3,2 1030'

25150·0295 25510-0296 30

Пример условного обозначения правого резца
для модулей те =4,25; 4,50 мм с углом поднутрения ~ =30:

Резец 2550-0247 ГОСТ 24905-81
При м е ч а н и е. Угол поднутрения J3 =00 в обозиачеиии резца не указы-

вается.



Правый резец для головки диаметром 450 мм

rOCT 24905-81 Стр. 7

:....:..-
р"" 1

-<::

..-V ,--J
~- ::t:

,

~~

_ 20 _

• Размер для справки

А-А

Черт. 3

1

Левый резец
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Стр. 8 ГОСТ 2490S-lt

Таблица 3
Размеры в мм

Правый резец Левый резец
Моду- Н Н, h Ь S/iI IJ

Iприме. /приме. JlИ теОбозначение няе- Обозначение няе-
МОСТЬ мость

2550-0301, 2550-10302 1- 00
3,00; -

2550-03(}3 2SW-{)i3l()4 3,25 1,2 30--
255{) ...0305 2&5:0-0306 50-- -- --
25~о...озО7 2'5!50..оз08 00-- 3,50; 16 --
25150-0309 2550-03112 1,4 303,75 --
2550-0313 25150-0314 ,')0

-- -- --
2550-0315 25~031,6 00

-- 7,5 --
2515О-ОЗ17 255O-Q318 4,00 30--
2550-0319 21550-0322 ' 1,6

50-- --25:5()-О32З ~550...()324 00
4,25; --

2550-032/5 2i55{)-0326 4,50 30--
2050-0327 251510-03218 50

-- --255(),,;()329 25i50-0332 00--2500-0333 2fJ5O -{)З34 5,00 64 60 30-- ----- --.2515[)-0335 2550 ..0336 22 2,0
50-- --2550-О,З37 2'5БIQ,()338 00--

2'5jW-ОЗзв 21500-0342 5,50 1030'-- -2650-0343 255.0-0344 30
-- -- -- ---25050-{)Зi4I5 2500.-0346 00

25б0-ОО47
t--

6,00 \0302550-0348 --
2~-Оз49 25:50-0352 2,4

30-- --2000...озsз 2550-0354 00--21550..0355 ~500-0ЗОО 6,50 1030'-2560.,0057 2'550-D358 8,0 30-- 25 -- --
2550·0359 25'50..0362 00- --
2550-0363 2155О"()з64 7,00 2,8 1030'-2550-0365 2500-0366 1- в,ОО I

З·--
2510-0367 2515Q-О36iS 3,2 О·

22



ГОСТ 21905-81 Стр. ,

лродОАжен.u. raIJA. 8
Раз .. еры .....

Правый резец Левый резец

Iприме- Iприме-
Моду- Н Н. h Ь Sb IJ

Обозначение няе- Обоsначение· няе- JlИ те
МОСТЬ МОСТЬ

21%.0-0369 2550-0372 1- 8,00 64 60 25 8,0 3,2 1030'

25:50"0373 25150-0074 30-- - -- - - -- ---- --
2500-0075 2550-0376

9,00 3,6
00-

2500-0377 2550-0378 1030'-- -- ----
2550-0379 25'50-0382

10,00
00- 4,0

2550-()383 25:5IO./QЗ18i4. 85 81 32 8,5 1030'-- --
2550-0385 25/510-0386

11,00
00-- 4,4

25150-0387 25150-0388 1030'-- -- -- --
25150..0389 25&)-0392

12,00 I 4,8
00

2550-0393 25150-0394 1· 30'

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я правого резца
для модулей те =4,25; 4,50 мм с углом поднутрения ~ ....30;

Резец 2550-0325 ГОСТ 24905-8!
При м е ч а и и е. Угол поднугрения ~ -(1' в обозиачении резца ве указы-

вается.
3. Допускается по заказу потребителя изготовлять резцы с из-

мененным размером Sb.
4. Технические требования - по ГОСТ 24906-81.
5. Элементы конструкции и геометрические параметры резцов

указаны в рекомендуемом приложении.
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Стр. 1О rOCT 24905-81

ПРИЛОЖЕННЕ
Рекомендиеяое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ п~р~мЕтры~РЕЗЦОВ
1. Элементы конструкции и геометрические параметры резцов к головкам

диаметром 150 мм указаны иа черт. 1 и в табл. 1.

Правый резец

А-А 1 ВшJ Б

21°30'1:10'

ч +0,3

г-г
~, 5nS8':t/O' В-В

д-д ~ \

~

40:t1O' ", ",.• ~гачзо:

". ,1 ~

левый резец

Черт. 1
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'оп

гоет 24905-81 Стр. f t

'Таблица 1

-
0.500 0,15
0.550

0.600
0,18

().700
-0,800

0,24
0,900

1.000
0,30

1,125

1 ,250
0,38

1,375

1,500
0,45 0,15

1.750

2.000
0.60 0,18

2,250 -
2,500

0.75 0,20
2.750

3,000 0,80 0,25

25



етр. 12 rOCT U9OS-lt

2. ЭJlементы lCонструащии и геометрические параметры резцов к ГOJIOBK8J1
диаметР8)lИ 278 и 45Q мм указаиы на черт. 2 и в табл. 2

Правый реseч

А-А "оп 1
А

Е-Е

~

Левы/}. резец

Черт. 2



гост 24905-8t Стр. 13

Таблица 2
.loIм

'. 'оп 11..
1.50 0,45 0,15 I1;75
2,00 !

0,60 0,18
2,25

2,50
0.75 0,20

2,75

3,00
0,80

3,25
0,25

3.50
1,00

3,75
0,30

36
4,00

4.25 1,20 0,35

4,50

5,00
1,50 0,45

5,50

6.00 т.во 0,55
6,50

7.00 2,10 0.65 I
I

8,00 2.40 0.70
9.00 2,70 0.80

10,00 3,00 0.90
11,00 3,30 1,00 50

12,00 I 3,60 1.10

3. Допускается по захазу потребителя изготовлять резцы с ИЗlolевеНИЫЫII
размерами r о 11 r оп. ,

4. На вершине резца по нерабочей стороне профиля вместо радиуса вакруг-
.дения r оа допускается фаска под углом 15" к основакаю резца:

0,1 мм - для модулей от 0,5 до 1,25 мм;
.0,15 мм - для модулей св. 1,25 до 2175 мы.



\
Изменение .Ni 1 fOC\r 2'4905-81 Резцы к зуборезным ГОJlовкам .JlЯ прямозубых
конвческнх колес, Конструкции и размеры

• I
Утверждено и введено 'в действие Постановяениеа Государственного комитета
<:ССР по стандартам от 12.03.87 .Ni 722

Дата введения 01.09.87

Пункт Z. Примечания после таблиц 1, 2, 3 исключить;
таблица 2. Графа Ь. ДЛЯ резцов обозначений 2550-0267 и 2550-0268 за-

менить значение: 2,5 на 2,,0;

(Продовженив см. с. 118)

------------------~--------_.



(Продояжение ивяенения lс ГОСТ 24905-81)
графа S Ь. Д~я резцов обозначений 2550-0267 и 255Q:-0268 заменить' эва-

чеиие: 2,0 на 2,4;
таблица 3. Графа Ь. Заменить значения: 7,5 на 6,5; 8,0 на 7,0; 8,5 иа 7,5.
Пункт 3 дополнить словами: «Допускается изготовлять резцы с головками

диаметром 278 и 450 мм без технологического отверстия диаметром 3 мм».
Прнложение, Пункт 2., Чертеж 2. Правый резец. Главный вид. Замеиить

угол: 50 на О-50.
(ИУС Ng 6 1987 г.)


