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Г О.С у Д А Р С Т В Е Н Н Ы А . С Т А Н Д А Р т С, о ЮЗА С С Р

Допуски на диаметр

Cylindrical finishing [арреё reamers for
cultivation details of 1ight alloys. Allowances

оп diameter.s

гост
19272-73*

РАЗВЕРТКИ· МАШИННЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИIE
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕА ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Взамен /_
МН 100-59

\
Постановпеннем Государственного комитета cTaHДёlpToB COBeTёI Министров СССР
от 11 деКёlбрSl 1973 r. M~.:2688 срок введениSl установпен

Проверен в 1981 г.

Несо6ПlOдение CT8HДёlpTaпреспедуетсSl по закону

с 01.01 197$ r.

1. Настоящий стандарт распространяется на доведенные чисто-
вые цилиндрические машинные развертки для обработки отвер-
стий без кондукторных втулок' в деталях из легких сплавов с по-
лями допусков по Н7; К7; Н8; Н9; HIO; НН. '

2. Предельные отклоне-ния диаметров разверток. должны соот-,
ветсгвовать указанным в таблице.

, /

\ ,.

Издание официап"ное Перепечат,а воспрещена

** Переиздание апрель 1982 г. с Изменениями 'м 1, М 2, утвержденными
8 феврале 1977 г.; Пост. М 656' .ОТ 16.02,82 (ИJlС М 4 1977 г., М 5 1982 г.).
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Поле допуска
отверстия

Св. 3 до 6 Св, 50 до 80

_Предельные огклонения.. мкм
____ о

ДЛЯ- номинальвых диаметров в мм

.С', ':0," i11Щ:·i~1 Св. 18 до 30 '1 Св. 30 до 50

1 1 I ~ 1 '1 11 ~I 8
=: :: ~.. :: ;с 11:1 ~~ ~ .'.~ . = . ~ '"= = =.= =\ '"

/..,
8

8о='"'"
Н7.

'g ,. ~
'" . '":.: =

+91+41-51 +111 +51 -,-S.t+i3 -t-5151~161~1~1+18 f~j~~J+20'1~1~
](7

-----1-1-' -1-. -1-1-· -1-' _.,1...........
о "':'5 1- . 141 .1 1-71 ..'71-1'19,1 191-1 -101 -221-2 ':":_1~1":;_251'-:-21-15 1-28

--.-- ,~I·--I---I--·-.---

н8 1'+141 +9 1 -5 1 +171 +111 "":'51+21 1 -ttзl ~51+26 1 +171 -5 I+З() 1+19 1 ,.-5--1+36 1+23 1 .....>;5
--.---1--'

Н9 1 +2'21+14j -5 1 +261 +171 -5 1+33 J +'22.1 ':""5 1+42,1 +291 -5 1+52 1+36 1 -5 1+64.1+4151 --б
--------1--1--1-.--1 -- 1'-- 1--1--'-"'1_, ,--,---,--- ,--,-- .1---'---'_. __ ' _

~I"""__I-· .--' --,-о --.---.-- .---

------1-·--
НiO '1 +4{)' +321-5 1 +181 +391 -5 1+60 J +4Щ ~5 1+74 1 +611 -5 1+90 1+74 1 -5 1+1051+86 1 --'5

Н11 . 1+601 +421 ~5 1 +801 +581 -5 1+1001+7з1-5 1.. 1201+871 -5 1+1401+1011-5 1+1701+1241--'5

При м е ч а н и е. Предельные отклонения, указаННl:tlе ~ tа~лице, даны для обработки r.Iатернала типа D 16.
Отечет отклонений .пронаводят от номинадьноге дИliметра отве~СТИii.
3. Исполнительные размеры диаметров УИСТО:QЫХ разверт~к указаны в рекомендуемом при-

лажении ..
1-3. (Измененная редакция, Изи. НII1).
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Стр. з-

'ИСПОЛНИТЕ.пЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ДИ.МЕТРОВ
, , ,

Размеры диаметров развертек для ~бработки 'отверстий ~ деталях из лег

\ \ дnя отверстий f ПОJ'IIМИ

Н7 i " /(7 н'в
.:

на;lб,I, 'lIаим., I ИЗ~ОШ.' I.. ,
:1
о наиб. наии. ванош. вавё. , иаим.

::t:

6,0 6,009. 6,004 5995 6,000 , 5,995 5,986 \3,014 ' 6,'009

~6,~ 6,311 6,305 , : 6,295 6,299 6,2!3 6,283 ' 6;317 6,~1l '

~ ~ 6,500 . 6,495 6,499 6,493 6,483 6,517 6,511
"

2J_ 7,111 7,1(01) ~ 7,'095 7;099 1,093 7,083 ' 7,117 7,111

.лг. 7,511 7,505, 7,495 7,499 ,7,493 7,483 7,51:7 7,511

~ 8,011 8,005, 7;995 7,999 I 7,993 7,983 8,017 8.011

~ ~
, '

8,495 8,499 . 8,493 8,483 8;517 8,511 ,8,505
, 9,'0 9,011 9,0'05 в.,995 8,999 8,993 9,~8З 9,017 э.оп
--т
_3! 9,511 9,505 9,495 9,499 9,493 , 9;483 ' . 9,517 ~9,511-

",0,0 10,011 10,005 9,995 9,999 '9,993 9,983 ' lO.Q17 , lQ,Oll

10,5 10,513 1'0,505 10,4% 10,499 10,491 10,483 10,521 1'0,513

1.U.:Q. II,{H3 11,005 ,10,995 10,999 10,991 10,983 " 11,021 11,013--'_-
_!_!,5 11,513 11:ё05 11,495 11,499 11,491 ' 11,483 11,521 11,513

12,0 12,013 12,005 ,11,995 1'1,999' 11,991 11,983 12,021 12,013

13,0 13,013 13,005 12,995 12,999 '1-2,991 '12,983 13,021 , 13,013

J1~~14',013 14,005 13,995' 13,999 131991 ' 13,983 14,02'1 14,01'3

~ 15,013 15,005 14,995 ' 14,999 ' 14,991 , 14,98\3 15,021 15,'013

16,0 16,013 16,005 15,995 15,999 15,991 15.,983 16,021 16,013-,,-
'17,0 17,013 17,005 16,995 '16;999 16,991 ' 16,9&3 17,021, 17,'013

18 О 18,013 H~,O'05 , 17,995 ' 17,999, 17.991; " 17,983 18,021 18,013
~

18,995 18,990119,0 19,016. 19,007 18,999 18,978 19,026 . 19,'017

2,0,0 20,016 2(},О'О7 19,995 19,9~ 19,990 19,978 '20,026 , 20,017
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СТР, 4

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 19272-73
Рекомендуемое

ЧИСТОВЫХ РАЗВЕРТОК

ких сплавов.
мм

D

допусков ПО

Н9 тд Hll

~Iнэнош. наиб, I наим. I из·нош, наиб.' I наим.\ изнош. наиб. I наим, 1 иэнош.

5,995 6,022 6,014 5,995 6,040 6,032 5,995 6,060 &,042 5,995

6,295 6,326 6,317 6,295 6,348 ,6,339 6,295 6,380 6,358 ~
6,495 6,526 6,517 6,495 6,548 6,539 6,495 6,580 6,558 ~
7,0195 7,126 7,117 7,095 7,148 1,139 7,095 7,180 7,158 7,095-- ---- - -
7,495 7,526 7,517 7,495 7,548 ~ 7,495 7',580 ~ 7,495

-г-
7,995 8,026 8,т7 7,995 8,0481 8,039 7,995 7,080 8,058 ~

~ 8,526 8,517 __М~ 8;548 " 8,539 ' 8,495 '8,500 8,558 8,495

8,995 9,026, 9,017 8,995 9,048 9,039 8,995 9,080 9,058 ,8,995

9,495 9,526" 9,517 9,4% 9М8 9,539 ~ 9,580 9,&58 9,495

9,995 10,026 10,017 9,995 10,048 10,039 9,995 10,080 10,058 ~
~ 10,.533 10,522 10,495 10,560 10,549 10,4% 10,600 10,573 10,495

11,033
,

11,07310,995 11,0122 1{),995 11,000 'И',049 10,995 11,100 ~
11,495 11,533 11,522 11,495 11,560 ~ 11,495 11,600 11,573 11,495

11,995 12.033 12,022 11,995 12,060 12.049 11,995 12,100 ~ 11,995-
12,995 13,.033 13.022 12,995 13,.оБО 13,049 12,995 13,100 ~ ~
13,995 14,033 14,022 13,995 14,060 14,049 13,995 14,100 ~ 13,995

14,995 1>5,033 15,022 ~ 15,060 15,049 14,995 15,100 15,07.3 Н,995

115,995 16,033 16,022 15,995 16,060 16,049 15,995 16,100 16Д73 15,995

16,995 , 17,033 17,{}22 16,995 17,000 17,.049 16,995 ~ 17,073 16,995

17,995 18,033 18,022 17,995 18,000 18М9 ~ 18.100 18Щ3 117,995

~ 19,042 19,029 18,995 19,074 19,061 18,995 19,120 19,087 18,995

19,995 20,042 20,029 19,995 20,074 20,061 19,995 20,12020,087 19,995
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Стр. !-
ДЛЯ ,отверстий с полями

/17 К7 /18
,.;

И~Иб·1 I изнош. r наям, ,1 изнош. ' I наии. -1=:Ii наиб. наиб,о наии.:r:

21,0 ~ 21.007 '20,995 20,999 20,990 20,978 21.,026 21,017

22;0 22,:().l6 22,007 21,995 21,999 21,990 21,978 22,026 ' 22,017

23,0 ~ 23.007 22,995 22,999 22,990 22,978 23.006 23,017

24,0 ~ 24,007 23,995 23,9.99 '23,990 23,978 24,02,6 24,017

25,0 25,016 25,007 24,995 , 24,999 24,990 24,978 25.026 25,017

26,0 26,016 26,007 25,995 25,999' 25.990 25.978 26,026 26,017

,27,0 27,016 27,007 26.995 2.6.999 26.990 26,978 27,026 27.0Н

28,0 28,0),6 28,007 27.995 27:,999 27<.990 27,978 2~,026 28,017

30,0 .30,016 30,007 29.995 29.999 29.990 29.978 30,006 30,017

,32,0 32,018 32,001 31,995 31,999 31,987 31,975 32,030 32,019'

(Измененная редакция, Изм. » t, »2).
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Стр.'-
Продолжение

мм
D

допусков по

Н9 Н10 ,Н"

I нзнош. наиб, ' ! нвнм. ! изнош.' наиб, IlIаим,! изи'ош, наиб, наны,! ю~ош,

2(),995 21',042 21,029 ,20,995 21,074 21,061' 20,995 21,120121,087 20;995

~' :22,042 , ,22,029 21,995 22,0fl4 22,()б1 21,995 22,120 22,087 21,995

22,99~ 23,042 23,О29 22,995 23,074 23,061 22,995 23,120 23,087 22,995

23,995, 24,042 24,029 23,995 24,074 24,061 ~ ~ 24,087 23,995

24,995 25,042 25,{)29 24,995 25,074 25,061 24,995 25,120 25,087 24,995-- - -- -- -- -- ---.--
25,995 26,042 26,029 ' 25,995 26,074, 26,001 25,995 2б, 120 26,087 25,995

26,995 27,042 2,7,029 26,995 27,Q74 27,О6! 26;995 27,120 27,087 26,995

27,995 28,042 28,029 ,27,995 28,074 28,061 ~ 28,120 28,087 ~
29,995 301,042 ' 30,029 29,995 30,074 30,0&1 29,995 з<Ц20 310,087 29,995-- -- ---- -- -
31,995 32,052 32,036 31,995 '32,090 32,(У74 31,995 32,1-<Ю32,101 31,995

"

.
\. "

"
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