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. РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ цилИFtДРИЧЕСКИЕ
С КОНИЧЕСКИ'М ХВОСТОВИКОМ для О&РАВОТК.И

ДЕТАЛЕЯ ИЗ ЛЕrких СПЛАВОВ

'KOHCTf)YIЩHJIн Р.3М.Р"

Solid щасhiпе and ~ylindriCla:l геатпегв wHh Ьарегеё
shank ft>r cultivation .detail~ Ы iig'ht alloys.

Design and dimens·ions

ГОСТ"
i9'268-73*

Вз.мен
МН 83~S9. МН 84-59.

МН 8S':'_S9

ПОСТilНовnеннем rocyAilPcT8eHHoro комнтета cTaHДitpT08С08ет. Мнннстро. СССР
от 11 дек.бра 197.) ' .... ~ срок 8веденна устано.nен

ПР08ерен 8 198. г•.

tlecqбmoденне стандарта пресnедуетса по 31«0Н,.

с 01.01 ttl5'r~

l{ Настоящий стандарт распространяется на цилиндричесвие
машинные развертки с коническим хвостовиком дЛЯ обработки
отверстий без кондукторных втулок в деталях из легких сплавов
с полями допусков Н7, К7, Hf3, Н9; НI0, Нll и на развертки с
припуском под' доводку N!! 1,' 2, 3, 01, 5, 6. .
. (Измененная редакция, ИЭМ. :мr 2). . f
, 2.. Основные р.азмеры разверток должны соответствовать rKa-

занным на чертеже и в~.таблице. . ,1 .

Исполнение 1
Конус Морзе

L

исполнение 2

i



Стр. 2.rOcт "168-7,)

\

ИСПOJlНl!Ние"1 Исполнение 2
чне-

npK- Qри- d' d, L 1 лЬ Конус
зубьев Морзе

Обозначение меня- Оёоэначение иеня- ~
емость емость

2363-3551 2363-3552 10,0 168 38-- ~
2363-0821 2363-2291 1ф() , -'16--
2Э6З-3553 2363-3554 ) 168 3'8----- 10,5
2363-0822 . 2363-2292 ..

, 140 16---- 8
2363-3555 2363-3556 I 175 41- -- 11',0
~-0823 2363-2293 140 16-- --,-
2363-3557 . 2363-3558· ~\ 41- ~ 11,5 . I 1
2363-0824 2300-2294 140 16, ---- -_. -- -- '.--2363-3559 . , 2363-3561 . 182 44-- .12,0 9 ::;--- -- . ,

2363-0825 2363-2295 1:50 . 18
...,....- --- -- -- --

2363-3562 2363-3563 . 'i 182 44 .-- -_. 13,0
2з6з-0826 2363-2296' ю

IS{) 18-- -- --
, 2Э63-3564 ' 2363-3565 . 14,0 189 47-- -
2363-0827 2363-2297 14 . 160· 18 4--о -- -
2363-3566 2363-3567 15,0

2'04 50 2-- 11 -- ~ -
2363-0828 2363-2298 160 18 1-.- -.--. -- -- -- _"-
2363-3568 2363-3569 210 ' 52-- 16,0 12 ~ --
2363-0841 2363-2299 170 ~-- -- --

" .2363-3571 ·2363-3572 ' 17,0.
214 54-- 13 --

2363-0842 2363:2301 170 ' 18-- -- --
.2363-3513 2363-3574 18,0 ~ .56-- 1.4 --
2363:0843 2363-23012

., 180 20-- ~ --' -- -- 2
2363-з575 ,2363-3576 19,0

223 58-- 15 -
2363-0844. 2363-2303 190 ' 20-- -- -- -- -.'

. ~363-35n .. 2363-3578
20,0

22'8 60
16 --

2З63-{)845 2363-2304 190 20-- --
Щ63-3579 23&3-3581

21;0
232 62.-- 17 --- ~-

2363-.0846 2363-2305 190 20 '

\
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rOCT .t9261-1J Стр, 3 .

nродолжеlЩг

мм
Испоянеяие I Исполнен~е! ' , -. ; \,' , ' Чвс-

. I
/.

\ .110 ~oвYeПри- При- d d, L 1 зубьев МорзеОбоэначение меня- Обозначение меs:и.. . • zемость еность .,.
2363-35ва 2363-3583

r~
, ~2,O 237 64-----2363-0847 2363J2Зi06 17 200 20 4 2---- -_._2363-3584 236~3585
23,0 . 241 66

2363-0848 2363-2307 200 20-- -- - --
2363·35,86 \ 2363-358.7 268 ·68

24,0 19 - -,--
2363-0861 2363-2308 210 20 ,-- --
2363-3588 2363~3589 , '.

. 25,0 273 70
. .. . - _.-.

·2'363-0862 2363-2309. 1220' 22-- _'-- 20 --
:2363-3591 2363-3592

..26,0
273 70 --- -- -. --

.2363-0863 . 2363-2,311 : 220 .22
3.-.-- - -- -- -

·2;36З.;Эб93 2~63-3594 .
21

277. 71~ 27,0 6
2363-0864 2363-2312 , 220 ' 22--- -- -- --,
, 2363-3595 ' 2363-3596

28,0
22 2n 7'1

. 2363-0865 2363-2313 22,0 277 71.~ -
2363-31597 .< \' ,2363-3598 . ~ . 73-- 30,0
2363-0866 2363-2314 240 ·25__._ 23,0
2363-3599 2363-3601

,
317 77 4

.·32Q _'--
236з-0867 2363-2315 . I ' 1- 3240 25 -

Пример условного обозначения . развертки НсПO,ll-
нения 1 диаметром d=~16 мм' ,µ:ЛЯ отверстий с fIоле~ допуска Н9:.

. Развертка 2363-084[ JI9.r~cT 1926~-73. .'. -
То же, с припуском под доводку М 2:

r •• l' •

Развертка 2363-0841 М 2 ГОСТ' 19268-,-73
(Иамененная редакция, Иам. Nll, 2).'
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, . 3. Jiеравномерная . разбивка шагов зубьев. разверток - по
ГОСТ 7722-70. . . ,

4_ Конструкция, размеры и геометрические вараметры 'режу-
щей части разверток указаны в рекомендуемом приложении.

5-:"Допуски чистовых разверток - по" гост 19272-73, раз-
верток с припуском под доводку ":"'JЮ ТОСТ 1.1173-76. .
. ( Измененная' редакция, И~М-.ом 1).. '. .

6_.Технические требовання -' по ГОСТ '19271-73.

I

.
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rC;>CT19168--73 Стр. 5

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 19268-73. ,

Рекомендиемов

КОНСТРУКЦИЯ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕiPы

РЕЖУЩЕМ ЧАСТИ РАЗВЕРТОК

1. Конструкция и· размеры режущей части разверток указаны на черт.
и в табл. 1.

/ '

-,

Черт. 1

\
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р lзмер ы в мм
Таблица 1

1,

(l 1 r " а
"рЯД 1 ряд 2

)
-

10.0 50
. 10,5 28 •,
11,0

52
11,5 1,0 0,5 1050
12,0

, \

.. 56
13,0

14,0 58
30

.Ш,О 62 . '. -

.16,0 64
\

171,{) 66 I

18,0 68 •,
19.0 70

1110°
20;0 72

1,0

21,0 74 32' _

22,,0 76
,

-
". 23,0 '78 ~ . 1,5

24,0 , 80

25,0 \ I -,
82 ,

26,0
35

27,0 . 1,5 900 Ir

э 84 ~
28,0

I~~
,

30,0 85
3'8 ,

эао 90

-,
(Изменеиitа. ре;i.акция, ИЗМ. .Ni 2).
2. Геометрические параметры разверток со ступенчатой кольцевой режущей

.частью указаны на черт, 2 и в табл. '2, с углом в плане <р= 150 ...,..на черт. 3
и в табл. 3.

12
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СТР: 7 i-
. В-В

Черт. 2

т а бл ица 2.
мм

d, d, (,

. l'
. ; но-.I .Пред.. " d Но- Пред. но-I Пред, L f f,

. \МИИ. ОТКЛ. МИН ". откл. ..ИН. откл.
, ..

~_o_ -0;022 ......0,022' \
0,15 ~,

10,5 " 1,8 ТО,5--п.о ,

11,5. 2
12,0, -0,027 -0,027· 2,2
13,0· ,

0,20
От 14~ d_O•2 d_O•5
до 17, , 0,6 +0,6.-- -.--,
18;0 ~ 2,6

;

I~~и:g
-0,033 .-0,033 -- " 3;0

Св. 23,0 . 3 /

до 30,0 ... ,.;

\

0,30 -
СВ. 30,0 -i(),039 -0.039 3,5 +0,7до 32,0

~ . 13 •
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у .' -.
Стр.8-------

.' . . В-ВКалuорующu!f' часть

Че.рт.3
Таблица 3·

мм
1 f (, 'Т'

d ряд , ряд 1, с Но- ,. Пред. 1-10- I Пред. Но- IПред.
1 2 мин. от'кл., МИН. огкл, МИН. ОТКЛ.

, - ..

- \
1{),О 35 ..
Щ5 13 2,0 1,0 0,15 +0,<05 0,6 +0,3 1,8 +0,5_._..-
11,0

38 . -: '--11,6 - -- -- -- --
1'2;0 - . ,

13,0 40'

14Д _,42 14 '.

15:,0 45, 2,5 0,18 0,8 2,2
16,0 ;48 -

17,0 50"
+0,07

- -
. 18.,0

.~ -- 1,5. 52 . '

19;0 5а "20,0 ' 55 -- -- ~
+0,6'. +0,4

21,0 58 16 -
22,0
._-

3,0 . 1,0
60

, 0,22 -
23,0 .
'241,0 '63 , , '

25д -- --, --.--- -- 3,0
65 , , ,

26,0
27,0 -- 18 '3,5 2,0 1,2
28,0 66 0,30 +0,10

30,0 68 _'_
32,0 '"12 20 4,0 2;5. -т.з +0,5 3,5 +0,7
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