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Развертки машинные цилиндрические с цилнндри-
чееким хвостовиком для обработки деталей из
легких сплавов. Конструкция и размеры. ••
Развертки машинные цнлйндрнческне с коннче-
скни хвостовиком для обработки деталей из лег-
ких сплавов. Конструкция и размеры'. . ,. •
Развертки' машинные цвяннцрическне твердо-
сплавные с цилиндрическим хвостовиком для об-
работки деталей и-з -легких .сплавов. Конструкция
и -размеры •• •.•.....
Развертки МашИНJ:lыеЦJfJJИ1iAPические,оснащенные
твеРд'ОСfL1lаВН{>tМИпластинами, . с' коннческим
'ХВОСТОВИКОt-\- для обработки деталей из легких
сплавов. Конструкция и размеры '.' . • '.'
"Развергки машинные цилнндрнческне хвостовые
для 'обраб<iт.t{Ц деталей из .дегких сплавов. Технн-
ческие 'l'ребования. .• '. • • • . • . , .
Развертки машинные цилиндрические. для обра-
ботки деталей из -легких сплавов. Допуски на
~иаметr • .. • • .. " • • -. • • ". • ..
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РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

ДЛЯ 06РА&ОТКИ ДЕТАЛЕА ИЗ пвгких СПЛАВОВ

.КоliеТруlЩН. н Рlзмеры

Solid machine геашегв for сuШvаtiоп details
of Иght alloy's with cylindrica! shank. D~sign

and dimеnsiопs .

ГОСТ,
19267-13*

Взамен
МИ 82-59

Постано.пенмам roeyдapCT.eHHoro 1(0M'I(Te1:1СТIНДIРТО. СОНТI Министро. СССР
от 12 дека6р. 1973 r. Н!! 2688 СрОI(в.едения установпен

Проверен в 198t г,

Нес06ПIOАени~ етанАарта npecneAyeTc. ПО ЗIНОНУ

с 01.01 1975 r.

,
1. Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические

машинные развертки с цилиндрическим: хвостовиком ДЛlI обработ-
ки отверстий без кондукторных втулок в деталях из легких спла·
вов с полями допусков Н7, К7, Н8, Н9, н10, Н11 и на развертки
с припуском под доводку NQ 1, 2, 3, 4, 5, 6.

(Измененная редакция, Изм . .N!! 2).
, 2.. Основные' размеры разверток должны соответствовать- ука-
занным на чертеже и в таблице.

Исполнение 1

L

Исполнение 2

При м е ч а н и е. Число зубьев z=4.

- И:аданнеОфНЦНIПltНое Перепечатка воепрещена

*• Переиздание апрель 1982 г. с Изменениями .м 1, м 2, утвержденнымu
. в февра~е 1977 г.; Пост. .м 656 от 16.02.82 (И УС М 4 1977 е., М 5 1982 г.).
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ММ

,

Исполнение I Исполнение 2 -l <,При' При- d
(пред.

1/.2 L 1 '1,откл.ОбозначеНilt! . мен!!- Обозначение .меня- h8)еиость емость

-
2363·0801 23'6.'И271 ~ ~ 5,0 _ . 93 26 36--
2363-ОО09 2363-2272 ~ ~ -- 101 28 38
2363-0802 231)3-2273 .ы, ~ .. ,

- -- 5,5 -- __ о --
,,2363-0811 2363-2274 , Л,1 . ~ 109 3'1 40
'2363-0804- 2363-2275 ...1.L 32_ ~-- -- --
2363-0805 23&3>-2276 ~ ....!ы!___ о

6,5 . 117 33 42
2363~806 ..2363'-2277 _м_ ~------ _'-- --
·2363-0001 . , 2363-227.8 , ~ ~ 7,0-.-- 125 .36 44
2363-0808 2363-22179 9,5 9,5 7,5

При м е р у с л О в н О г о о б о з н а ч е н и я развертки испол-
нения 1 диаметром d=6 мм для отверстия с полем допуска Н9:

Развертка 2363-0801 Н9 ГОСТ 19267-73
То же, с лрипуском лод доводку N2 2:

Развертка 2363~0801 оМ.2 ГОСТ 19267-73
(Измененная редакция, 'изм. J"i 1, '2).

'. 3. Неравномерная 'разбивка шагов зубьев :р-ззверток - по
ГОСТ 7722-70. I

4. Конструкция, размеры .и геометрические параметры режу-
щей части разверток указаны в рекомендуемом прило;жении.

5. -Допуски чистовых разверток":"_ по ГОСТ 19272-73, развер-
ток с припуском под доводку - по ГОСТ 11173-76.

(Измененная редакция, Изм. ,NiI·l).
. 6. Технические требования - по ГОСТ 19271-73 .
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ПРИЛОЖЕНИЕ к ГOC~ 19267-13
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦI1S1, РАЗМЕРЫ И rЕОМЕТРИЧЕСКИЕ пАрАмЕтры
РЕЖУЩЕА ЧАСТИ РАЗВЕРТОК

1. КОНСТРУКЦИЯ и размеры режущей части разверток укаааны на 'черт. 1.
f

\

А

.{~'
. А ---' ..-

\

Черт. 1

2.: Геометрические пара метры разверток со ступенчатой кольцевой р~жущеА
частью указаны на черт. 2' и в табл, 1, с углом в плане q>= 150 - на черт. 3

. и в табл. 2:
В-В

1.
I

Б-Б

.~

Черт. 2
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НОМНИ. 1 Пред.
откл. Номин.

Пред.
откл,

1,0 ..

r

-0,018

-0,022

D---.o,4

-0.018

I

В-В

1.2

1.5

1,8
·1 D--o.5-

0.8.

"-0.022

L ' КаЛЦОРI/ЮЩОЯ часть

0.5

1.0

.,
Черт. 3

Тв бл иц а 2
мм

l 1, I f1

18 I 1.0
I 1;2'.20

~I
2,,0 1;524

I
.. .J

'1· .
1.7.26

2,5 1,828

\'
, .-/

6,0
.6.3
6,5
7,1
7.5:

__ .....-"::8.0:---,-_
.'.8,5 /

9,()
.' 9,5 I .

1-2. (Иэвевениая р,едаlЩИЯ, Изм. ~ 2).


