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2145-0040
2141-0120

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ЦЕЛЬНЫЕ
ТВЕР ДОСПЛАВНЫЕ

СО СТАЛЬНЫМ ХВОСТОВИКОМ
ДЛЯ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЯ

КОНСТРУКЦИЯи размеры
Solid carblde boring tools with steel shank.

Гог blind holes.
Design and dimensions

ГОСТ
18063-72

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета .Министре.
СССР от 27 ИЮЛЯ1972 г. N! 1513 срок введения установлен

Проверен в 1983 г.
с 01.01.74

1. Настоящий стандарт распространяется на цельные твердо-
сплавные расточные резцы, предназначенные для растачивания
глухих отверстий в труднообрабатываемых материалах.

2. Резцы должны изготовляться трех типов:
1- для координатно-расточных станков;
2-для токарных автоматов;
3 - для токарных станков.

3. Основные размеры резцов должны соответствовать указан·
ным на черт. 1-3 и в табл. 1-3.

Издание Официальное

*
Пepennатха 8ес8,е.ена

Переиздание. Август 1990 г.
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с, ~ гост 18063-,72

Тип 1

.,/' Исполнение 1

Исполнение 2

ЕЕ---3
iЧ~. 1
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гост 18063-72 С. 3

Таблица 1
мм

Диаметр
Обозначение Прнме- наименьшего

резца ияемест ь Н D L 1 растачиваемого
отверстия D 1

2145-0041 2,8 40 10
3

2145--0042 6 50 20
2145-0043 3,8 40 10 4
2145-0044 50 20

2145-0045 45 15 54,7
2145-0046 60 30

10
2145-0047 45 15 65,5
2145-0048 65 35
2145-0049 45 15 76,5
2145-0050 65 35
2145-0051

12
50 20 67,5

2145-0052 70 40

При м е р у с л О в н о г О о б о з н а ч е н и я резца типа 1.
с размерами Н = 2,8 мм, L = 40 мм из твердого сплава ВКБМ, ис-
полнения 1:

Резец 2145-0041 1 ВК6М гост 18063-72
То же, исполнения 2:

Резец 2145-0041 2 ВК6М гост 18063-72
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а 4 гост 18063-72

ТИII 2

ИСПОllнение

Исполнение 2

Черт. 2

.... Таблица 2

Правый резец Левыll резец Диаметр
наименьшего

Iприме- /приме- Н D L 1 растачиваемо-
Обозначение няе- Обозначение ияе- го отвер-

месть мость стня D1

2145-0063 2145-0062 ~ 70 20
3---

2145--0065 2145-0064 3,8 10 4--- ---
2145-0067 2145-0066 5,5 90 30 6--- ---
2145-0069 2145-0068 7,5 15 100 40 8
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гост 18063-72 С. 5

При м е р у с л о в н о г О о б о з н а ч е н и я резца типа 2, пра-
вого, Н = 2,8 мм из твердого сплава ВК6М, исполнения 1:

Резец 2145-0063 1 ВК6М ГОСТ 18063-72
То же, исполнения 2:

Резец 2/45-0063 2 ВК6М ГОСТ 18063-72

Тип 3

-яспопвение
L

. la~I~.{

~

D,

. (/-} ~1
Исполнение 2

- /8 f1(-
""'--

-8~-

ч.рт.3

fl
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с. б гост 18063-72

Таблица 3
мм

Диаметр нан-
Обозначение Приые- меньшего раста-

резца няемость Н L 1 чиваемого
отверстия D 1

2141-0121 2.8
120

3
20

2141-0122 3,8 4

2141-0123 5,5 130 30 6

2141-0124 7,5 140 40 8

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 3,
Н = 2,8 мм из твердого сплава ВКБМ, исполнения 1:

Резец 2141-0121 1 ВК6М ГОСТ 18063-72
То же, 'Исполнения 2:

Резец 2141-0121 2 ВК6М ГОСТ 180'63-72
4. Конструктивные размеры и геометрические параметры рез-

цов указаны в рекомендуемом придожении.
5. Технические требования - по ГОСТ 18064-72.



ГОСТ 18063-72 С, 7

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
РАСТОЧНЫХ РЕЗЦОВ ТИПОВ 1,2,3 ДЛЯ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЯ

1. Конструктивные размеры и геометрические параметры расточных резцов
wщов 11,2, 3 указаны 'на чертеже 11 в таблице.

А -А'

Рекоменdуем'ая схема пайки uлй склеоёания

При м е ч а н и е, Пазы для выхода припоя делаются при технологической
.еобходимостн.
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С, 8 гост (8063-72

мм
d Ь к r I с

н I ПреА, I Пред,
НОМИН. I Пред,

ПреА,ОТКЛ,
НОЮ'", Неи ин. .гти,

ОТКЛ. ОТКЛ. ОТКЛ. ±-2--

2,8 2,2
::!::О,1

1,8 2,5
::!::О,4

1,0
.~

3,8 3,0 2,4 ::!::О,10 3,0 1,5 ~
~ 3,8 ' 2,9 3,5 2,0 0,7

5,5 4,4
::!::О,15

3,5 4,0 ::!::О,5 ~ ~
6,5 5,2 4,2 ::!::0,15 4,5 3,0 ~
7,5 6,0 4,8 5.0 3,5 1,2
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