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ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СТАНДАРТЫ
СОЮЗА сер

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ
ЦЕЛЬНЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ

ГОСТ 1727З-71-ГОСТ 17277 -71

Издание официальное

м о с к в А - 1985



УДК 62t.95t.45.025.1 : 006.354 Групп. Г23
2300·3600

ГОСУДАРСТВЕННЫА СТАНДАРТ СОЮЗА С С Р

СВЕРЛА СПНРАЛЬНЫЕ ЦЕЛЬНЫЕ

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ УКОРОЧЕННЫЕ

Конструкция и размеры
ГОСТ

17273-71*
Shortened so1id carblde twist drills,

Desigл 'a:n.d «Пгпепвгопэ

Постановлением focYAapcTseHHoro комитета стандартов Совета Министров
СССР от 17 нояБРII 1971 r. н!! 1884 срок введения установлен

Про.ерен • 1983 r.

НесоБЛlOдение стандарта преследуется по закону

с 01.01.73

1. Настоящий стандарт раопространяется на спиральные цель-
ные твердосплавные сверла диаметром от 1,5 до 6,5 мм, предна-
значенные для сверления труднообрабатываемых материалов.

2. Конструкция и основные размеры сверл должны соответ-
ствовать указанным на чертеже и в таблице.

Нздание официальное Перевечагка воспрещена

* Переиздание (февраль 1985 е.) с Изменением М 1, утвержденным
в ноябре 1983 г. (ИУС М 2-84).



Стр. 2 ГОСТ 17273-71

мм
Обозначение сверл

Применя- Применя- d L 1 d,
правых ем0СТЬ левых емость

2300-3601 I 2300-3602 1,50

2300-3603 2300-3604 1,55
2300-3605 2300-3606 1,60 35 5

2300-3607 2300-3608 1,65
2300-3609 2300-3610 1,70 4,0--
2300-3611 2300-3612 1,75
2300-3613 2300-3614 1,80
2300-3615 2300-3616 1,85
2300-3617 2300-36]8 1,90 --
2300-3619 2300-3620 1,95
2300-3621 2300-3622 2,00
2300-3623 2300-3624 2,05 38 8

2300-3625 2300-3626 2,10
2300-3627 2300-3628 2,15 4,5

-- __
2300-3629 2300-3630 2,20
2300-3631 2300-363~ 2,25
230()-3633 2300-3634 2,30

2300-3635 2300-3636 2,35 --
2300-3637 2300-363iЗ 2,40

2300-3639 2300-3640 2,45

2300-3641 2300-3642 2,.50

2300-3643 2300-3644 2,55
------

2300-3645 2300-3646 2,60

2300-3647 2300-3648 2,65

2300-3649 2300-3650 2,70 45 10 5,0

2300-3651 2300-3652 2,75

2300-3653 2300-3654 2,80

2300-3655 2300-3656 2,85

2300-3657 2300·3658 2,90

2300-3659 2300-3660 2,95

2300-3661 2300-3662 3,00
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ГОСТ 1717)-71 Стр. 3

Продолжение
мм -

Обозн аченис свег.з
-

При меня- Применя- d L 1
правых ем ость левых емость

--- -

2300-3663 2300-3664 3,10

2300-3665 2300-3666 3,15

2300-3667 2300-3668 3,20

2300-.3669 2300-3670 3,30
52 12

2300-3671 2300-3672 3,35

2300-367З! 2300-3674 3,40

I
- _.__-- _, ..._-,.-

I2300-367.5 2300-3676 3,50--- ---
2300-3677 2300-3678 3,БО I

I
I_ _' ___ "'w_' __

I2300-3519 2300-36В0 3,70-------- --

I2300-3681 2300-,3682 3,80---,-- ------
2300-3683 2300-3684 3,90-----
2300-3685 2300-3686 4,00
2300-3687 2300-3688 4,10-----
2300-3689 2300-3690 4,20 !-- 56 162300-369] 2300-3692 4,25-.----- _._-
2300-3693 2300-3694 4,30----_.
2300-3695 2300-3696 4,40---
2300-3697 2300-3698 4,50 -"..

2300-3699 2300-3700 4,60---
2300·3701 2300-3702 4,70
2300-3703 2300-3704 4,80
2300-3705 2300-3706 4,90

- _-_-_ ..
2300-3707 2300-3708 5,00
2300-3709 2300-3710 5,10
2300-3711 2300-3712 5,20 60 20
2300-3713 2300-3714 5,30
2300-3715 2300-3716 5,40
2300-3717 2300-3718 5,50
2300-3719 2300·3720 5.60

6,0

7,0

8,0

9.0

2-162 5



Стр. 4 ГОСТ 17273-71

продолжение
мм

Обозначение сверл

I
Применя- Применя- d L 1 d,

правых емость левых емость

I
2300-3721 2300-3722 5,70

2300·3723 2300-3724 5,80 60 20 9,0
2300-3725 2300-3726 5,90

2300-3727 2300-3728 6,00 -- --
2300-3729 2300-3730 6,10

2300-3731 2300-3732 6,20

2300-3733 2300-3734 6,30 65 25 10,0

2300-3735 2300-3736 6,40

2300-3737 2300-3738 6,50

Пример условного об оз н ач е н и я сверла днамет-
рам d= 6 мм, нормальной точности, правого, из твердого сплава
марки ВК8:

Сверло 2300-3727 ВК8 ГОСТ 17273-71
(Измененная редакция, Изм. Х2 1).

3. Конструкция И размеры сверл указаны в приложении (ре-
«оменпуемом) .

4. Геометрические параметры сверл приведены в рекомендуе-
мом приложении 'к ГОСТ 17274-71.

5. Технические требования -по ГОСТ 17277,_...,71.

6



СТР, S;

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 17273-71'
Рекомендуемое

НОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СВЕРЛ

Конструкция и размеры сверл указаны на чертеже и в таблице.

Пра8ыс
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к q в ь с

f ш
d L 1 d, 1, d,

(пред, (пред,
Пред, Пред, Ппсд. откл, Пред, Пред, ОП;.'1.НОМИН,
ОТКЛ. Ном пн.

ОТКЛ. НОМИН. откл. ±O.I) Но мин. от к.т. Номин. от кл. ± 2")

] .50 ],35
0.25] .55 ]5

35 ],40 ---] .БО 5--- 0.6 --- -0,]0 ], ]0 ±О,10 --- 0,24
1.65 1,45

2,2 2,0---1,70 4.0 1,50-----
1,75 1,55

г.ео --- 1,60 --- ,--- ---
1,85 1,65 20 300

0.25 --- ---1.90 --- ~
1,95 1,75--- 0.7 --- 1,252,00 г.ьо
2,05 38 8 1.85

±О,О8 --- --- - --- -+ 0,25 -0,122,10 1.90
±0,15

~ 4,5 --- ~ ---
2,20 2,ОО 2,2 ---
2.25 2,05 -0,15--- 0,8 --- 1,4() 25 0,262,30 2,10 2,5

~ - --- 2.15---
2,40 --- 2,20 ------
~ 31 о

2.25 --- --- ---2.50--- 45 ]0 5.0 ---
~ 2,30 +0,20

~ 0,9 2,35 г.со -0,]5 30 0,27 2,5
2,65 2,40
2,70 2,45

р а 3 м еры в мм



к q в ь с

f ш

d L 1 d, 1,
(пред, (пред,

Пред, Пред, \ Пред
d. ОТКЛ. Пред, Пред, ОТКЛ.

НОМИН, откл. НОМИН, откл. Номин. ОТКЛ. ±О,I) НОМИН, ОТКЛ. НОМИН_ ОТКЛ. ±2')

2,75 2,50 0,27

2,80 2.55 ---
2.85 45 10 5,0

1.0 2.60 -0,15 1,80 2,5 2,5 310

2.90 2,65

2,95 2,70
0,28

--- --- --- --- --- ---
3,00 - --- --- 2.75
3.10 1,1 2,00--- ---
3,15 2,85

3,20 --- 2,90 --- 30 +0,25 -0.12

3,ЗО 3.00
0,29 3,0 2.8

3,35 52 12 6,0 +0,12
1,2 -0,08 3,10 -0.20 2,20 320

3,40--- --- +0.20 ---
3,50 3,20 -0.15 -

--- ---
3.60 3,30 0,30

3,70 - 1,3 2,30 ------ --- --- --- --- --- ---
3.80 3.40 ------ ---
3,90 3.50

4.00 1.4 3,60 2,50--- 0.31
---

4,10 3,70--- ---
4,20 3,80--- 56 16 7,0 35 3.5 +0.30 3,5 -0.16

4,25 1,5 2,70--- -0,25 ---
4,30 3.90

330

--- --- ---
4.40 4,00 0,32--- +0,15 ---
4,50 1.6 -0,08 4,10 2,90

4,60 4.~0 .. -

р аз меры в мм Продолжение

..ф



J" а э м е р ьt й мм п(Jдоолженuе
о к q в ь с

f ш

d L I d, 1,
(пред. (пред,

Пред, Пред, Пред_ d. ОТКЛ_ Пред, Пред, откл.
НОМИН, ОТКЛ. Номин. откл. НОМИН, откл. ±O.I) НОМИН, откл. НОМИН, откл. ±2')

4.10 56 16 7tO 4.30

4,',0 1. i 4,35 3,00 35 - 3,5 3,5
0,33

4,90 4,45--- --- --- --- --- ---
5,00 4,50

5,10 8,0 1,8 ~ 3,20
330---

5,20 4,70 0,34--- ---
5,ЗО 4,80

-0,25
5,40 60 20 ] ,9 4,90 3,40--- --- --- 4,4 4,4
5,50 5,00 0,35 ------ +0,]5 --- +0,205,60

-0,08 5.10
-0,15 +0,30 -0,16

5,10
9,0 2,0 5,20 3,60

5,80 5,30 40 1,0
--- ---

~ 5,40 ---
6,00 2,1 5,50 3,80 --- 34"- --- --- --- ---
6,10

5,60--- ---
6,20 0,36---
6,30 65 25 10,0 5,70 -0.30 4,00

5,0 5,0--- 2,2 ---
6,40 5,80

6,50 5,90

При м е ч а н и я:
1, Размеры d, К, в, f даны у начала сверла,
2, Ширина пера В и ширина ленточки f измеряются перпендикудярно направлению винтовой ка навки .
.2, Элементы конструкции и размеры, указанные в стандарте и повторенные на чертеже и в таблице приложения,

являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. К2 1).


