
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
СОЮЗА ССР

НОЖИ ПРИВЕРТЫВАЕМЫЕ,
ОСНАЩЕННЫЕ ПЛАСТИНАМИ

ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА,
дЛЯ СБОРНЫХ НАСАДНЫХ РАЗВЕРТОК

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ГОСТ16806-71

Издание официапьное

rOCYAAPCTBEHHWA КОМИТЕТ ~&P~riC;'t.rAHДdrAM"
i ', ',.\' ,',м о с к В. >О," ~,'_



УДК 621.951.7.022: 006.354 rpynna П3
2025-0Н0

rOCYAAPCTBEHHWA СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

НОЖИ ПРИВЕРТЫВАЕМЫЕ, ОСНАЩЕННЫЕ
ПЛАСТИНАМИ ИЗ TBEPAoro СПЛАВА.
ДЛЯ СБОРНЫХ НАСАДНЫХ РАЗВЕРТОК

Конструкция и размеры

Carblde tipped Ыаdеs with всгем
clamping for comblned shell геагпегв.

Design and dimensions

ГОСТ
16806-71*

Взамен
МН t852-6t

Постановпением rocYAapcTBeHHoro комитета стандартов Совета Министров СССР
от 17 марта 1971 r. Н!! 473 срок введения установпен

Проверен в t983 r.

Несобпюдение стандарта преспедуется по закону

с Ot.06.72

1. Основные размеры ножа должны соответствовать указанным
на чертеже и в табл. 1.

Издание официап"ное Перепеlll8ТК8 воспрещен.

* Переиздание (декабрь 1984 г.) с Изменением М 1,
утвержденным в декабре 1983 г. (ИУС 3-84).



Стр. 2 rOCT 16806-71

Ножи оля разВерток диапетрвп от 52 ао 145111'1

~It#!tTi;Tiij от 150 ~

;_!) L
• I •

Таблица 1

р а 3 м еры в мм
Коли-

При- 1 В Н чество
Обозиачения D ноиин. (пред. (пред. (пред. пластин

ножеll меня- развертки L откл. ОТКЛ. откл. d d. I\a
ем ость ±O,15) по 1<7) -0,2) один

нож

2025-0111 52 25 10 14 8 ~ 7,5

2025-0112 55-90 16 9 ~ g 1
32 15 --

2025-0113 95-145 18
10 6,5 11-- -- ---

2025-0114 150-300 58 20 20 2

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я ножа L=25 мм,
В= 14 мм, Н=8 мм, с пластиной из твердого сплава марки ВК6:

Нож 2025-0111 ВК6 ГОСТ 16806-71



rOCT 16806-71 Стр. 3

2. Пластины твердого сплава - по ГОСТ 25425-82.
3. Элементы конструкции и размеры ножей указаны в приложе-

нии (рекомендуемом).
При м е ч а н и е. Размеры пазов под пластины из твердого сплава, вели-

чины радиусов скругления и фасок, не указанные в настоящем стандарте, при-
нимаются по технологическим соображениям.

4. Шероховатость поверхностей, не указанная в технических
требованиях на развертки по ГОСТ 5735-81, должна соответство-
вать приведенной в табл. 2.

Таблица 2

Наименования поверхностей Параметры шероховатости по гост
2789-79, не более

Боковые поверхности ножей
Остальные поверхности

Ra 0,8
Ra 3,2

1-4. (Измененная редакция, Изм . .N'!! 1).
5. Окончательная заточка ножей производится на собранной

развертке.
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ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 16806-71
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ НОЖЕ А

1. Конструкция и размеры ножей указаны на чертеже и в таблице.

Ножи iJля ризберток дианетрон от 52 ао 145/>111

с

Ножи ОЛЯ разберток iJиаf1СТПРОI1со. 145 ао 300111'1

~I
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Раз м ер ы в мм

I I
6

I
Обозначение

D НОМИ!I. (пред, пластин по ГОСТразвертки С n откл. 25425-82
+1°)-

52 9 3 150 26090

55-90 __!Q&_
3,5 120

95-145 11 26250---
150-300 13 4 80

2. При изготовлении комплекта ножей для разверток диаметром от 150 до
300 мм одна половина ножей комплекта должна отличаться от другой располо-
жением места стыка пластин для обеспечения перскрытия стыка пластин на
двух смежных ножах при сборке.

1, 2. (Измененная редакция, Изм. N!! t).
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