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7. ПОРЯДОК РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ


Основные узлы и детали прибора указаны на рисунках 1 и 2.


7.1. Перед установкой детали (заготовки) на контрольные вальцы (8) прибора, убедиться в плоскостности поверхности базирования станины (1). Поверхность контролируемой детали (заготовки) должна быть чистой, недопустимо попадание стружки между контролируемой деталью и контрольными вальцами, а так же между заготовкой и прижимным роликом (9).  


7.2. Установить рычаг (10) с прижимным роликом (9) и зафиксировать винтом (13).


7.3. Для установки контролируемой детали (заготовки) нажатием на рычаг (10) отвести прижимной ролик (9) от контрольных вальцов, установить деталь на вальцы и плавно опустить прижимной ролик (9) ослаблением давления на рычаг (10). 


7.4. Установить индикатор (11) при помощи хвостовиков диаметром 4мм или 8мм в головку крепления (6) и зафиксировать винтом (12).


7.5. Плавно подвести стойку (2) с закрепленным индикатором (11) по направляющим штангам (3) к поверхности контролируемой детали (заготовки). Винт тонкой регулировки (7) позволяет плавно подвести измерительный наконечник индикатора (11) к поверхности контролируемой детали (заготовки) до соприкосновения.


7.6. Ручное вращение маховика (4), посредством зубчато ременной передачи (5) передается на контрольные вальцы (8).


  Смазку направляющих и других трущихся поверхностей производить раз в смену с предварительной очисткой.


По окончании работы произвести чистку и смазку поверхностей прибора и убрать в футляр.
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1. НАЗНАЧЕНИЕ


Приборы (HT-C-03M)  для проверки изделий на биение без центров предназначены для контроля допуска радиального биения тел вращения (валов, прутков), установленных на контрольных вальцах прибора. Применяются в основном в условиях лабораторий металлообрабатывающих цехов машино- и станкостроительных предприятий.





2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ


-Тип привода – ручной;


-Диаметры контролируемых деталей (заготовок) – от 3,0мм до 25.0мм;


-Длина контролируемых деталей (заготовок) – не более 102,0мм;


-Отклонение от параллельности и перпендикулярности расположения контрольных вальцов – не более 0,005мм.





3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ


3.1. Температура рабочего пространства в процессе измерения должна быть (20±15)˚С. 


3.2. Относительная влажность воздуха - не более 80% при температуре 20˚С.


3.3. Содержание в окружающей среде агрессивных газов и паров не допускается.





4. КОМПЛЕКТНОСТЬ


В комплект входят:


- прибор  (HT-C-03M) – 1шт;


- индикатор ИРБ 0-0,2мм – 1шт;


- футляр;


- паспорт.





5. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ


5.1. Во избежание травматизма необходимо убедиться в том, что вращающиеся элементы станочного оборудования находятся в состоянии покоя, во избежание передачи вибрации на прибор. 


5.2. Не применять прибор при наличии в помещении агрессивных сред (кислоты, щелочи).





6. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ


6.1. Ознакомиться перед началом работы с паспортом на прибор.


6.2. Прибор протереть, удалить смазку ветошью, смоченной в бензине или другом обезжиривающем растворе, насухо протереть чистой тканью.











�





8.ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ.


8.1. Хранить приборы в сухом отапливаемом помещении, при температуре воздуха от +5 до +40˚С  и относительной влажности не более 80% при температуре +20˚С.  


8.2. При длительном хранении изделия, во избежание возникновения коррозии необходимо использовать минеральное масло К-17 или аналогичное.


8.3. Воздух в помещении не должен содержать примесей агрессивных паров и газов.








9. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ


9.1. Приборы подвергнуты консервации в соответствии с требованиями ГОСТ9014-76. Наименование и марка консерванта – масло минеральное консервационное К-17. 


9.2. Срок хранения изделия без переконсервации – 2 года, при условии хранения в условиях по ГОСТ 15150-69.





Представитель продавца:   ___________________   


						 	(подпись)





Представитель покупателя:   __________________   


							 (подпись)























