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1. НАЗНАЧЕНИЕ


Червячные чистовые фрезы предназначены для обработки зубчатых колес с эвольвентным профилем, с исходным контуром по ГОСТ 13755-8), изготовляемые для нужд народного хозяйства.�


2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ. 


Червячные чистовые фрезы изготавливаются по техническим условиям согласно ГОСТ 9324-80.


Таблица 1


Технические характеристики червячных фрез.


Обозначение по ГОСТ�
 �
�
Модуль, (мм)�
 �
�
Угол профиля�
20º�
�
Наружный диаметр, (мм)�
 �
�
Длина, (мм)�
 �
�
Диаметр посадочного отверстия, (мм)�
 �
�
Угол подъема витка�
 �
�
Класс точности�
А�
�
Материал�
Р6М5�
�



Твердость фрез 63 . . . 66 HRC.


На всех поверхностях фрез не должно быть трещин, заусенцев


и следов коррозии; на шлифованных поверхностях не должно быть забоин и выкрошенных мест.


Шлифованная часть фрез, обеспечивающая требуемую точность профиля, не менее 1/2 длины зуба, считая по окружности вершин зубьев, — для фрез модулей до 4 мм; и 1/3 длины зуба — для фрез модулей свыше 4 мм.
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ФРЕЗЫ ЧЕРВЯЧНЫЕ ЧИСТОВЫЕ


ОДНОЗАХОДНЫЕ


ДЛЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ


ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС


С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ ПРОФИЛЕМ
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3. ПАРАМЕТРЫ ШЕРОХОВАТОСТИ.


�





4. КОМПЛЕКТНОСТЬ


В комплект входят: 


-  фреза червячная;


- паспорт.














		

















5.ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ.


  Хранить фрезы в сухом отапливаемом помещении при температуре воздуха от +5 до +40˚С и относительной влажности не более 80% при температуре +20˚С.


  При длительном хранении изделия, во избежание возникновения коррозии помимо смазки поверхностей фрез консервационным маслом К-17, их необходимо завернуть в бумагу с водоотталкивающей пропиткой.


  Воздух в помещении не должен содержать примесей агрессивных паров и газов.





6. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ


 Фрезы подвергнуты консервации в соответствии требованиям ГОСТ9014-76. Наименование и марка консерванта – масло консервационное К-17. 


 Срок хранения магнитного штатива без переконсервации – 2 года, при условии хранения в условиях по ГОСТ 15150-69.
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