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Ножницы приводятся в движение пневмодвигателем, который подключен через пусковое устройство и рукав к сети со сжатым воздухом. Вращение пневмодвигателя преобразуется в возвратно-поступательные  движение и вызывает перемещение ползуна с подвижным ножом, при этом производится разрезание листового материала.





4.ПОДГОТОВКА СЖАТОГО ВОЗДУХА К РАБОТЕ


Воздух, подаваемый к ножницам, должен иметь чистоту не ниже 5-го класса загрязненности по ГОСТ 7433— 80 и содержать турбинное масло Т-22 или другую смазку, не уступающую по свойствам Т-22, в количестве 3— 4 капель на 1 м³ воздуха.


Воздухоподготовительная аппаратура должна обеспечивать номинальную пропускную способность не менее 2 м³/мин.
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                               5. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ


Технические обслуживания бывают ежесменные и периодические. Ежесменное техническое обслуживание производится ежесменно и включает выполнение следующих операций: – очистку ножниц от грязи и пыли; – проверку правильности заточки ножей и надежности их крепления; – смазывание воздухораспределительного устройства заливкой через штуцер 30—50 г смеси осветительного керосина и масла И-20А в равных количествах;


 установку давления на входе в ножницы 0,49 МПа; – проверку качества подготовки сжатого воздуха, подаваемого по воздухоподводящему рукаву в ножницы.


Периодическое техническое обслуживание проводится 1 раз в месяц и включает: – выполнение работ по ежесменному техническому обслуживанию; – разборку ножниц и очистку деталей от ржавчины и грязи, промывку в бензине или керосине, протирку чистой ветошью и смазывание; – замену неисправных и изношенных деталей  на новые.


   К проведению технического обслуживания пневматических ножниц допускаются только квалифицированные сотрудники.
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                              6. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ


Общие требования безопасности – по ГОСТ 12.2.010-75.


Коэффициент внутрисменного использования – 0.25.


При работе с ножницами необходимо пользоваться защитными очками, антивибрационными рукавицами и средствами индивидуальной противошумовой защиты – наушниками противошумными ТУ 400-28-126-76.


Корректированный уровень звуковой мощности не превышает 103.6дБА,  установленных  ГОСТ 12.2.030-83.


При применении средств индивидуальной защиты по ГОСТ 12.4.051-87, эквивалентный уровень звука на рабочем месте не превышает 80дБА по ГОСТ 12.1.003-83.


ЗАПРЕЩАЕТСЯ производить замену и настройку режущих элементов, а так же периодическое обслуживание ножниц при наличии в системе давления сжатого воздуха !





                               7. КОМПЛЕКТАЦИЯ


-ножницы пневматические – 1шт;


-ниппель – 1шт.





8. ХРАНЕНИЕ И КОНСЕРВАЦИЯ


   При длительных перерывах в работе пневматические ножницы необходимо хра�нить в помещении с температур от +5°С до +25°С Си влажностью воздуха не более 70%. Для указанных условий хранения в инструмент через пусковое устрой�ство необходимо залить 15-20г консервационного масла К-17 ГОСТ 10877-76 и один раз кратковременно включить ножницы на минимальном ходу, при минимальном давлении сжатого воздуха.


При других условиях хранения необходимо подвергнуть консервации по ГОСТ 9.014-78, ВЗ-1.





9. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА


Гарантийный срок эксплуатации изделия – 6 месяцев, со дня продажи (получения покупателем) ножниц, при условии соблюдения потребителем правил хранения и эксплуатации изделия.








Дата продажи: «___» __________ 20__ г.





 


Представитель продавца:   ___________________   


						 	(подпись)





Представитель покупателя:   __________________   


							 (подпись)











1. НАЗНАЧЕНИЕ


Ножницы ручные пневматические ножевые ПН-2 предназначены для прямолинейной и фасонной резки листового проката из стали и цветных металлов.





2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ


Параметры�
Номинальные значения�
�
Толщина листа нержавеющей стали, (мм) не более�
1.2�
�
Толщина листа углеродистой стали, (мм) не более�
2.0�
�
Толщина листа алюминия, (мм) не более�
2.5�
�
Давление сжатого воздуха на входе, (МПа)�
0.49�
�
Расход воздуха, (м³/мин)�
0.42�
�
Внутренний диаметр рукава, (мм)�
9.0�
�
Производительность, (м/мин) не менее �
2.0�
�



3. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ


�





Устройство ножниц ПН-2. Ножницы  состоят: (Рис. 1)  из корпуса головки, эксцентрикового  механизма, планетарного редуктора, пневмодвигателя, корпуса, пускового устройства. Ножницы оснащены встроенным ротационным пневмодвигателем. Шестерня, представляющая  собой нарезанный  конец  вала ротора, является ведущей в планетарном редукторе. В состав планетарного редуктора входят также неподвижная шестерня с внутренними зубьями и водило с двумя сателлитами. На выступающем конце водила имеется эксцентрик. Эксцентрик преобразует вращение в возвратно-поступательное движение ползуна. На нижнем конце ползуна закреплен подвижный нож, а на стальной улитке которая жестко соединена с головкой, закреплен неподвижный нож. Взаимное расположение (необходимый зазор и перекрытие обоих ножей) регулируется винтами. Пневмодвигатель, редуктор и пусковое устройство смонтированы в алюминиевом корпусе. 








