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ГАЙКОВЕРТ


РУЧНОЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ УДАРНЫЙ ПРЯМОЙ РЕВЕРСИВНЫЙ ИП 3128
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1. НАЗНАЧЕНИЕ


Гайковерт ИП-3128 - прямой реверсивный пневмогайковерт, который используется в строительстве и машиностроении во время монтажных и демонтажных работах. ИП-3128 используется для разборки и сборки резьбовых соединений. Пневмогайковерт ИП-3128 имеет функцию установки следующих значений момента затяжки: 1600, 1250, 800 Нм.





2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ


Наименование показателей�
Номинальное значение�
�
Максимальный диаметр затягиваемой резьбы, (мм) �
42�
�
Диапазон диаметров затягиваемых резьб, (мм)�
20-36�
�
В т. ч. высокопрочных болтов, (мм)�
20-27�
�
Давление сжатого воздуха, (МПа)�
0,63 ±0,03�
�
Номинальный момент затяжки резьбового соединения, (Н.м)�
1600�
�
Максимальный момент затяжки, (Н.м)�
2000�
�
Диапазон регулируемых моментов, (Н.м)�
800, 1250, 1600�
�
Время затяжки, (с) не более�
 �
�
до номинального момента�
9�
�
до максимального момента�
15�
�
Расход воздуха при номинальном моменте (м³.мин), не более�
1,1�
�
Расход воздуха (за время затяжки), расчетный, (м³.с) не более�
0,165�
�
Масса без сменной головки, (кг) не более�
8,6�
�
Примечания:


1.Значение момента и времени затяжки даны для предварительного резьбового соединения по ГОСТ 10210-83.


2.... Отклонение значения момента в меньшую сторону не должно�превышать 10%, отклонение в противоположную сторону не ограничивается.


�





№ на рис.1�
Номер подшипника�
Основные размены, (мм)�
Обозначение сборочной единицы�
Кол-во подшипников на сборочную единицу�
�
27�
203�
17 х 40 х12�
ИП 3128 �
1�
�
23�
206�
30 х 62 х 16�
ИП 3128 �
1�
�
Примечание:


В целях улучшения потребительских свойств инструмента предприятие изготовитель оставляет за собой право изменять характеристики, конструкцию и комплектацию без предварительного согласования с покупателем.





3. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ


    Гайковерт состоит из следующих основных узлов:  пневмодвигателя, ударного механизма, пускового устройства, механизма реверса.


  Пневмодвигатель шестилапочный ротационный смонтирован в корпусе (2) на подшипниках (20) и (21) (Рис. 1). 


   Ударный механизм состоит из маховика (5) с валиком (4), кулачка (6) и толкателя (10), кулачковой муфты (12), штифта (11), пружины (8), роликов (9) и смонтирован в корпусе (7) (Рис. 1.).


  Пусковое устройство шарикового типа смонтировано вместе с меха�низмом реверса в корпусе (2) пусковой рукоятки. Этот механизм состоит из реверса (15) с флажком (14) и дросселя (16). Для удобства эксплуатации гайковерт снабжен дополнительной руч�кой (19) (Рис. 1.).


  При нажатом курке (3) сжатый воздух через пусковое устройство и механизм реверса посту�пает в двигатель. Вращение ротора двигатель передает маховику ударного механизма, который при малом моменте завинчивания работает как простая муфта. При увеличении сопротивления завинчиванию до величины, достаточ�ной для преодоления усилия пружины (8), сменная головка (13), кулачковая муфта (12) и толкатель (10) останавливаются. Валик (4), продолжая вращаться вместе с маховиком (5), набегает на выступ беговой дорожки толкателя и пе�ремещает толкатель (10) с кулачком (6), в который входит зацепление с кулач�ковой муфтой и одновременно наносит по ней удар, передаваемый сменной головкой на гайку. Когда валик пройдет выступ беговой дорожки толкателя, последний вместе с кулачком под действием пружины возвращается в ис�ходное положение, и процесс повторяется (Рис. 1.).





4. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ


  Установить дополнительную ручку (19) (ручка относительно корпу�са 2 может устанавливаться в трех положениях) (Рис. 1.).


Подготовку гайковерта к работе проводить в такой последова�тельности: вывернуть ниппель (22), снять пробку и присоединить ниппель к шлангу (внутренний диаметр шланга должен быть 18мм). Нажать на пуско�вой курок (3) (Рис. 1), залить во входное отверстие корпуса 2 пусковой ру�коятки 30-50г масла И-20А по ГОСТ 20799-88, продуть шланг и присоединить его к гайковерту. 


При работе в температурном режиме ниже 20ºС необходимо применять масло АМГ-10 ГОСТ 6794-75 иди другую аналогичную смазку, разведенную керосином в пропорции 1:1.





   








Сжатый воздух подаваемый в машину должен иметь чистоту не ниже 5-ого класса загрязненности по ГОСТ 17433-80. Сжатый воздух должен содержать масло марки И-20А по ГОСТ 20799-88 в количест�ве 3-4 капель на 1 м3 или другую смазку, по своим свойствам, не уступаю�щую указанной.  


 Подготовка сжатого воздуха должна осуществляться воздухоподготовительной аппаратурой, приведенной на схеме Рис. 2., 


 Аппаратура состоит из сле�дующих элементов: 1-кран; 2-фильтр-влагоотделитель; 3-клапан; 4- маслораспылитель; 5-манометр; 6-гибкий воздухопровод; 7-запорное устройство; 8-гайковерт.





�


                                                            Рис. 2.





Воздухоподготовительная аппаратура должна обеспечивать номи�нальную пропускную способность не менее 1,2 м3/мин.


Подключить воздух и обкатать гайковерт на холостых оборотах при правом и левом вращении в течении 1-2 минут. Для изменения направления вращения гайковерта необходимо флажок повернуть до упора. Поворот флажка по часовой стрелке соответствует правому вращению, против часо�вой левому.


Установить амортизатор, подобрать сменную головку по завинчивае�мой гайке и с помощью штифта со стопорным кольцом присоединить её к гайковерту.


Установить необходимый момент затяжки, повернув дроссель до по�явления в прорези реверси соответствующей цифры.


Установить необходимое направление вращения сменной головки гайковерта.





5. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ


Таблица ежесменного обслуживания.


�


Чтобы обеспечить нормальную работу гайковерта, необходимо соблюдать правила, изложенные в настоящем паспорте.


Перед началом работы необходимо смазать двигатель, залив масло И-20А в ниппель (28) (см. рис. 1).


Необходимо следить за состоянием крепежных деталей и перио�дически подтягивать их.








Содержать гайковерт в чистоте. При необходимости гайковерт�разобрать, промыть керосином детали и смазать.


 Разбирать гайковерт в следующем порядке: снять с кулачковой муфты сменную головку с амортизатором; снять винты (17), стягивающие кор�пус пусковой рукоятки (2) с корпусом (7); поставить гайковерт на крышку (1), удерживая на месте рукой кулачковую муфту, снять корпус (7); снять ударный механизм в сборе; разобрать ударный механизм; снять болты (18), стягиваю�щие корпус (2) с крышкой (1); легкими ударами по трехгранному концу ротора отделить пневмодвигатель от корпуса (2); разобрать пневмодвигатель.


Собрать гайковерт в обратной последовательности. При необходимости пластины заправить или заменить новыми.      


   Разборку и сборку гайковерта должны производить квалифициро�ванные рабочие.





6. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ


Общие требования безопасности – по ГОСТ 12.2.010-75.


Коэффициент внутрисменного использования – 0.25.


При работе гайковертом необходимо пользоваться защитными очками, антивибрационными рукавицами и средствами индивидуальной противошумовой защиты – наушниками противошумными ТУ 400-28-126-76.


Корректированный уровень звуковой мощности не превышает 105дБА, установленных ГОСТ 12.2.030-83.


При применении средств индивидуальной защиты по ГОСТ 12.4.051-87, эквивалентный уровень звука на рабочем месте не превышает 80дБА по ГОСТ 12.1.003-83.


ЗАПРЕЩАЕТСЯ производить замену головки при наличии в системе давления сжатого воздуха !





7. КОМПЛЕКТАЦИЯ


  ИП-3128 гайковерт ручной пневматический ударный прямой реверсивный -1шт;


      паспорт – 1шт;


       ручка-1шт;


       амортизатор Н 069-1шт;  


       головка сменная Н112, S=41мм-1шт; 


       головка сменная Н113, S=46мм-1шт; 


       кольцо Н072-1шт;  


       штифт 3,3х45 -1шт;


       пружина Н067-1шт. 
























































8. ХРАНЕНИЕ И КОНСЕРВАЦИЯ


   При длительных перерывах в работе гайковерт необходимо хра�нить в помещении с температур от +5°С до +25°С Си влажностью воздуха не более 70%. Для указанных условий хранений в гайковерт через пусковое устрой�ство необходимо залить 15-20г консервационного масла К-17 ГОСТ 10877-76 и один раз кратковременно включить гайковерт на минимальном ходу, при минимальном давлении сжатого воздуха.


При других условиях хранения необходимо подвергнуть консервации по ГОСТ 9.014-78, ВЗ-1.





9. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА


Гарантийный срок эксплуатации изделия – 1 год, со дня продажи (получения покупателем) гайковерта, при условии соблюдения потребителем правил хранения и эксплуатации изделия.





Дата продажи: «___» __________ 20___ г.





Представитель продавца:   ___________________   


						 	(подпись)





Представитель покупателя:   __________________   


							 (подпись)














