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1. НАЗНАЧЕНИЕ


Ножницы ручные гидравлические представляют собой устройство с ручным приводом и встроенным насосом, предназначенное для резки арматуры и металлического прутка из низколегированной стали. Данное изделие отличается простотой в обслуживании и надежностью в эксплуатации, позволяя осуществлять плавные рез и его точную остановку на заданной глубине при относительно небольшом рабочем усилии, благодаря высокому передаточному отношению между площадями поперечного сечения цилиндра и плунжера насоса. Ножницы предназначены для использования на строительных площадках, а также для работы при ремонте, монтажно-демонтажных, сборочных операциях и т.д.





2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ


 Технические характеристики ножниц приводятся в таблице


Основные технические характеристики


Модель�
Нагрузка,      т�
Диаметр арматуры (прутка),                   мм �
Масса,                    кг�
�
�
�
�
�
�
HHG-10�
8�
4-10�
2,5�
�
HHG-16�
10�
4-16�
4,0�
�
HHG-20�
12�
4-20�
5,0�
�
HHG-22�
16�
4-22�
7,0�
�
В качестве гидравлической жидкости следует применять индустриальное масло И-20А или масло ВМГЗ.


  Ножницы оснащены пружиной возврата в исходное положение при снятии нагрузки.





3.ПОРЯДОК РАБОТЫ


Перед использованием необходимо убедиться, что рабочие лезвия надежно закреплены. Завернуть запорный вентиль до отказа по часовой стрелке и произвести 5-6 возвратно-поступательных движений рычагом, убедиться в том, что поток гидравлической жидкости равномерно выталкивает подвижное лезвие. Отвернуть запорный вентиль против часовой стрелки (подвижное лезвие возвращается в исходное положение). 


Завернуть запорный вентиль до отказа по часовой стрелке. Ножницы готовы к работе. Поместить арматуру (пруток) между лезвиями. Возвратно-поступательными движениями рычага произвести резку. Отвернуть запорный вентиль против часовой стрелки (подвижное лезвие возвращается в исходное положение). 


 











  При необходимости снять нагрузку можно на любом этапе резки. Для этого необходимо отвернуть запорный вентиль против часовой стрелки (подвижное лезвие возвращается в исходное положение). 





                            4.МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ


Твердость разрезаемого металла не должна превышать HRC24 (по Роквеллу).


Недопустима резка металла свыше рассчитанного диаметра.


Применяется только для резки арматуры и прутка из низколегированных сталей.


Сменные режущие элементы (ножи) при резке испытывают большие нагрузки и подлежат замене при появлении малейших признаков износа (выработки).


 Замена режущих элементов (ножей) производится потребителем самостоятельно без вмешательства в основные механизмы, обеспечивающие работу гидравлической системы.


Гидравлическая система ножниц снабжена системой защиты от перегрузки, которая предустановленна изготовителем и не должна переделываться. 


Неправильная эксплуатация может привести к выходу из строя изделия или несчастным случаям.





5.ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И УСТРАНЕНИЕ


Неисправность�
Причина�
Способ устранения�
�
Насос не качает или не развивает максимального усилия�
Недостаток масла в масляном баллоне�
1.Отвернуть неподвижную ручку корпуса.                                                                          2.Отвернуть пробку масляного баллона.                                                                                      3.Залить масло до пробки.                                                                               4.Пробку и ручку завернуть. Применяемое масло И-20А или ВМГЗ.�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
Течь масла из рабочего поршня�
Сработалась манжета�
1.Вывернуть вилку.                                                             2.Снять вилку и возвратную пружину.                                      3.Завернуть запорный клапан и качать рычагом до выхода из стакана манжеты на рабочем поршне.                                       4.Заменить манжету.                                            5.Отвернуть запорный клапан и принудительно вернуть рабочий поршень в исходное положение. 6.Вставить в стакан возвратную пружину и закрутить вилку.�
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�
�
�
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6.ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ.


Ножницы следует содержать в чистоте и смазывать режущие части, во избежание возникновения коррозии.


 При длительном хранении следует нанести на незащищенные части ножниц консервационную смазку и упаковать в футляр.





7. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА


   Гарантийный срок эксплуатации изделия – 6 (шесть) месяцев, со дня продажи (получения покупателем) изделия, при условии соблюдения потребителем правил хранения и эксплуатации изделия.


   Сменные режущие элементы (ножи) ножниц являются расходными частями изделия.


 Предоставляемая гарантия на режущие элементы (ножи) не распространяется. 





Дата продажи: «___» __________ 20___ г.





Представитель продавца:   ___________________   


						 	(подпись)














