[image: image1.png]@ MIMEPRINE YT PaSCTEN COGPAHMHORO CoMNENHS; 6 — HINEpesne BsicaTh
YCIUICHIN LIBA; € ~ HIEEHHE BLLCOTH YFIOBOFD L1
2= Hasepenie £2yGHHSL BOTYTOCT (BbICOTH BBINYK10CTH).
HOIPEI0B KOPHA LB O HSMEPEHAC HIOIPESOS,
‘Sananasni ety sanuam




[image: image2.jpg]






6. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ


6.1. Ознакомиться перед началом работы с паспортом на штангентолщиномер.


6.2. Протереть штангентолщиномер, удалить смазку ветошью, смоченной в бензине (особенно тщательно с измерительных поверхностей), насухо протереть тканью.





7. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ


7.1. В процессе работы и по окончании ее протирать штангентолщиномер салфеткой, смоченной в водно-щелочном растворе СОЖ, а затем насухо чистой салфеткой.


7.2. По окончании работы нанести на поверхности штангентолщиномера тонкий слой любого технического масла и поместить в футляр.


7.3. В процессе эксплуатации не допускать грубых ударов или падения во избежание изгибов штанги и других повреждений, царапин на измерительных поверхностях, трения измерительных поверхностей об контролируемую деталь.





8.ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ.


8.1. Хранить штангентолщиномер в футляре в сухом отапливаемом помещении, при температуре воздуха от +5 до +40˚С  и относительной влажности не более 80% при температуре +20˚С.  


8.2. При длительном хранении изделия, во избежание возникновения коррозии помимо смазки штангентолщиномера маслом, его необходимо завернуть в бумагу с водоотталкивающей пропиткой.


8.3. Воздух в помещении не должен содержать примесей агрессивных паров и газов.





9. МЕТОДЫ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ


9.1. Поверка штангентолщиномера должна производиться методами и средствами, указанными в ГОСТ 8113 и МИ 1384.


9.2. Межповерочный интервал устанавливается потребителем, в зависимости от интенсивности эксплуатации штангентолщиномера.





10. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ


10.1. Штангентолщиномер подвергнут консервации в соответствии с требованиями ГОСТ9014-76. Наименование и марка консерванта – масло консервационное К-17. 


10.2. Срок хранения прибора без переконсервации – 2 года, при условии хранения в условиях по ГОСТ 15150-69.








5. ПРИНЦИП И ПОРЯДОК РАБОТЫ


 Измерение толщины контролируемого сварного шва   проводят  следующим  образом: при  отстопоренном  винте  перемещают  по  штанге рамку, приводят в соприкосновение поверхности сварного шва с измерительной поверхностью штанги и рамки или соединенного с рамкой измерительного стержня, как показано на рисунке 1. В этом положении необходимо застопорить рамку винтом и снять отсчет с прибора. В случае измерения толщины тавровых сварных швов – измерительной базой является обе боковые передние поверхности шаблонов с маркировкой «80» и «90» град, а в случае измерения толщины стыковых сварных швов – измерительной базой являются обе торцевые передние поверхности шаблонов с маркировкой «80» и «90» град.
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Рис.1. Схемы измерения толщины сварных швов (тавровых и стыковых) по принципу шаблона Ушерова-Маршака.
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11. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА


Гарантийный срок эксплуатации изделия – 1 год, со дня продажи (получения покупателем) прибора, при условии соблюдения потребителем правил хранения и эксплуатации прибора.








Дата продажи: «___» __________ 20___ г.





Представитель продавца:   ___________________   


						 	(подпись)





Представитель покупателя:   __________________   


							 (подпись)





 








1. НАЗНАЧЕНИЕ


 Штангентолщиномер нониусный для измерения толщины сварных швов предназначен для измерения скоса кромок при подготовке свариваемых соединений, измерения высоты валика усиления и катета углового шва, а также выпуклости корня шва и измерения зазоров при подготовке деталей к сварке.


Кроме того, штангентолщиномер оснащен четырьмя шаблонами, предназначенными для контроля и установки свариваемых сборочных единиц и деталей.





2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ


2.1. Штангентолщиномер для измерения сварных швов изготавливается по ISO 9002 или DIN862 из углеродистой или нержавеющей стали с хромовым покрытием, с  метрической шкалой. 


2.2. Твёрдость измерительных поверхностей инструментальной и конструкционной стали не менее 51,5 HRC. 


Цена деления – 0,1мм; 


Диапазон измерения -  0-20мм;


Углы шаблона  -    60º/70º/80º/90º;


Габаритные размеры  -  130х75х7


Масса   -   0,125г.





3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ


3.1. Температура рабочего пространства в процессе измерения должна быть (20±15)˚С. 


3.2. Относительная влажность воздуха - не более 80% при температуре 20˚С.


3.3. Содержание в окружающей среде агрессивных газов и паров не допускается.





4. КОМПЛЕКТНОСТЬ


В комплект входят:


- штангентолщиномер;


- футляр;


- паспорт.














