



1. НАЗНАЧЕНИЕ


1.1. Штативы типа Ш (FDK)  предназначены для крепления измерительных головок индикаторного типа (ИЧ, ИРБ), при абсолютных и относительных измерительных работах с установкой на поверочных плитах и станинах станков. 


1.3. Условия эксплуатации: температура окружающей среды, (20±15)°С 


1.4. Область применения - машино�строение.�


2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ


2.1. Штатив Ш (FDK) позволяет закреплять измерительные индикаторные головки закрепляемые на стержне Ø8h6, закрепляемые за ушко с диаметром не менее Ø6мм, а так же индикаторные головки типа ИРБ (ИРТ) с продольным пазом крепления (ласточкин хвост). 


2.2. Механический фиксатор положения плеча позволяет закрепить головку крепления индикатора на колонке на любой высоте. 


2.3. Рабочий радиус досягаемости закрепленного измерительного инструмента составляет 220мм.


2.4. Высота колонки от основания составляет 245мм. Габариты основания штатива 115х70х65мм.


2.5. Винт тонкой регулировки на основании штатива позволяет более точно подвести измерительный наконечник индикатора к контролируемой поверхности.





3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ


3.1. Температура рабочего пространства в процессе измерения должна быть (20±15)˚С.


3.2. Относительная влажность воздуха не более 80% при температуре 25˚С.


3.3. Содержание в окружающей среде агрессивных газов и паров не допускается.





4. КОМПЛЕКТНОСТЬ


В комплект входят:


- штатив;


- упаковка;


- паспорт.





5. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ


5.1. Ознакомиться перед началом работы с паспортом на штатив Ш (FDK).


5.2. Протереть штатив, удалить смазку ветошью, смоченной в бензине, насухо протереть тканью.
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6. ПОРЯДОК РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ


6.1. Штатив применяется для крепления измерительных головок . Настройку индикаторов на размер при относительных измерениях осуществляют в определенном порядке.�6.2. Закрепляют индикатор в державке штатива зажимным винтом.�6.3. На стол стойки или плиту под измерительным наконечником индикатора помещают блок концевых мер, размер которого равен номинальному размеру изделия.�6.4. Опускают индикатор по колонке так, чтобы наконечник соприкоснулся с поверхностью меры и стрелка отклонилась от нулевого положения.


Предварительное отклонение стрелки называют «натягом прибора». Значение натяга должно быть больше, чем допускаемые отклонения размера изделия от номинального значения. Обычно дают стрелке сделать один оборот. 


6.5. Зафиксировав положение индикатора, шкалу устанавливают на нулевое положение, поворачивая ободок.�6.6. Поднимая и опуская измерительный стержень за головку, проверяют постоянство показаний индикатора. Если наблюдается отклонение стрелки от нуля, настройку повторяют. Отведя стержень, снимают блок мер. При измерении меру заменяют изделием, и наконечник опускают на его поверхность. Отсчет по шкале индикатора показывает отклонение размера изделия от размера меры в сотых долях миллиметра. При абсолютных измерениях, порядок настройки тот же. Базой для настройки служит поверхность предметного стола стойки или поверочной плиты. По указателю определяют число миллиметров в размере.


6.7. По окончании работы снять измерительный прибор. Протереть штатив (не реже одного раза в смену) полотняной чистой салфеткой, смоченной в бензине, покрыть антикоррозийным составом и уложить в упаковку.





7. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ


Во избежание травматизма не проводить измерения на ходу станка и при вращении измеряемой детали.





8.ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ.


8.1. Хранить штатив в упаковке в сухом отапливаемом помещении при температуре воздуха от +5 до +40˚С и относительной влажности не более 80% при температуре +20˚С.


8.2. При длительном хранении изделия, во избежание возникновения коррозии помимо смазки поверхностей штатива маслом, его необходимо завернуть в бумагу с водоотталкивающей пропиткой.


8.3. Воздух в помещении не должен содержать примесей агрессивных паров и газов.




















9. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ


9.1. Штатив подвергнут консервации в соответствии с требованиями ГОСТ9014-76. Наименование и марка консерванта – масло консервационное К-17. 


9.2. Срок хранения прибора без переконсервации – 2 года, при условии хранения в условиях по ГОСТ 15150-69.





10. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА


Гарантийный срок эксплуатации изделия – 6 месяцев, со дня продажи (получения покупателем) прибора, при условии соблюдения потребителем правил хранения и эксплуатации прибора.





Дата продажи: «___» __________ 20___ г.





 


Представитель продавца:   ___________________   


						 	(подпись)





Представитель покупателя:   __________________   


							 (подпись)




















