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ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ РОССИЯСКОЯ ФЕДЕРАЦИИ

ФРЕЗЫ СО ШПОНОЧНЫМ ПАЗОМ

Взаимозаменяемые размеры с оправками
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1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает размеры для обеспечения
взаимозаменяемости фрез со шпоночным пазом и посадочными
местами их на оправках.

Стандарт устанавливает взаимозаменяемые размеры:
- фрез;
- посадочного места фрезы на оправке;
- стопорного винта.

Требования стандарта являются обязательными.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

в настоящем стандарте использована ссылка на стандарт:
ГОСТ 9472--90. Крепление инструментов на оправке. Типы и

размеры

3 ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Общая схема расположения фрезы на оправке должна со-
ответствовать указанной на рисунке 1

ИSАаиие официальное
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1-(>ре1S; l-стопорНbl!t винт; 3-цеНТРИРУЮЩВ!Iчасть оправ".

РИСУНОК 1

3.2 Основные размеры фрезы должны соответствовать указан-
ным на рисунке 2 и в таблице 1

l

РИСУНОК 2

16
22
27
32
4В
50

Та б а и ц а 1
ИМ

d,.

I
d'"не более не более

I

23 33 18
30 41 20
38 49 22
45 59 25
56 71 28
67 91 31

tl
Н1

• Размер опорного торца фрезы является рекомендуемым.
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•3.3 Основные размеры посадочного места фрезы на оправке
ДОЛЖНЫ соответствовать указанным на рисунке 3 и в таблице 2

LZ

Рисунок 3

Таблица 2'
мм

d
h6

d,.
не более dз

1,
О

-1

1,.
не более

16 32 М8 17 22
22 40 MIO 19 28
27 48 MI2 21 32
32 . 58 MI6 24 36
40 70 М20 27 45
50 90 М24 30 5(}

* Размеры r и посадочного места при креплении фрезы на цилиндрической
оправке и торцовой шпонке - по ГОСТ 9472.

3.4 Основные размеры винта ДЛЯ крепления фрезы на оправ ..
ке должны соответствовать указанным на рисунке 4 и в таблице 3

[3 е

Рисунок 4
3
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Та6.IJица 3
мм

d., I 1, I е,
d· 1 а; I .не более +3 не более

О

16 М8 20 16 6
22 MIO 28 18 7
27 М12 35 22 8
32 MI6 42 26 9
40 М20 52 3() I()
50 М24 63 36 12

* d - номинальный диаметр оправки.

Форма головки винта - на усмотрение изготовителя
3.5 Основные размеры крепления инструмента на цилиндричес-

кой оправке и торцовой шпонке должны соответствовать указан-
НЫМ в приложении А
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
Обязательное

Основные взаимоз-аменяемые размеры крепления инструмента на
цилиндрической оправке н торцовой шпонке

l-Фреза; 2-0правка

Рисунок 5

Таблица 4
мм

Оправка Фреза е

d I I г. I ". во- пред.о Ь не более О, Ь, не МИН. ОТКЛ.более

16 8 5,0 0,6. 8,4 5,6 _l2_ 0,6
22 10 5,6 10,4 6,3

1,2 +0,2--
27 12 6,3

0,8
12,4 7,0

0,8
32 14 7,0 14,4 8,0 1,6 ---_
40 16 8,0

1,0
16,4 9,0

2,0 1,0 +0,3
~O 18 9,0 18,4 10,0

5
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