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ГОСVДАРСТВЕННЫR СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

КРПИ АЛМАЗНЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ
ЧАШЕЧНЫЕ КОНИЧЕСКОЕ ФОРМЫ

l1V9 С VГЛОМ 700,

Размеры
Пiа{1l0пd grinding wheels, taper С11р
Hdiamond in periphery) wheel впаре

11'V9 with angle 7(1'.-
Dimenslons

гост
16173-91

ОКП 39 7()()l

Дата 8MAeКII. 01.01.'8

Настоящий стандарт распространяется на алмазные шлифоваль-
ные конические круги формы llV9 с углом 70 о с относительной кон-
центрацией алмазов 50, 75, 100 и 150, изготовляемые для нужд
народного хозяйства и экспорта.

Требования настоящего стандарта являются- обязательными.
1. Размеры кругов должны соответствовать указанным на черт. 1

ив табл. 1. .

• Размеры обеспечиваются IИНlCтрументом.
Черт. 1

НSАание официальное
Е

@ Издательство ставдартов, 1992
.НаСТОIIЩИUстандарт не может быть полностью или частично весяроиаведеи,

тиражирован и распространен без разрешения Госс:тандарта СССР
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Та-б,цица 1 _
мм

.
Обозначение К.·'I'IIпор.эмера D Н8 менее Н т Е и х

круга
-_

2724-0\01 5а 25 -16 20 6 I 3 1,5

27U-OI02 75 з6 32 8
20

6
2.02724.,()I()З

100 50 10
2724-0104- 10

2124-01~ .6
2724-0106 125 65 40 832
2724-01017 12 '10 _ 3,0

2724-01081 150 80
6

2724-0109 51 10

При м е р у с л о в н о г о о б О э н а q е н и я типоразмера кру-
га формы l1У9 с углом 70 о с наружным диаметром D-150 ми,
диаметром посадочаого отверстия Н =32 мм, ШНiрииойалмазоносно-
ГО слоя и=6 мм, толщнной алмааоносного слоя Х =3 мм: .

2724-0108ГОСТ 16173-91
2. Масса алмавов в круге указана в приложении 1.
3. Технические требования - по гост 16181.
4_ По заказу потребителя. допускается наготовлёняе кругов с

размерами по ИСО 6168-80 в соответствви С поиложеннем 2.

• >
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ПРНЛОЖЕННЕ 1
Справочное

МАССА АЛМАЗОВ В КРУГАХ ФОРМЫ IIV9 С VГЛОМ 700
Таблица 2

Размеры в мм
-

масса 8.II"'.З08 8 каратах при относительной
кои цеитра ции

D и

I I I50 75 100 150

50 I 3 1,47 2,21 2,95 4,40

75 6 5,00 8,80 11,70 17,60

100
6 7,90 11,00. 15,90 23,80

10 13,00 . , 19,60 26,10 39,00

·6 14,90 22,40 29,80 45,00
125 8 19,60 29,40 40,00 59,00

10 24,50 37,00 49,00 74,00

150
6 18,00 27,00 36,00 54,00

10 29,70 44,00 55,00

I
89,00



С_ 4 ГОСТ 16173-91

ЛРИЛОЖЕНИЕ I

РАЗМЕРЫ К_РУГОВ ФОРМЫ t tV9 с _VГЛОМ 70 о ПО ИСО 8188-80

J
г

Черт. 2 -

Таб.ll\аца 3
мм

D I т з к Е .U

75 30 - 53 40 6-10
9(} 65 Ю

3Iб 53 10100 ·75
125 4() 96 75 , 6-10

100 50 114 90

X=1,5; 3 мм
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Настоящий стандарт предусматривает прямое примеиеиие ме.-
дународного стандарта ИСО 6168-80 сКруги ааиаавые и зnьбо-
ровые. Размеры» в части размеров а",мазных кругов типа 11V9

1

3. Срок проверки - 1996 г., периодичность проверив - 5 пет
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5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
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Обозначение нтд.
на который дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 16]81-82 з
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