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НесоБПlOденне стандарта преспедуетс. по закону

Настоящий стандарт распространяется на предельные калибры
для контроля глубин И высот уступов размерами от 1 до 500 мм
с допусками 4-9-lro классов ТОЧНОСТИ.

, 1. НАИМЕНОВАНИЯ И О&ОЗНАЧЕНИЯ КАЛИ&РОВ

1.1. Калибры, применяемые для проверки правильиости разме-
ров иэделий в процессе их изготовления, называются рабочими
калибрами. .

,1.2. Калибры, применяемые для проверни правильности разме-
ров изделий представителями заказчика, называются приемнымн
калибрами. ,

При м е ч а н и е. Размеры сторон рабочих калибров, как при изготовлении,
так и в эксплуатации, должны проверятвся универсальными средствами измерения.

:1.3. Устанавливаются следующие обоэначения сторон калибров:
Б - сторона рабочего калибра для наибольшего предельного

размера изделия;
М - сторона рабочего калибра для наименьшего предельного

'размера изделия;
П-Б -сторона приемного калибра для наибольшего предель-

ного размера изделия;
Л-М - 'сторона приемного калибра для наименьшего предель-

ного размера изделия.
:1.4. Предельные отклонения 'Сторон калибров отсчитываются:
.Б, П-Б - от наибольшего предельного размера изделия;
М, П-М - от наименьшего предельного размера изделия.

Издание офнциапьное
Переиздояие. Март. 1976 г.

© Издательство стандартов, :1976'

Перепечатка воспрещен.
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;] . .:=>. в 'случаях обязательной приемки прелсгавителем заказчи-
ка изделий по предельным калибрам сомневия 'в отношении пр а-
вильности размеров изделий должны разрешаться проверкой ка-
либрами Л-Б с размерами, блиэкими к границе верхнего пре-
дельного отклонения, и П~М с раэмерами, близкими к границе
нижнего предельного отклонения по табл, 13.

2. РАСПОЛОЖЕНИЕ ПОЛЕЙ ДОПУСКОВ КАЛИ&РОВ

2.1. Расположеане полей 'допусков калибров относительно гра-
ниц полей допусков иэделий шокаванс на схемах.

Схемы являются только поясняющей иллюстрацией к таблицам
допусков и предельных отклонений разм-еров калибров для глубин
и !ВЫСОТ уступов,

2.2. Примеры 'выбора схемы и расчета калибров приведсны в
приложении к настоящему стандарту.

СхемloIраспопожени. попей допуско. капи6ро.

Схем. f

Размеры сторон
Б и М при износе

уменьшаются

Схем. 2

Размеры сторон
Б и М при износе

увеличиваются

C:::::J Поле i}on!lCKQ на uзгото6ление
ППШID Попе i}onYCKO на uзнос

Схема Э

Размеры сторон
Б при изиосе

уменьшаются, а М
увеличиваются

3. ДОПУСКИ НА КАЛИ&РЫ A-9-ro КЛАССОВ ТОЧНОСТИ

3.1. Предельные отклонения калибров не должны выходить за
пределы, установленные в табл. 1--13.
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'Га б л и н а
Рабочне капнбры дпя "здеп"й А-го кnасса точностн (по схеме 1)

Сторона Б I Сторона М

Интервалы Допуск Предельные отклонения, МКМ
номинальных

размеров, изготовления,
Новые I Изно- Новые иэна-М,КМмм шен- I шен-

верхи. нижн. ные верхн, нижн. вые

От 1 до 3 4 О -4 -12 + 12 :+8 О
Св, 3 » 6 5 О -5 -14 +14 +9 О

» 6 » 10 6 О -6 -17 +17 :+11 О

» 10 » 18 8 О -8 -20 +20 +12 О
» 18 » 30 9 О -9 -23 +23 + 14 О
» 30 » 50 11 О -11 -$ +27 +16 О

» 50 » 80 13 О -13 -31 +31 1+18 О
» 80 » 120 15 О -]5 -35 +35 +20 О
» 120 » 180 18 О -18 -41 +41 +23 О

» 180 » 260 20 О -20 -50 )+50 ,+30 О
»260 » 360 23 О -23 -56 н-56 +33 О
»360 » 500 27 О -27 -68 :+68 +41 о

Таблица 2
Ра60llие капибрw дп. издепнji 5-ro КПilССiI ТОIIНОСТИ (по схеме 1)

Сторона Б t Сторона М
Интервалы Допуск Предельные отклонения, "кмноминальных
размеров. изготовления, Новые Изно- Новые Изно-ыкMмм шен- шеи-

верхи, нижн. ные верхн. I нижн. ные

От ] до 3 6 О -6 -21 +2] +15 О
Св. 3 » 6 8 О -8 -26 +26 :+18 О

» 6 » 10 9 О -9 -29 +29 +20 О

» 10 » 18 ... 11 О -11 -34 +З4 +,t?;З О
» 18 » 30 13 О -13 -38 +38 +25 О
» зо » 50 16 О -16 -45 +45 +29 О

» 50 » 80 19 О -19 -52 +52 +33 О
» 80 » 120 22 О -22 -58 +58 +36 О
» 120 » 180 25 О -25 -65 +65 +40 О

» 180 » 260 29 О -29 -86 +86 +57 I О
» 260 » 360 32 О -32 -96 +96 ;+64 О
» 360 » 500 40 О -40 -118 .+ 118 +78 I О
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Та б л и ц а 3

Рilбоч"е капнбры дпя "эделнм 7-ro кпасса точностн (по схеме 1)

Сторо». Б I Сторона М
Интервалы допуск Предельные отклонения. мкм

номинальных изготовления.размеров. мкм Новые Изно- Новые Иэно-
М:.! шен- шеи-

верхи. нижи. вые верхи. I нижи. lIые

От 1 до 3 10 О -10 -25 +25 + 15 О
Св. 3 » 6 12 О -12 -30 +30 +18 О

» 6 » 10 15 О -15 -35 +35 +20 О

» 1О :> 18 18 О -18 -41 +41 +23 О
» 18 » 30 21 О -21 -4б +46 +25 О
» ЗО » 50 25 О ....4) -54 +54 +~ О

» 50 » 80 30 О -30 -б3 +63 +33 О
» 80 » 120 • 35 О -35 -71 +71 +36 О
» 120 » 180 40 О -40 -80 +80 +40 О

» 180 » 260 46 О -46 -123 +123 +77 О
»260 »·360 52 -' О -52 -136 +136 +84 О
»360 » '500 63 О -63 -176 +176 + 113 О

Таблица 4
Рабочие капибры дп. издеnий а-ге и 9-ro КJl8CC08 точности (по схеме 1J

Сторона Б I Сторона М
Интервалы Допуск Предельные отклонения, мкмноминальных
размеров. изготовления.

Новые ИЗБО- I Новые Изно-мкммм шеи- шеи-
8СРХН. I нвжн. IIые I верхн. l' нижи. иые

От 1 до 3 10 О -10 -45 +45 +35 О
Св. 3 » 6 12 О -12 -54 +54 +42 О

» б » 10 15 О -15 -63 +63 +48 О

» 10 » 18 18

\
О \ -18

-73 +73 +55 О
» 18 » 30 21 О -21 -82 +82 +61 О
» 30 » 50 25 О -25 -92 +92 +67 О

» 50 » 80 30 О -30 -105 +105 +75 О
» 80 » 120 35 О -35 -117 + 117 +82 О
» 120 » 180 40 О -40 -130 +130 +90 О

» 180 » 260 46 О -4б -193 +193 +147 О
»260 » 360 52 О -52 -216 +216 + 164 О
» 360 » 500 63 О -63 -271 +271 +208 О
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'Га б л и ц а 5
Рабочне калнбр ... для нзделии 4-ro кпасса точностн (по схеме 2)

Сторона Б I Сторона М
Интсрвалы .~ Предельные отклонения, мкм

номинальных Допуск
размеров, изготовлеиия, Новые Изно- Новые Изно-мкимм шен-

I
шен-

верхи. нижи. иые верхн. нижи. вые

От 1 до 3 4 -8 -12 О +4 О +12
Св. 3 » 6 5 -9 -14 О +5 О +14

» 6 '> 10 6 -11 -17 О .+6 о +17

» 1О ~ 18 8 -12; -20 О +8 О +20
» 18 ,;, 30 9 -14 -23 О +9 О +23
» 30 » 50 11 -16 -27 О r+ 11 о +27

» 50 » 80 13 -18 -31 О +13 О +31
» 80 » 120 15 -20 -35 О +15 О +35
» 120 » 180 18 -23 -41 О +18 О +41

» 180'» 260 20 -30' -50 О I +20 О .+50
»260 » 360 23 -33 _:'56 О

f
+QlЗ О !+56

»360 » вео 27 -41 -68 О +27 О +68

Таблица 6

Рабочие капибры ДПJl ~~еПИ~:5.rо кпасса точности (по схеме 2)

.. ,'..Сторона Б \ Сторона М

Интервалы' Допуск Предельные отклонения, МЕМ
номинальных

размеров, изготовления, Новые Изно- Новые Из НО-мкммм шен- шеи-
верхи. нижи. ные верхи. I нижи. иые

От 1 до 3 6 -15 -21 О +6 О +21
Св. 3 » 6 8 -18 -26 О +8 О +26

» 6 '» 10 9 -20 -29 О +9 О +29

» 10 » 18 11 -23 -34 О + 11 О +34
» 18 » , 30 13 -25 -38 О +13 О +38
» 30 » 50 16 -29 -45 О *16 О +45

» 50 '» 80 19 -33 -52 О +19 О '+52
» 80 » 120 22 -36 -58 О +22 О i+58
» ]20 » 180 25 -40 -65 О +25 О +65

» ]80 » 260 29 \ -57 -86 О +29 О +86
»260 ;; 360 32 -64 -96 О +32 О .+96
»360 ~ 500 40 -78 -118 О +40 О +118
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Рабочне калибры дпSl издепн" 7-го кпасса точности (по схеме 2)

Сторона Б Сторона М
Интервалы

х Допуск
изготовления. Новые Изно- Новые Изно-мкм

8СРХН. I нижи.
шен-

I шен-
ные верхн. нижн. ные

От 1 до 3 10 -15 -25 О +10 ,О +25
Св. 3 » 6 12 -18 -30 О + 12 О +30

» 6 » 10 15 -20 -35 О + 15 О +35

» 10 » 18 18 -23 -41 О +18 О +41
» 18 » 30 21 -26 -46 О +21 О +46
» 30 » 50 25 -29 -54 О +25 О +54

» 50 » 80 30 -33 -63 О +30 О +63
) 80 » 120 35 -36 -71 О +35 О +71
» 120 » 180 40 -40 -80 О +40 О +80

» 180 » 260 46 -77 -1ZIЗ О +46 О +123
»260 » 360 52 -84 -136 О +52 О +136
»360 » 500 63 -113 -176 О +63 О +176

П

Таблица 8
Рабочие капибры дпSl издепи~ в-ге и 9-ro КПВССО8 точности (по схеме 2)

Сторона Б ' [ Сторона М
Интервалы Допуск Предельные отклонения, МКIIноминальных
размеров, изготовления, Новые Изно- Новые Изно-мкммм шен- шен-

верхи, I нижи. ные верхи. I ннжн, ные

От 1 до 3 10 -35 -45 О +10 О +45
Св. 3 » 6 12 -42 -54 О +12 О +54

» 6 » 10 15 -48 -63 О +15 О +63

» 10 » 18 18 -55 -73 О +18 О +73
» 18 » 30 tll -61 -82 О +21 О +82
» 30 » 50 25 -67 -921 О +25 О +92

» 50 » 80 30 -75 -105 О +30 О +105
» 80 » 120 35 -82 -117 О +35 О +117
» 120 » 180 40 -90 -130 О +40 О +130

» 180 » 260 46 -147 --193 О +46 О +193
»260 » 360 52 -164 -216 О +52 О +216
»360 » 500 63 -208 -271 О +63 О +271
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т а () .1 11 1{ а 9

Рабочие калибры дпя НЗАепн" 4-ro кпасса точностн (по схеме 3)

Сторона Б I Сторона М

Интервалы Допуск '''' Предельные отклонения, мкм
номинальных изготовления.размеров, мкм Новые Изно-

I
Новые Изно-

мм шен- шеи-
верхи. I нижи, lIые верхи. \ ниж н. ные

От 1 ДО 3 4 О -4 -12 +4 О +12
Св. 3 » 6 5 О -5 -14 +5 О +14

» 6 » 10 6 О -6 -17 +6 О +17
,

» 10 » 18 8 О -8 -20 +8 О +20
» 18 » 30 9 О -9 -23 +9 О +23
» 30 » 50 11 О -11 -27 + 11 О +27

» 50 » 80 13 О -13 -31 +13 О +31
» 80 » 120 15 О -15 -35 + 15 О +35
» 120 » 180 18 О -18 -41 +18 О +41

» 180 » 260 20 О -20 -50 +20 О +50
»260 » 360 23 О -23 -56 +23 О +56
»360 » 500 27 О -27 -68 +27 О +68

Таблица 10
РаБО'lие капибр ... ДII.I издепиА 5-ro кпаССiI точности (по схеме 3)

О
С

Сторона Б I Сторона М
Интервалы " Предельные отклонения, мкм

номинальных Допуск
размеров. изготовления. Новые Из но- Новые Изно-мхммм шен-

\
шен-

верхи. нижи. lIые верхи. ннжн. lIые

т 1 до 3 6 О -6 -2J +6 О +2J
в. 3 » 6 8 О -8 -26 +8 О +26
~ 6 » 10 9 О -9 -29 \ +9 О +29

» 10 » 18 ,. 11 О -11 -34 + 11 О +34
» 18 » 30 13 О -13 -38 +13 О +38
» 30 » 50 16 О -16 -45 +16 О +45

» 50 » 80 19 О -19 -52 +19 О +52
» 80 » 120 22 О -22 -58 +22 О +58
» 120 » 180 25 О -25 -65 +25 О +65

» 180 » 260 29 О -29 -86 +29 О +86
»260 » 360 32 О -32 -96 +32 О +96
) 360 » 500 40 О -40 -118 +40 О +118
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ТаБJ111ца 11

Рабочие каnнбр... дпя издепнй 7-ro кпасса точности (по схеме 3)
Сторона Б I Сторона М

Иитервалы '...
Допуск Предельные отклонения, мкм

номинальных
размеров. пзгоговлення,

Новые Изнп-

I
Новые Иэно-мкммм шен- шеи-

верхи. инжн. ные верхи. \ нижи. ные

От I до 3 10 О -10 -25 +10 О +25
Св. 3 » 6 12 О -12 -30 +12 О +30

» 6 » 10 15 О -15 -35 +15 О +35

» 10 » 18 18 О -18 -41 +18 О +41
» 18 » 30 21 О -21 -46 +21 О +46
» зо » 50 25 О -25 -54 +25 О +54

» 50 » 80 30 О -30 -63 -ьзо О +63
» 80 » 120 35 О -З5 -71 +З5 О +71
» 120 '> 180 40 О -40 .,....80 +40 О +80

» 180 » 260 46 О -46 -123 +46 О +123
»260 » З60 52 О -52 -136 +52' О +136
»З60 » 500 63 О -63 -176 +63 О +176

-
Таблица 12

Рабочие капн6ры дп. издепиli 8-ro и 9-ro Иn8СС08 ТОЧНОСТИ (ПО' схеме 3)

Сторона Б ,1 Сторона М
Интервалы

Допуск Предельные отклонения. мкм 'НОМИllальных
размеров, изготовления, Новые Изно- I Новые Изно-мм "fK~ шен- шен-

верхи, нижн. Jlые верхи. I няжн, ные

От 1 до 3 10 О -10 -45 +10 О +45
Св. 3 » 6 12 О -12 -54 +12\ О +54

» 6 » 10 15 О -15 -63 + 15 О +63

» 1О » 18 18 О -18 -73 + 18 О +73
» 18 » 30 21 О ~2il -82 +21 О +82
» зо » 50 25 О -25 -92 +25 О +92

» 50 » 80 зо О -зо -105 +30 О +105
» 80 » 120 35 О -35 -117 +35 О +117
» 120 » 180 40 О -40 -130 +40 О +130

» 18()» 260 46 О -46 -193 +46 О +193
» 260 » 360 52 О -52 -216 +52 о +216
;;.360 » 500 63 О -63 -271 +63 О +271



Гл б л п ц п 1.1
Прнемные капибры АПЯ ИЗАепи" 4-9-ro кпассов точности

4-А класс 5-А класс 7-9-й классы

Интсрвалы 'ri Сторона Сторона ~ri CTopUHa Сторона .,.; Сторона Сторона
номинальных "'= П-Б П-М 11-Б П-М "'_ П-Б П-М== =11: =-размеров, = :с

~~ ~p~ ~Q)

мм »~ Предельные отклонения, ~= . Предельные отклонения, ~::! Предельные отклонения,
СО:! l мкм o~~ мки §~~ мкмO"'1d
I:i2 :I! верхи. нижн.: верхи. I ннжн, t:t '- :I! пеI!~Ш. t НИЖfl·IВСI!ХН. I ннжн, t::{ r... )[! ,ве2ХН. I ниж н. IBe~x[[. \ ниж п.

ОТ 1 до 3 4 О -4 +4 О, 6 О -6 +6 О 10 О -10 +10 О
Св. 3 » 6 5 О -5 +5 О 8 О ---в +8 О 12 О -12 + 12 О
:. 6 :. 10 6 О -6 +6 О 9 О -9 -+9 О 15 О -15 + 15 О

::. 10 :. 18 8 О -8 +8 , О· 11 О -11 + 11 О 18 О -18 +18 О
» 18 » 30 9 О -9 +9 О 13 О -13 +13 О 21 О -21 +21 О
» 30 » 50 11 О -11 +t1 О 16 О -16 +16 О 25 О -25 ;'25 О

» 50 » 80 13 О -13 +13 О 19 О -19 +19 О 30 О -30 +30 О
» 80 » 120 15 О -15 +15 О 22 О -22 +22 О 35 О -35 +35 О
» 120 » 180 18 О -18 + 18 О 25 О -2р +25 О 40 О -40 +40 О

» 180 » 26() 20 О -20 +20 О 29 О -29 +29 О 46 О -46 +46 О
»26() » 360 23 О -23 +23 О 32 О -32 +32 О 52 О -52 +52 О
»360 » 500 27 О -27 +27 О 40 О -40 +40 О -63 О -63 +63 О



, ~,~,

Стр. 10

и ннло залнн: к /лсг 2531-67

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТОВ КАЛИ&РОВ

Схема 1 (размеры сторон /у " М прн нзносе уменьwаются)

примс fJ расчета калиб ров

Полсчитать предельные РЮ\1СРЫ лля калибров (черт. 1-3) номинальным раз-
мером 50 мм. Отклоиеиие изделия С" 0.= 84 иоминальным размером 50 мм П,)
ОСТ 1014:

Черт. 1 Черт. 2

Черт. 3

верхнее О; ниж нее - 0,170 1\11\1.

Наибольший предельный размер-50 мм.
Наименьший предельный раЗIIIер-49,830 ММ.
Предельные размеры сторон рабочих калибров (см. табл. 1):

БU:\JIб 50-0,000=50,000 1\1"1;
Бuаllм 50-0,011 =49,989 мм.

Наименьший раЗ:\lер изношенной стороны Б рабочего калибра 11(111 полном 113-
носе:

50-0,027=49,973 мм;
;\111<1110 49,830+0,027=49,857 1\i\1;
Л111аlf~1 49,8.10+0,016=49,846 мм.
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111 носе:

Предельные размеры сторон прием ных калибров (01, т абл. 13):

П-БIIЯI'~ 50 1\1\1;
П-БппlIм 50-0.011 =49,989 мм;

П-МП3I1б 49,830+0,()11 =49,841 1\1\1;

П-Мннпм 49,830 ММ.

Схема :1 (размеры сторон Б и М прн нзносе увелнчиваются)

Пример расчета калибров

Подсчитать предельные размеры калибров (черт. 4, 5) номинальным раз-
мерам 50' ММ. Отклонение изделия А4 номинальным размером 50 1\1:\1 по ОСТ 1011:

нижнее О; верхнее + 0,170 мм,

Наименьший предельный размер-50 мм.
Наибольший предельный размер-50,170 ММ.

Предельные размеры сторон рабочих калибров (см. габл. 5):
Бнапб 50,170-0,016=50,154 мм;
Бнаим 50,170-0,027=50,143 мм.

Наименьший размер изношенной стороны Б рабочего калибра при полном

Черт. 4 Черт. 5

износе:
50,170-0,000 = 50, 170 мм;

Мнаиб 50+0,011 =50,011 мм;
Мнаим 50+0,000=50 мм.

Наименьший размер изношенной стороны М рабочего калибра при полном
износе:

50+0,027 =50,027 мм.
Предельные размеры сторон приемных калибров (см. табл. 13):

П-Енаиб 50,170 мм;
п-е.,«: 50,170-0,011 =50,159 мы;

П-Мнапб 50+0,011 =50,011 !11М;н-м.,«; 50 м1\1.
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Схема 3 (размеры сторон Б пр ... нзносе уменьwаются,
а стороны лr УlеПНЧН8аютсяl

Пример расчета калибров
'r

Подсчитать прелслъпые размеры ДЛЯ калибров (черт. 6-8) номинальным раз-
мером 50 ММ. Отклононие излелия номинальным размером 5() мм (симметрично
расположенным полем попуска}:

Черт. 6 Черт. 7

Черт. 8

веРХllее+0.085 мм; нижнее=О.Обб мм.
Наибольший предельный размер-50,085 мм.
Наименьший предельный размер-49.915 ММ.

Предельные размеры сторон рабочих калибров (см. табл. 9):

Бl1аи(, 50,085-0,000=50,085 мм;
е.;«; 50,085-0,011 =50,074 111:\1.

Наимсньшпй размер наношенной стороны Б рабочего калибра пр" полном.
износе:

50,085-0,027 =50,058 мм;
МUаllб 49,915+0,011 =49,926 мы;
Мuаим 49,915+0,000=49,915 1'.1111.

Наибольший размер изношенной стороны М рабочего калибра при полном
износе:

49,915+0,027 =49,942 мм.

Предельные размеры сторон приемных калибров (см. табл. 13):

П-Бвзuб 50,085 ММ;
П-Биаим 50,085-0,011 =50,074 мм;
П-МНа.б 49,915+0,011 =49,926 мм ;

и-м.,«; 49,915 ММ.


