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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ С~:-ОЗА ССР

Gauges юг tapered j(~I;.t~.

Тогегапсеь

ГОСТ
24932-81
(СТ СЭВ
2013-79)

КАЛИ6РЫ ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ СОЕДИНЕНИЙ
Допуски

ОКП :19 3100

Постановпеннем rOCYA1lprTI1cIIHoro комнтета СССР по стандартам от 16 aBrycтa
1981 г. Н!! 4062 срок введений устансвпен

с 01.01. 1981 г.

НесоБПlOденне стандарта преспедуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на калибры для глад-
ких конусов с раздельным нормированием каждого вида допусков
(способ 2), с диаметрами в заданном сечении до 200 мм, конус-
ностью от 1:3 до 1:50, с допусками диаметров от 6 до 12 квалите-
та, допусками углов конусов от 4 до 9 степени точности и устанав-
ливает: виды и исполнения, формулы для определения размеров,
допуски и комплектность калибров.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2013-79.

f. ВИДЫ КАЛИБРОВ

1.1. Виды и исполнения калибров должны соответствовать
указанным в табл. 1 и на черт. 1-3.

Таблица 1

Номер
вида

калибра
Наименование вида калибра Номер

чертежа

1
2

Калибры для наружного конуса
Конусный калибр-втулка
Конусный контрольный калибр-пробка

Калибры для внутреннего конуса
Конусный калибр-пробка

1
2

3 3

Издание офнциаnьное
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Конусный калибр-втулка

испояненце 1 Исполнение 2

3aiJaHHoe Задонн-е

Черт.

Конусный контрольный
калибр-пробка

<J 1:3." -о 1:50 и~~еРJmель;.'п;

" _ I~З--,плоскоr.ni-;;--

~
""

JoQOHHOB
C;;iёНUe

Черт. ,2

Конусный -калибр-пробка

исполнение 1 Исполнение 2

~сечеяие

Черт. 3



2.1. В настоящем стандарте приняты следующие обозначения
размеров и допусков:

АтD - допуск угла конуса изделия в линейных единицах;
АТPk - допуск угла конуса калибра в линейных единицах;
АТ Dkp - допуск угла конуса контрольного калибра-лробки в

линейных единицах;
- допуск угла конуса изделия в угловых единицах;
- допуск угла конуса калибра в угловых единицах;
- допуск угла конуса контрольного калибра в угловых

единицах;
- конусность;
- номинальный диаметр калибра в заданном сечении;
- номинальный диаметр контрольного калибра-пробки

в заданном сечении;
D .тах - наибольший предельный размер диаметра конуса на-

делия в заданном сечении;
D .тlп - наименьший предельный размер диаметра конуса из-

делия в заданном сечении;
- допуск диаметра D k калибра-пробки;
- допуск диаметра Dk калибра-втулки;
- допуск диаметра Dkp;

- номинальная длина рабочей части конуса калибра
вида и исполнения 1, вида 2, вида 3 исполнений 1 и 2;

- номинальная длина конуса калибра-втулки вида 1 ис-
полнения 2;

Ltnax - наибольшая длина конуса изделия;
т Dse -допуск диаметра наружного конуса изделия в задан-

ном сечении;тDst - допуск диаметра внутреннего конуса изделия в задан-
ном сечении;

т FLk ' - допуск прямолинейности образующей конуса калибра-
пробки (втулки);

т FLkp - допуск прямолинейности образующей конуса конт-
рольного калибра;

т FRk - допуск круглости поперечного сечения конуса калиб-
ра-пробки (втулки);

т FRkp - допуск круглости поперечного сечения конуса конт-
рольного калибра;

Z - расстояние от наименьшего предельного диаметра в
заданном сечении ~HYTpeHHeгoконуса изделия до ~e-
редины поля допуска Н (черт. 4) ; . ': "~',

Zl - расстояние от наибольшего предельного диаметра в

АТа
ATak
AT.kp

I
I

гост ~.932-81,Стр. 3

2. евоэньчения
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у

заданном сечении наружного конуса изделия ДО сере-
ДИН полей допусков Н1 и Нр (черт. 5);

- расстояние между рисками калнбра-пробки и размер
уступа калибра-лробки и калибра-втулки;

- допустимый выход размера изношенного калибра-
пробки за границу поля допуска изделия;

- допустимый выход размера изношенного калибра-
втулки за границу поля допуска изделия;

- номинальный угол конуса изделия и калибра.

При м е q а н и е. Поле допуска, указаиное штриховой линией, приводится
JI.JIЯ расчета расстояния Z Il между рисками или уступами каанбра-пробкн.

Черт. 4

ПР}f м еч а н и е. Поле допуска, указанное штриховой линией, приводится
6.1IЯ расчета расстояния Z k между уступами калибра-втулки.

Черт. 5
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Э. РАСПОЛОЖЕНИЕ ПОЛЕА ДОПУСКОВ

3.1. Расположение полей допусков диаметров калибров-пробок
в аадавном сечении должно соответствовать указанному на черт.4,
калибров-втулок - на черт. 5.

3.2. Расположение полей допусков углов конусов калиброа
должно соответствовать указанному на черт. 6 и 7.

Степени точности угла коиуса 4; 5

Черт. 6
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,Степени точности yг~a конуса 6, 7, 8, 9

Черт. 7

4. ФОРМУЛЫ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ РАЗМЕРОВ КАЛН&РОВ

4.1. Размеры калибров должны определяться по формулам,
указанным в табл. 2.



Таблица 2
мм

Вив калибра
Предельный раз-

Определяемый Размер
Предельные мер изношенного

параметр отклонения калибра

,
+_.!:!_Dk Dsmln+Z -- '}. Dsm!n-Y

Калибр- Zk Н 1 Н 1
про~ка (TDs1 - 2Z--) - ±2'С -2 С

Lk1 Lmax Ы2 -
....1 '~; Н

Dk Dsmax - Z1
+ __1

Dsmax+Yl- 2
Калибр- Н1 1 Н1 1

втулка Zk (ТDse -2Z1- 2) с ±"2'С -
ь, Lmax Ы'2 -
Lk' Lmax Ь1О -

Калибр- Dkp Dsmax-Zl
Нр+_ -

пробка кон- -2
трольная

Lkl Lmax Ы2 -

5. ДОПУСКИ

5.]. К. определяемым допускам конусных калибров ОТНОСЯТСЯ:

допуски размеров Dk • D kp' L kl. L k2) Z k;
допуски углов;
ДОПУСКИ формы.
5.2. Допуски и величины, определяющие положение полей до-

пусков диаметра в заданном сечении калибра, должны соответст-
вовать указанным в табл. 3.

5.3. Допуски углов конусов рабочих калибров должны соответ-
ствовать указанным в табл. 4, контрольных калибров - в габл. 5.

"



Стр. 8 roст 2.4932-8.

Таб.llИ!tа 3
Размеры в [l4КМ

u Интервалы диаметров калибров в заданном сечении, мм
»= ~ ~ §о :s g s r!i ...
"''' s.. '" Обозначение "" о о.. '" о о о о о '" '".... о '0 " " " " ":<" " " с> CD S r!i ~ ~",'" '" ее "" ... ... g.. ".... о .; .; .; .; .; .; .; .; со
:.::'" t::! о о о о о о о о о

Z,1t 1,0 1,5 1,5 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0
Н, 1 3,0 4,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 10,0 12.0 14,0

6 Нр , - - - - 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0 7,0
У, У1 3,0 3,0 3,0 4,0 4,0 5,0 5,0 6,0 6,0 7,0

-- -- -- - -1- -- - --
1,5

I
5,0 7,0 8,0г, ~ 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 6,0

Н, 1 3,0 ' 4,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 10,0 12.0 14,0
7 Нр - - - - 2,5 2,5 3,0 4,0 5,(1 7,0

У, Y1 3,0 3,0 3,0 4,0 4,0 5,0 5,0 6,0 6,0 7,0

-- - - i- -- - - --
г, 1t 2,0 3,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 12,0
Н, 1 4,0 5,0 6,0 8.0 9,0 11,0 13,0 15,U18,0 2(.),0

8 Нр - - 2,5 3,0 4,0 4,0 5.0 6,0 8,0 10,0
У, Y1 О О О О О О О О О О

-- -- -- -- -- -- -- - - _-
г, 11 5.0 6,0 7,0 8,0 9,0 11,0 13,0 15,0 18,0 21,0
Н, 1 4,0 5,0 6,0 8,0 9,0 11,0 13,0 15,0 18.0 20,0

9 Нр - - 2,5 3,0 4,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0
У, Y1 О О О О О О О О О О

-- -- -- - - --
г, г; 5,0 6,0 7,0 8 9 11 13 15 18 24
Н, Н1 4,0 5,0 6,0 8 9 11 13 15 18 20

10 Нр - - 2,5 3 4 4 5 6 8 10
У, У1 О О О О О О О О О О

- - -- ---- - --
г, ~ 10,0 12,0 14,0 16 19 22 25 28 32 40
Н, 1 6,0 8,0 9,0 11 13 16 19 22 25 29

11 Нр - 4,0 4,0 5 6 7 8 10 12 14
У, г, О О О О О О О • О О О

- - -1-
г, 'it 10,0 12,0 14,0 16 19 22 25 28 32 45
Н, 1 6,0 8,0 9,0 11 13 16 19 22 25 29

12 Нр - 4,0 4,0 5 6 7 8 10 12 14
У, У1 О О О О О О О О О О

При м е ч а Н и е. Калибры-втутm с допусками Н! расположенными левее
ТОЛСТОЙ ЛИНИИ, должны контролироваться иэмервтеаьныви приборами.



'Габлица 4

:....
-хп= :z:;---_ '=

,;. .о
Допуски рабочих калибров для интервалов длин в мм

О" ... IДопуски
..... u

~ ~m
о

рабочих '" Св. 25 до Св. 250 до
",,,,и U Св. 10 до I Св. 16 до Св. 40 до Св. 53 до Св. 100 до Св. 160 до

калибров с ...» е-, До 10 16 25 40 53 100 160 250 400
"'и'" '""'00 о
u"'''' :.:

4; 5 От 1:50 125 (26") 100 (21") 80 (16") 63 (1з")150 (10") 40 (8") 31,5 (6")1 - -
АТа." , до 1:3
мкрад --
(секунда От 1:50 200 (41") 160 (33") 125 (26') 100 (21") 80 (16") 63 (13") 50 (10") 40 (8") -
угловая) 6 до 1:10

I

От 1:8
100 (21")180 (16")

-
до 1:3

От 1:50
315(1'05") 250 (52") 200 (41-) 160 (33") 125 (26") 63 (13") 50 (10")

7 до 1:10

От 1:8 -
до 1:3

8; 9 От 1:50 500(1'43") 400 315 250 (52") 200 (41") 160 (33") 125 (26") 100 (21") 80 (16")
до 1:3 (1 '22") (1'05")

4; 5 От 1:50 До 1,3 От 1 до От 1.3 От 1,6 ОТ 2,0 От 2,5 От 3,2 - -
до 1:3 1,6 до 2,0 до 2,5 до 3,2 до 4,0 до 5,0

ATDk, ОТ 1:50 До 2,0 От 1,6 От 2,0 От 2,5 От 3,2 От 4,0 ОТ 5,0 От 6,3 -
икм 6 до 1:10 до 2,5 до 3,2 до 4,0 до 5,0 до 6,3 до 8,0 до 10,0

От 1:8 -
до 1:3--
От 1:50 До 3,2 От 2,5 От 3,2 От 4,0 ОТ 5,0 От 6,3 От 8,0 От 10,0 От 12,5

7 до 1:10 до 4,0 до 5,0 ~дo 6,3 до 8,0 до 10,0 до 12,5 до 16,0 до 20,0

от 1:8 -
до 1:3

..оn...
....,
wг
00..



Продолжение табл. 4

,;. .. h допуски рабочих каяибр ов для интерваяов ш. в ••
о .. ...

допуски
.... u~е., о",

рабочих :с'" Св. 10 ДО СВ. 1б до СВ, 25 АО Св. 40.110 Св. 6з ДО СВ. 100 до Св. 160 ДО СВ. 250 до",:си и",калибров " ... >' >.., 16 25 40 б3 100 160 250 400"'иО: 0:",
"00 о",
U:c'" ::<::с

ATD" , 8; 9 От 1:50 До 5,0 От4,Одо От 5,0 От 6,3 От 8,0 От 10,0 От 12,5 ОТ 16,0 От 20,0
мкм до 1:3 6,3 до 8,0 до 10,0 до 12,5 до 16,0 до 20,0 до 25,0 до 32,0

При м е ч а н и я:
1,. Допуски левее толстой линии указаны только для контроля калибров-втулок измерительными приборами.
2, Допуск АТDkдля промежуточных размеров интервалов длин определяют по формуле ATDk=ATak,Lk.lO-З.

Таблица 5

Степень Допуски контрольных кавнбров JtJlЯ внтерввяов Jl.JlИН

Допуски точностн
Св. 1~ до I Св. 2fo до I I I .. 100 до Iконтрольных угла IСв. 10 до СВ. 40 ДО Св. 6з .110 Св. 160

калибров конуса до 10 16 б3 100 160 . до 250

АТ ak, мкрад 6; 7 - - во (16")163 (l3W
) 50 (10") 40 (В·) 31,5 (6") 25 (5")

(секунда)
угловая i

8; 9 200 (41") 160 (33") 125 (26") 100 (21") 80 (16") 63 (13W
) 50 (1О") 40 (В")

АТ Dkp, 6; 7 - - От 1,3 От 1,6 ОТ 2,0 до От 2,5 до or 3,2 до От 4,0 до 6,3
мкм до 2,0 до 2,5 3,2 4,0 5,0.

8; 9 До 2,0 От 1,6 ОТ 2,0 От 2,5 От 3,2 до ,От 4,0 до ОТ 5,0 40 ОТ 6,3 до
до 2,5 до 3,2 до 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0

При м е ч а н и е. Допуск АТ Dkpдля промежуточных размеров интервалов длин определяют по
ATDkp=ATakp ·Lk .10-3,

формуле

о
....оn..........
""...
I..-



гост 24932-1. Стр. t t

5.4. Допуски формы конусов калибров должны удовлетворять
следующим соотношениям:

T'PLk =Т FRk =0,5АТ о«,
Т FLkp = ТF ,Rkp = 0,5АТЩр'
Числовые значения допусков формы конуса калибра должны

быть округлены до ближайшего меньшего значения по ГОСТ
24643-81.

5.5. При нанесении на калибрах-пробкак (вид 3, исполнение 1)
рисок, размер Dk должен определяться по переднему, т. е. об-
ращенному к малому основанию конуса краю риски, размер
Zk - между передними краями рисок.

5.6. Ширина рисок должна быть не более 0,15 мм, глубина -
не менее 0,02 мм.

6. КОМПЛЕКТНОСТЬ КАЛИ6РОВ

6.1. При одинаковом расположении полей допусков наружных
и внутренних углов конусов сопрягаемых изделий комплект ка-
либров должен состоять из рабочего калибра-пробки и припасо-
ванного к нему калибра-втулки.

6.2. При различном расположении полей допусков наружных
и внутренних углов конусов сопрягаемых изделий комплект калиб-
ров должен состоять из калнбра-пробки, контрольного калибра-
пробки и припасованного к нему калибра-втулки.

6.3 . .к одному рабочему или контрольному калибру-пробке мо-
жет быть припасовано не более трех калибров-втулок.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Справочное

принIты~E В СТАНДАРТЕ СООТНОШЕНИI МЕЖДУ ДОПУСКАМИ
ИЗДЕЛИЯ И КАЛИ&РОВ

iJ~Допуски Н, Н1 И Н р диаметра калибра в заданном сечении установлены а.
зависимости от допуска диаметра в заданном сечении конуса в соответствии с,
табл. 1.

2. Степень точности угла конуса калибра установлена в зависимости от сте--
пени точности угла конуса изделия в соответствии с табл. 2.

Таблица
Квалитет допуска

изделия
рабочего
калибра Iконтрольногокалибра

6, 7 2

3

4

8, 9, 10

11, 12

4

5

6

Таблица 2
Степень точностн угла конуса

КОНУС-
калибра

ность
изде.1ИЯ рабоче- Iконтроль·

го ного

От 1:50 4; 5 3 -
до 1:3

От 1:50 6 4
до 1:10 7 5

3
От 1:8 6 5
до 1:3 7

От 1:50 8; 9 6 4
до 1:3
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ПРИЛОЖЕНИЕ 'l'
СnравОЧ/l,ое

ПРИ ПАСОВКА КАЛИ6РОВ

1. При при пасовке калибра-втулки по калибру-пробке или по контрольному
калнбру-пробке толщина слоя краски не должна превышать значений, указан-
ных в табл. 1, если на углы конусов втулки и пробки заданы односторонние Д()-

пуски (iB плюс или минус) и значений, указанных в табл. 2, если эти допуски
заданы симметричными.

Таблица

Толщина слоя краски, в мкм, для степени точности
конуса

Интервалы длии ь;
мм

б I 7 I 8: 9
I

До ]0 - - 2
Св. 10 » ]6 - - 2
I ]6 » 25 - 2 2
:t 25 » 40 1 2 3
» 40 :t 63 1 2 3
» 63 » 100 2 3 4
:t 100 » 160 2 3 6
:t 160 » 250 2 4 7
:t 250 » 400 - 6 7

Таблица 2'

ИнтеРВА,1Ы Д.ШН Е,
ММ

Толщина слои краски, в мкм, для степени точности
, конуса

6 I 7 I 8; 9
I

До 10 - - -
Св. 10 :t 16 - - 1
:t 16 » 25 - 1 1
« 25 » 40 - 1 2
:t 40 ]1 63 - 1 2
11 63 ]1 100 1 2 2
:t 100 » 160 1 2 3
» 160 » 250 1 2 3
• 250 » 400 - 3 4

2. При припасовке калибра-втулки по контрольному калибру-пробке должев:
быть обеспечен контакт не менее 90% их сопрягаемых конических поверхностей.

Отсутствие контакта у малых оснований конусов втулки и пробки не допус-
кается, если на их углы заданы односторонние допуски.

З. При контроле припасованного калибра-втулки его горсп должен совпа-
дать с передним краем первой риски (или измерительного уступа) контрольног~,
калибра-пробки.

Недоход торца калибра-втулки должен быть не более 0,1 мм.



Группа П8

Изменение .м 1 rOCT 24932-81 Калибры для конических еееввнениё, ДОПУСК.

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного КОМllтет.
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 22.02.90 .м 258

Дата введения 01.01.1г

Пункт 1.1. 'Чертеж 1 заменить новым (кроме наименования):
Исполнение 2

,. '" I " , ' ",
,Конт О;7ЬНЬ/!: ,JrziJrzHHoe , . '.'~OCK;:...<:
'\,,\ Zk·

Черт. 1

Чертеж 2. Заменить слова: «Измерительная ПЛОСКОСТЬ» на «Контроль.а.
плоскость».

Чертеж 3. Исполнение 1 заменить новым:
Исполнение I

исполнен не 2. Заменить слова: «Измерительная плоскость» иа «Контрольная
плоскость».

Пункт 5,2, Таблица 3. Для квалвтета допуска изделия 8, обозначения 1I•
.}'I ваиенвть значения:
для витервалов диаметров до 3; СВ. 3 до 6; св. 6 до 10 - О на 3,0;
»» »св. 10 до 18 и св. 18 до 30 - О на 4,0;
»» »» 3'О» 50 и » 50:. 80 - О на 5,0;
»» »» 80» 120 и » 120 :t 180 - О на 6,0;
»» »» 180 »200 - О на 7,0.

(Пробоявсение CJ1,. о. ВО)
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(Продолжение изменения ч ГОСТ 24932-81)
Пункт 5.3. Таблнца 4. Головку после слов «Степень точности угла КОllуса:а

Аополнитъ словом: евэделияэ.
Раздел 6 .l.ополнить пунктом - 6.4: «6.4. По заказу потребителя допускает.

ся иэготовленве огаельно рабочих калибров-пробок или калибров-втулок.
При заказе только рабочих калибров-втулок они должны комплектоваться

Одним калибром-врсёкой, к которому были прнпасованьо.
Прнложевве 2. Пункт 3. Первый абзац изложить в новой редакции: «При

контроле првпасованного калибра-втулки, его торец должен совпадать с коп·
рольной плоскостые В заданном сечении калибра-лробки (для калибра-пробкв
исполнения 1 -с передним краем, первой рнскн}».

('I-JYG Н9 5 1990 г.)



Цена 5, коп.

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ ~И
Единица

Величина Обозначение
Наименование .-}'"-~-

международное ,.,.русское
'" ,

м т
"г kg
с, s
А А

К ., К
моль гпо]
кд cd

ЕДИНИЦЫ СИ

I рад

I
ra'd

ср sr

длин»
МАССА

метр
килограмм
секунда
ампер

illll'MIН,
t:II:1A элкктгичвского ТОКА
П;Р~():ЩНАМИЧЕСКАЯ
П:~IIII::РАП'РА
количкство ВЕЩЕСТ8А
сил» C8t:rA

l,e •.1.hBHK

моль
канлела

до 1I 0.'1 Н 11Т ЕЛ Ь Н Ы Е

I I радиан I I I, стерадиан
Плоский ~ТОJl

Те.тесныи ~ТОЛ

ш-оизводныв кдиницы сп.имкющив СОБСТВЕННЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Единина Выражение пранз.одноЙ е)ЦUIИЦЫ
Неличина через осно.*ые

еднннцы СИ
через другие
.епиницы СИ

чаммевоввпке lобоаначение

;!lli\t'TO".-а ,'Р/Щ ГЦ
С,,:Щ иыотон Н

!1}{аи.l('ние лаекаль На Н/м'
; )II('РI·НЯ. работа, количество теплоты :t7t\OY.'II, Дж Н,м
. \1111111111\'1'1., IЮТШ';: :JllеРI'ИИ ватт Вт Дж/с

1\0.1liчесгно . :Jле"ТР'lч~тва.

а:Н'I\ТРИ'lt'\'КИЙ яарнл I\Y:IНlI }\д А·с
:>.'1N'ТJ,)lI'\I~I'Юtf'пнпрнжени«.

11;):It',,~ТР"'I(~t'I,'IЙ пптенциа л вольт В Вт/ А
1';t:It.t.'ТJНI"t>I:h:аи емкость фарал Ф Кл/В, .

O~I В/Аi1:).:It.lI,TPI,lit·(.'t\fte соиротивленне ом

D"'f*КТРИЧf'С't\8Н проводимость сименс См А/В
111)T41... )f~I'""ТIШЙ ННД~'кции НРОРР ве в-е

'1 Ма"II111'ШIН ННД~'IЩНН тесла T.~ Вб'/м'
Иилуитмниоеть генри Гн Вб/А

! СиеТllиоii поток люмен лм

(),'нrlltеНliщ:ть люнс лк
1\I':Tllllltfl('T" нуt\лида OPI\h:epeJJb Бк
Яоаа и~t.'IУ"~НИЯ "рай Гр

с-,
M·lCr·(,!-2

м-1 ,кг·с-2
и'l·.кг·с-2
м',кг·с-З

с·А

111' -кг-е -',А-'
111-' 'КГ-"С' ·А'
м':кг'С -':А-'

,m-',кг-'·с'·А'
м',кг·с-' ·А-'
Kг·c-'·A~'

м',кг·е-'·А-'
"д'ср
m-"кд'ср

с-'

• 8 ;,'Т'" :(I&.Oit uwраЖt"'111fI1ВХОДИТ, иаравие е Нt'llUиil'ыми единицами СИ, дОDОJlв1tтeл••••
. ('.1Jt1fмца~ерадиак .•

..


