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УДК 611.753.3:621.753.1:006.354 Группа Г28

ГОСУДАРСТВЕННЫJjl СТАНДАРТ. СОЮЗА ССР

КАnИ6РЫ ГnАДКИЕ дпЯ РАЗМJ:РО.В
ДО 500 мм

Допуекн

Plain ,gauges for dimensions/up to 5100 ппп.
Tolerances

ГОСТ
24853-8.
(СТ СЭВ
157-75)

ОКП 39 зюо

ПостаНОlnением Государтенното комитета СССР по стандартам' от 23 ИIOН.
198'1т. М!! 3066 срок в.еденн. устано.пен

е 01.01 1983 r.

НесобnlOденне етандарта npeeneAyeTc. по закону

Настоящий стандарт распространяется на предельные гладкие
калибры для контроля отверстий и валов (внутренних и. наруж-
ных размеров) с номинальными размерами до 500 мм и с допус-
ками по СТ СЭВ 144-75, а также 'Контрольные калибры.

Для контроля изделий с допусками, отличающимися от ука-
ванных в СТ СЭВ 144-7Б, следует применять калибрыпо настоя-
щему стандарту. При этом размеры калибра определяются по ква-
литету, значение допуска которого является ближайшим к допус-
ку изделия.

Стандарт соответствует международной рекомендации ИСО Р
1938.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 157-75.

1. О&ОЗНАЧЕНИЯ (

1.1. В настоящем стандарте приняты следующие обозначения
размеров и допусков:

D - номинальный размер изделия;
D mln - наименьший предельный размер изделия;
D тах -- наибольший предельный размер изделия;

т - допуск изделия;
Н - допуск на изготовление калибров (за исключением калиб-

ров со сферическими измерительными поверхностями) для
отверстия;
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СТР_ 2 ГОСТ 24853-81

Н. - допуск на изготовление калибров со сферическими иэмеви-
тельными поверхностями для отверстия;' '

Н1 - допуск на изготовление калибров для вала;
Н, - допуск на изготовление контрольного калибра для скобы;
Z .- отклонение середины поля допуска на изготовление проход-

ного калибра для отверстия относительно нанменьшеге
предельного размера изделия; .

Z\ - отклонение середины поля допуска на изготовление про-
ходиого калибра для вала относительно наибольшего пре-
дельного размера изделия; .'

у - допустимый выход размера изношенного проходного ка-
либра для отверстия за границу поля допуска изделия;'

У\ - допустимый выход размера изношенного проходного ка-
либра для вала за границу поля допуска изделия;

сх- величина для компенсации погрешности контроля калибра-
ми отверстий с размерами свыше 180 мм;

СХ1 - величина для компенсации погрешности контроля калиб-
рами валов с размерами свыше 180 мм. .

1. СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОЛЕЯ ДОПУСКОВ КАЛИEiРОВ

2.1. Расположение полей допусков и отклонений относительне
границ ПОЛЕ:Й допусков изделий должно соответствовать указан-

ным на черт. 1-8.
2.2. Для номинальных размеров до 180 мм
2.2.1. Для отверстий квалитетов 6, 7 и 8.
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Черт. 1

2.2.2: Для отверстий квалитетов от 9 до 17.



ГОСТ 148S3-lt. Стр. 3.
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2.2.3. Для валов квалитетов 6, 7 и 8.
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2.2.4-: Для валов квалитетов от 9 до 17.
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Черт. 4



Стр.. 4 ГОСТ 2.853-81

2.3. Д л я н о м и н ал ь н ы х раз м е р о в с в ы ш е 18 О м м
2.3.1. Для отверстий квалитетов 6, 7 и 8.
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Черт. ,5

2.3.2. Для отверстий квалитетов от 9 до 17.
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rOCT 24853-81 Стр. 5

2.3.3. Для 'валов квалитетев 6, 7 и 8:
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Стр.' ГОСТ 14153-11

Обозначения на черт. 1-8:

поля допусков отверстий

поля допусков валов

поля допусков на изготовление рабочих калибров

ПОЛЯ допусков на иаготовяение контрольных калибров
\ .

2.4~ Обозначение, номера, наименование и назначение видов
калибров - по ГОСТ 24851-81.

3. ФОРМУnЫ для ОПРЕДЕnЕНИЯ испопнитепьных
РАЗМЕРОВ КАЛИ&РОВ

3.1. Исполнительные размеры калибров должны определяться
по формулам, указанным в табл. 1.



-,

ТаБJlица
Номинальный размер изделия, мм с-

до 180 I СВ_ 180 )1.0 500
Калибр Рабочий каягбр I Контрольный калибр Рабочий калибр IКонтрольньUi каяибр

Размер I допуск I Размер I допуск I Размер I Допуск I Размер \допус~

Проходпая - +.!:!.. - .±..!:!_ или+ Hs
tI: DmiП+Z:= cropoHa -:.! - - DmIп+Z 2 - 2 - -
1- новаяuо..
4J Проходная_", -1- cropoHa ОmIп-У - - - Omln-Y+a - - -о
tI: изношенная
о: --r::::{ Непроходная ±Н н, +_!:!_ или ± HsDmax 2'или±т - -. Dmax-a. - -сторона -2 2

. .
Проходная + Н1 Нр +!:!!_

Н
C\l'0pOHa Omax-Zl -2 Dmax-Z1 +- Dmax-21 -2 Dm,,,,-Zl ±"2са новая -2

о:са

'" Проходнаяее Нр Но: стор::>На ОшаХ+Уl - Dmax+Y1 +_ 'ОтаХ+Уl-аl - ОтаХ+Уl-аl ±'1r::::{ изношенная -2
-

Непроходная
. Dmln' +§ Dmln

Н
От1п+аl ±Н1 Dmln+al

Н
сторона -2 +2 2 ±'2-2

р

р ~
-t

""..•'"i•..
При м е ч а н и е. При подсчете исполнительных размеров калибров (наибольших для отверстий и наимень-

ших для валов) необходимо пользоваться следующими правилами округления:
округление размеров рабочих калибров (наибольших для-- отверстня и наименьших д,11Я валов) для изделий

квалнтетов 15-17 следует производить до целого микрометра;
для изделий квалитетов 6-14 11 всех контрольных калибров размеры следует округлять до величин, крат-

НЫх 0,5 мкм, при этом допуск на калибры сохраняется;
размеры, оканчиваюшиеся на 0,25 и 0,75 мкм, .следует экруглять до велнчин, кратных 0,5 мкм, в сторону

уменьшения производственного допуска изделия.



•• ДОПУСКИ " ОТКnОНЕНИ:Я КAJlИ&РОВ

4J. Допуски и отклонения калибров должны соответствовать указанным в табл. 2.
Таблица 2 ..,

оn...
t...т
CI8..

>. !1нтеРваJlЫ. размеров. мм
С·
о..,.. "
:а'" Обозначения о

о о g", '" ~§ Допурк.. '" '" ~g ~~ ~~ ~~ ~g ~~",'" размеров и '" "'", "'О ..."" ...~ ", ... на форму.. '" ... ... - ...... "" _'"
",'" допусков о d~ аЗ О· ';0 ';0 "о "о ';0 "о ';0 "о "о '.Q о каJlибра.,,,, 1::( U'" u .. U'" u .. u .. U'" .U", U'" U'" U'" U'"
"'о" .. Размеры и- допуски. мкм;;.:" , .

Z
.

1 1,5 1,5 2 2 2,5' 2,5 3 4 5 6 1 8
У 1 1 1 1,5 1,5 ~ 2 3 3 4 5 6 1
а, 0:1 О О О О О О О О О 2 3- 4 5

6 Zl 1,5 2 2 2,5 3 3,5 4 ,5 6 . 7 8 10 11
У1 1,5 '1,5 1,5 2 3 3 3 4 4 5 6 6 7
Н,На 1,2 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3 4 5 7 8 9 10 IТl
». 2 2,5 2,5 3 4 4 5 6 8 10 12 13 15 112
Нр 0,8 1 , 1,2 1,5 1,5 2 2.,5 3,5 4,5 6 7 8 IТ!,

-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- ---
г, г, 1,5 2 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7 8 10 11
У, У. 1,5 1,5 1,5 2 3 3 3 4 4 6 7 8 9

7 а (11 О О О О О О О О О 3 4 б 7
Н, н, 2 2,5 2,5 3 4 4' 5 6 8 10 12 13 15 . IТ2
На - - 1,5 2 2,5 2,5 3 4 5 7' 8 9 10 11'1'
Нр 0,8 1 1 1,2 1,5 1,5 2 2,5 3,5 4,5 6 7 8 IТl

-- ~ -- -- _._ -.--- ---- -- -- --
г, г, 2 3 3 4 .5 6 1 8 '9 12 14 16 18 ..
У,'У1 3 3 3 4 4 5 5 6 , 6 7 9 9 11

·8 а, (11 О О О ' О О О О О О 4 6 7 9
Н 2 2,5 2,5 3 4 4 5 6 ,8 10 12 13 15 IТ2
Нl 3 ,.4 4 5 б 7 8 10 12 14 16 18 20 IТ3
н,«, н, 1,2 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3 4 5 7 8 9 10 IТI
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>, - Интервалы размеров, мм
о:: ,
О'.."""

/ ~~ Обоаначенве с <D
~tБ с ~~ ~ -- §tБ ' tБ"" tt:I

~§
Допуск

~-g размеров к '" '" ФС -~ ~~ tt:lС -~ . ""- ~~ н.. форму."" - QO .<" .'""" допусков о "о ';0 '"о "0 '"о '"о '"о '"о "0 "о "0 "о каilкбра"., . ~ u .. u .. u" u .. u .. u .. u .. U" u .. u .. u" U".. о.,,,,
:'::и Размеры н допуски, икм

Z, г, 5 6 7 8 9 111 13 15 18 21 24 28 32 •
У, У. О о· о о о о о о о о о о о \

9 а, ct]. О О О О О О О О О 4 6 7 9
Н 2 2,5 2,5 3 4 4 5 6 '8 10 12 13 15 IТ2
Н. 3 4 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 20 IТ3
Н:' н, 1,2 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3 4 5 7 8 9 10 IТl

-- -- -- -- -- -- -- ~ -_-- -- -- --
г, Z. 5 6 7 8 9 11 13 15 18 24 zl 32 37
У, У•. О О О О О О .0 о о о о о о

10 а_ a1 О О О О О О О О О 7 9 11 14
Н 2 2,5 2,5 3 4 4 5 6 8 10 12 13 15 IT2

Н. 3 4 4 5 - 6 7 8 10 12 14 16 18 20 П3
* 1,2 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3 4 5 7 8 9 10 IПHs' н, --- ---- -- -- ---- -- _- -- -- --- -- --

г, г, 10 12 14- 16 19 22 25 28 32 40 45 50 55 :
У, У. О О О О . О О О О О О О О О

11 а, a1 О '0 О О О О О О О 10 15 15 20
Н, Н1 4 5 6 8 9 11 13 15 1.8 20 . 23 25 27 IТ4
Hs - - 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 . 20 П3
Нр 1,2 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3 4 5 7 8 9 10 1Т1.

-- -- -- ---_-- ...-- -- --
__ О

Z, Z. 10 12 14 16 19· 22 25 28 ·32 45 50 65 70
У, У. О О О О О О О О О О О О О

12 е , (%1 О О О О О О О О О 15 20 30 . 35
Н, Н1 4 5 6 8 9 11 13 15 18 20 23 25 27 IТ4
Hs - - 4 5 6 7 8 10 12 14, 16 18 20 П3
Нр 1,2 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3 4 5 7 8 9 10 ПI

nрооол:нr:eнuе табл. ~

оn
-1

t
f•-
n....
1',



-
>. Интерваяы размеров, ММ -
tI ,
0<="'",
:11" Обовввчеввя е g~

е ~g ~~
\Q

~§ Допускt:i- размеров и со СО'" "'~ _00
~-~

~. ~~ ;:!@ ;;58 на форму- .:?: - -- "" _СО ....
~'" допусков о ';,0 "о "о "о "о ';..0 "о "'о ';0 ., о' "о ·0 каJlибра.... с( U'" U'" U'" U'" U'" U'" U'" U'" U'" U'" U'" U'""о.. ",

;,::" размеры н допуски. мК'М ,

Z, г, 20 24 28 32 36 42 48 54 ба 80- 90 100 110
У, У1 О О О О . О О О О О О О' О О
а, а1 О ~ О О О О О О О О 25 35 45 55

]3 Н, Н1 10 12 15 ]8 21 25 30 35 40 46 52 57 63 IТ5
Н" - - 9 11 13 16 19 22 25 29 32 36' 40 lТ5
Нр 2 2,5 2,5' 3 4 4 5 6 8 10 :12 13 15 IТ2 .. -

--- - -- -.- -- -- -- -- -- --.- -- ~ -

г.е, 20' 24 28 32 36 42 48 54 60 100 110 125 145
У, У1 О О О О О О О о О О О О О

14** «, 11 о О О О О О О' О о 45 55 70 90
Н, 1 10 12 15 18 21 25 . 30 35 40 46 - 52 57 63' . < IТ5 •
Н

" - - 9 11 13 16 19 22 25 29 32 36 40 П5
Нр 2 2,5 2,5 3 4 4 5 6 R 10 12 13 15 lТ2

- ,
--- .-- -- ~ -- -- -- -_ -- -- ------ --

г.я., 40 48 56 64 72 80 90 100 llO 170 190 210 240
У, Y1- О О О О О О О О О О о О ,О

15**
а, СХl О· О о О о . О О О О 10 90 110 140
Н, Н1 10 12 15 18 21 25 30 35 40 4б 52 57 63 IТ5

Н
" - - - 9 11 13 16 19 22 25 29 32 36 40 пв

Нр 2 .2,5 2,5 3 4 4 5 6 8 ·10 12· 13 15 1Т2

в.,

.---'

ПродоАжеНШ raб.с. 2 I !;\
l'-о
~...
ё
I..



>. Интервалы размерЬ.-, мм
t:: -
о""
10(.,

10

~~
:!I~ Обозначение о 00 ~~ ~~ ~~ ~~ .

~ .~~ ;;;~
допуск... '" рввяерсв и '" "'"" ""о -", -g . --:~ на форму..... .- -- - .'"... '" ,l,опуско& ';0 ';.0 ';0 ';0 ';0 ..; о каJlибра.,'" о "'о "'с "о' "'о "о "о:; ~.

t:t U'" u'" U'" U'" u .. u .. u ... u ... u .. u .. '.u .. u ..-~~.. Размеры и допуски, МКМ

г, г, 40 48 56 64 72 80 9О 100 110 210 240. 280 320
У, Yt О О О О О О О О .0 О О О О
а, а1' О О О О О О О О О 110 140 180 220

16** Н"Н1 10 12 15 18 21 25 30 35 40 46 52 57 63 IТ5
17 . Hs - - 9 11 13 16 19 22 25 29 32 36 40 1Т5

Нр 2 2,5 2,5 3 4 4 5 6 8 IO 12 13 15 IT2

I -_

• Для размеров св. 6 ММ_•• для размеров СВ. 1 ИЫ.
rtримечани; .
1_ Чимовые значения стандартных ДОПУСКОВ - ПО СТ СЭВ li4l4-75.

.2. Исполнительные размеры рабочих калибров - по ГОСТ 21401-75.

.,
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n.. .-р
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flYCKII
Изменение .1'6 1 ГОСТ.'24853-81 ,Ка.nибры гяадкве .11..11. размеров ,11.0 500 мм. До-

i '

УтвеР.Аено и ввевено в действие Постановаенвен ГОСУАарствеииого комитета
<:ССР 110 упраВJIенню качеством продукции и стаНАартам от 06.02.91 .м 112

Дата введения 01.08.91

Вводная часть. Заменить ССЫЛКУ:СТ СЭВ 144-75 на ГОСТ 25347-82
(2 рвва):

,ll.ОП0ЛНИТЬабзацем: «Требования наСТОЯlЦегостандарта являются обязатель-
-ными>. '

Пункт 2.2.3. Чертеж 3. Заменить обозначение: Н1/Т на Н1/2.
Пункт 4.1. Таблица 2. Примечание 1. Заменить ссылку: СТ СЭВ 144-75 на

.гОСТ 25347-82;
( Продолжение, см с. 68)



(Продолжение изменения" ГОСТ 24853-81)-
ДОПОЛНИТЬ примечанием -- 3: «3. С целью ограничения числа проходных ка-

либров-пробок размерами до 180 мм с основным отклонением диаметра КОНТРО+
лируемого отверстия Н рекомендуется изготовлять их для отверстий:

9 и 10 квалитета -- по 9 квалитету;
11 и 12 квалитета -- по 11 квалитету;
13 и 14 квалитета -- по 13 квалитету;
15, 16 и 17 квалигета -- ПО 15 квалитету;
с основным отклонением D для отверстий:
9 и 10 квалитета -- по 9 квалитету;
с основным отклонением В для отверстий:
11 и 12 квалитета -- по 11 квалитетуэ.

(ИУС N9 5 11001 г.)
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Цена 5 коп.
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Энергия. работа. коли.ество ..е...OI'Ы
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