
УДК 621.753.3:006.354 Группа Г28

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ ~ОЮ3А ССР

КАЛИБРЫ-ГЛУБИНОМЕРЫ ШПОНОЧНЫЕ
ДЛЯ ОТВЕРСТИЯ ДИАМЕТРОМ

св. 10 до 90 мм

КОНСТРУКЦИЯ и размеры

Keyway depth gauges for holes with diameter
оуег ·1О to 90 тт. Design and dimensions

ГОСТ
24116-80*

окп з9 3181

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 апреля
1990 г. ;н, 1034 срок действия установаен

с 01.01.81
до 01.01.2000

1. Настоящий стандарт распространяется на калибры для кон-
троля глубины шпоночных пазов по ГОСТ 2336О-78 и гост
24071-80.

(Измененная редакция, Изм . .Ni 2).
2. Размеры калибров-глубиномеров должны соответствовать

указанным на чертеже 'и в табл. 1.

Издание офвцнааьное Перепечатка воспрещена

* * Переиздание (июль /993 г.) с Изменениями М /, 2,
утвержден.нымив декабре 1983 г., в апреле 1990 г. (ИУС 4-84, 8-90)



гост 24116-80 С. 2

При м е ч а н и е. Допускаются отверстия диаметром 3-5 мм (указаны
штриховой линией) при обрабЬтке заготовок пакетом и для подвешивания.
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мм
Таблица 1 ~.,....,

со
-!
t.:>~-CI>
Iасс.

Н,

НОВЫЙ калибр

Пред. Предель-
Размер откл. Наибольший предельный размер ный раз-

Н, п,а-ы, размера Пред. мер изно- L 1 1, s г, Г, С

d+l, откл. шенного

I
калибра

ПР НЕ ПР

Св. 11,8 до 18 (d+t2) +0,0200 (d+i2) +0,1040 -'0,008 10 1 70 15 23 2 1,0 5

+0,1 - - --- - - - - О,
СВ. 18 до 24,8 (d+t2) +0,0235 (d+t:..) +0,1045 -{),()Ql9 12 2 80 17 27 3 1,5 8

- - - - - - - - -
СВ. ~4,8 до 30 (d+t2) +0,0235 (d+f2) +0,2045 -0,009 20 4 90 19 29 4 2,5 10

- - - - - - - -
СВ. 30 до 5;. , (d+f2) +0,0275 (d+t2) ±0,2{)55 -0,011 d+t2 25 6 100 21 33 5 12

- - - - - - 4,0-
Св. '5 ~ ДО 69,4 +0,2 32 7 110 23 36 6 16 1,

(d+t2) +0,0315 (d+f2) +0,2065 -(),ОI3 - - - - - - - -
Св. 6Э,4 дэ 8) 50 10 140 33 49 6,0 25

- .-- - - 8 - -
Сп. i~-:)до 95,4 (d+t2) +0,0355 (d±lf2) +а,2075 -0,015 60 15 160 43 61 8,0 32

5

о

При м е ч а н не. d - номинальный внутренний. диаметр втулки; t2 - глубина паза втулки изделия.



ГОСТ 24116-80 С. 4

3. Технические требования - по ГОСТ 2015-84.
3а. Обозначения калибров-глубиномеров для шпоночных пазов

диаметрами по нормальному ряду чисел Ra 20 должны соответство-
вать указанным в табл, 2.

36. Условные обозначения калибров-глубиномеров должны со-
стоять из наименования калибра, его обозначения и обозначения
настоящего стандарта.

Пример условного' обозначения калибра-глубино-
мера для контроля шпоночного паза втулки по ГОСТ 23360-'-78 с
d=30 мм:

Глубиномер 8315-0503 гост 24116-80
За=-Зб. (Введены допсянитеяьво, Изи, нl 1).
4. Маркировать: обозначение, номинальный размер Н], цифро-

вые величины предельных отклонений изделия и товарный знак.
(Измененная редакция, Изм . .Ni 1).

Таблица 2

гост' 24071-80
,ГОСТ 23360-78

Исполнение I Исполнение 2

"" .; .,
111

.;, = .,
'" '" '".... '" '" '" '" '"... '":о: :>: Обозначение ... .0 ::ot Обозначение ... .0 :о: Обозиачение "'.о

<"о о :>1 .... о :>1>- о :0: ....
'" '" u '" ",и '" 0:"'" 0.0 ",О 0.01:::( -г: t::>: .,;: t::>! .,;: t::>I

12 1,8 аз 15-·04192 1,4 8315-fiБ28 1,2 8'315·0539-- -- I

14 8315-04'93 8315-0529 8315-0541-- 2,3 1,8 --
16 '8,315-0494 8131·5-0531 1,1 8315-0542-- -- - --
18 8315-0'4195 8315~0532 8315-0543-- --- -- --
19 8315-0496 8315-0533 8315-0544-- 2' ,8 -- 2,3 --
20 8315-0497 8315-0534 1,8 i8'315-Об45-- -- -- --
22 8315-'049'8 8315-0535 8315-0546-- -- --
24 8З] 5-0499 8315-0536 8315-0547-- -- --
~5 8115-0501 2,8 8315-0537 8315-05418-- -- -- --
28 3,3 8315-05012 8315-0538 2,3 8315-0549-- -- -- --
30 ез 1.5-05'03 8315-0503 83;15-0551-- --
32 8315-0.504 3,3 8315-'()1)I()4 8315-0552-- -- -- --
35 83]5-С'505 8315-{)б05 2,8 8315-0553
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С. [) ГОСТ 24116-80

гост 24071,-80
гост 23360-78

Исполнение 1 Ис пслн ение 2

'" ,,; .;, ,,; .. .;
"'... -е -е ., ...

'" )! '" )! "' .. )!
", ..

)! Обоэн ачение '" Обозначение "' .. Обозн ачение "' .... о ::r о 2<.> '" ::>1о

'" ,., '" ~~ :: ",О

ft: г е, .:: ~'" "
",::>1

t: - С'"

36 81315-{}500 3,3 8315-0506 8315-0554-- 2,8 --
38 3,3 8315-0507 8315-0507 8315-0555-- -- --
40 8315-050<81 8315-0556--
42 8315-0509--
45 8315-0'511-- --
48 3,8 8315-{)бl2-- --
50 ,8315-0513--
52 8315-(614 . /-- --
53 4,3

8315-0515-- --
55 . 8315-'0516-- --'-- --
56 8315-Q517-- ~ --
60 8315-0518-- --
63 4,4 8315-0519-- --
65 8315-05~1--
70 ' 8315-·0622-- 4,971 8315-·0523-- --
75 8315-0524-- -- --
80 8315-0525-- 5,485 8315-0&26--
90 8315-0527

Продолжение табл. 2

При м е ч а н и е. диаметры 19, 24, 30, 35, 38, 42, 48, 52, 53, 55, 60, /35, 70,
75 и 85, не входящие в нормальный ряд чисел Ra 20, включены как наиболее
часто применяемые.


