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УДК 621.753:006.354 Группа Г2&

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫFI СТАНДАРТ

КАЛИБРЫ-СКОБЫ ЛИСТОВЫЕ СО СМЕННЫМИ
ГУБКАМИ ДЛЯ дИАМЕТРОВ СВЫШЕ 100 до

360 ММ

Размеры

Platc snap-gauges with сhапgеаЫе lips [ог diЗll1еlегs
over ,юо to 3<00 ппп.

Dimепsiопs

гост
18365-93

окп 393121

Дата введения 01.01.95

Настоящий стандарт распространяется на гладкие листовые
односторонние двупрецельные калибры-скобы со сменными губка-
ми для контроля валов диаметрами свыше 100 до 360 мм.

Калибры-скобы для диаметров свыше 100 до 180 мм предназ-
начены для контроля валов с допусками по ЕСДП б-го и более
грубых квалитетов и по системе ОСТ 2-го и более грубых клас-сов
точности; для диаметров свыше 180 до 360 мм - для контроля
валов с допусками по ЕСДП В-го и более грубых квалитетов и по
системе ОСТ 3-го и более грубых клас-сов точности.

Требования настоящего стандарта являются обязательными,
кроме п. 4 (последний абзац), 8.

1. Конструкция, основные размеры калибров-скоб со сменны-
ми губками должны соответсгвовать указанным на черт. 1 и в
табл. J.

ИЭJl.ание официальное
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J - корпус; 2 - гладкая губка; 3 - ступеичатая губка; 4 - ааклепк а по
ГОСТ 10300; 5 - ручка-накладка по ГОСТ 18369

Черт. 1

Раз м ер ы, мм
Таблица

IMacca. кг
не более

Св. 100 до 215 170 65 1,1{)100 -- ~ -- 12 7Св. 1,21()до 240 185 70 1,26141() -- -- -- -- 40 24 6 --
Св. МIO до 265 200 75 1.66lЕЮ -- ----Св. 160 до 285 215 80 гва[8{) -- -- -- -- -- --
Св. 1180до 320 245 85 13 8 2,22ю5 -- -- --Ов. 2()5 до 350 265 90 50 27 2,49230 -- -- --Св. 23() до 380 280 95 10 2,78эео -- -- -- -- -- --
Св. 12'.:Ю до 420 310 10:1 3,3152190 -- -_. --
Се. 2!ю до 450 330 105 14 60 35 9 3,73320 -- -- --Св. 32'{)Iдо 490 355 110 4,23360
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При м е ч а н и е. Для граничных ингереалов размеров DKo" отличающихся
от нормального ряда Ra 41(),калибрв-скобы изготовляют по размерам ближай-
шего предыдущего интервала (например, дЛЯ DKO" = 1140,.5 мм, размеры калнб-
ра-скобы выбирать из интервала св. 100 до 140 мм).

2. Обозначения калибров-скоб - в соответствии с табл. 2.
Таблица 2

I
I

Обоавачевие губu
fJбоэначение Прнвеняе- DHO •., ь.

\
каnибра- масть мм ММ гnадкой ступенчатойскобы Дет. 2 il(on. 1 Дет. 3 I(оn. 1

вые-ою: 102 ,Ы18

8НIЗi..Q402 100 121

_fI,111З-I()IЮ3 1·()18 11214-

811Зr()!4()14 110 12t!1

81'131-,01405 И2 11213

811blt-0400 115 131 8ЫВ-О~I[),I /~1(}2 81IG.-1J.4GI/OO3

8)1] 31-{)!4017 112f() 100

8)1] 131-10141018 125 1>4,11

8H3-Q409 100 li4б

8 ),!13~О41() 13/5 li51,

8ШЗI-{)I4111 М!() 11516

81'1/3,.1()фI2 1415- 1161

8 J.I ,з-оо 13 100 ltЮ

81 JGIJ()414 1IЭЭ 11701.

~);!I3i-i(]Iфll5 1:60 117'6 8113J04 112/0002 8\.1&-0;112/003
8blG1-J04I16 ',Е.5 1611

81131~~17 1'70 186

81IЗ~041t8 ]176 1191

8].JЗ,,:()419 . II!JDI 196

8Ii1';H.A501 1185 2105

81113-0502 1190 210
виэозо 1/002 81.1 3,-051() 1/003

81,1З,-0503 11915 2151

81·1.3-{)I5{)4 Z{)() 220

а111:з~м.()5 ~tC1), '2'25
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Продолжение табл. 2
Обозначение губки

Обозначение Применяе- DHOM' L.

I
жалибра-ск06ы .. ость .... .. м гладкой ступенч атой

Дет. 2 Кол. 1. Дет. 3 Кол. 1

811Jr.0506 210 230
8;ItIЗ~(15ОО' !21111jI 2315

811131-0508 220J 240

81' 113-0509 225 12141[1 811\31-{)i51О1/002 .g,1,1I3,-,0,5101/С03
81,131'О51О 230 2&0
8113-(]I511 24О 21Э()

81·IJ3f.ЮI512 215101 Z70

выа-оые 1200 281()

апз.ови 2!70 294
81131~()I5IIJ5 ~8{) 304

&11;31-'0516 2!Ю 314

81 131-05 \(7 300 32:4

81IiЗi-05N! ЗМ)! 3134
8113-;0>5111/002 8113-051'1/003

81 Н3·05119 ,3,20 .314141

81113-0500 300 з54
81113-01521 31'Ю 36J4,

81131-0522 зео 1374
;g1·113,..0023 3160 384

При м е ч а н и я:
1'. Размеры D.OM приняты по ряду Ra Ф(} нормальных линейных размеров

по ГОСТ Е6ОО.
2. Обозначение калибров-скоб промежуточных размеров D - в соответст-

ВИН с принятыи У изготовителя.
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3. При обозначении корпуса калибра-скобы (дет. 1) к основ-
ному обозначению калибра-скобы добавляют цифры 001, напри-
мер, ДЛЯ Dиом= 102 ММ:

8113-0401/001
При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я листового калиб-

ра-скобы диаметром DИОМ= 130 ММ для контроля вала с полем до-
пуска h9:

Калибр-скоба 8113-0409 h9 ГОСТ 18365-93
То же. для КОНТРОЛЯ вала с полем допуска Сз:

Калибр-скоба 8113-0409 с, ГОСТ 18365-93
То же, ДЛЯ приемного калибра-скобы п-пр

Калибр-скоба 8113-0409 с, л.пг ГОСТ 18365-93
3. Исполнительные размеры D калибров-скоб для валов с до-

пусками по ЕСДП - по ГОСТ 21401; с допусками по системе ост
- в зависимости от класса точности контролируемого вала - по
ОСТ 1203, ост 1205, ост 1208, ост 1209, ост 1219, ОСТ 1220,
ОСТ НКМ 1221.

4. Ручки-накладки обязательны только для калибров-скоб,
предназначенных для контроля валов диаметрами св. 100 до
180 мм с допусками по ЕСДП б-го и 7-го квалитетов и 2-го и 2а
классов точности - по системе ОСТ;

дЛЯ контроля валов диаметрами св. 180 до 360 мм - с допус-
ками по ЕСДП 8-го квалитета и З-го класса точности - по систе--
ме ОСТ.

Ручки-накладки в зависимости от DHOM - В соответствии С'
табл. 3.

Таблица 3;

ОБОЗН8чение ручеК-И8Кn.ДОК (дет. 6)·
по гост IЩ

Св. 100 до 16{)
:t 100" 2БО
:t .2IOO» 3600

8()5~i-I{)1)18
аМЗ-0020
JfЮ56..()()21

Допускается крепить ручки-накладки приклеиванием или мето-
дом горячей формовки, губки-приваркой или приклеиванием. Кле-
евой шов должен обеспечивать неразъемность соединения. Проч-
ность но сдвиг не менее 4 МПа (40 кгс/см").

5. Заклепки - по ГОСТ 10000. В зависимости от DHOM св. 100~
. до 260 мм -- заклепки 4Х16, св. 260 до 360 мм - эакепкн 5Х18 ..
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6. Технические требования - по ГОСТ 2015.
7. Маркировка - по ГОСТ 2015 осдобавлением децимального

обозначения калибра-скобы по настоящему стандарту.
8. Конструкция и размеры корпуса калибров-скоб и губок ука-

заны в приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендиемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕН КАЛИБРА-СКОБЫ

Конструкция Н разиеры корпуса (дет. 1). гладкой губкн (дет. 12:) и ступен-
чатой губки (дет. 3) должны соответствовать указанным на черт. 2. 3 н в
табл. 4.

Корпус (дет. 1)

А2 Ilz2~(y)

2omtJ.d]
А,

А

. 20т!!. dz

• Отверстия dЗ - по сопрягаемой дет. ;51; отверстия d4 - ПО сопрягаемой
дет. 2 и 3.

Черт. 2



Г.llадхая губка (дет. 2)
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Яz.Щ .'
v (у)

А-А

Черт. 3,

При м е ч а н и е. Размеры ступенчатой губки -(дет. 3) аналогичны разме-
рам гладкой губки.

Раз мер ы, мм
Таблица 4

Dио .. I А / А. IА. - А.! d I d. I а« /10/1'/1'/ " I r 1,· 1,·
Св. l00до 120 64 85 30 22 70 86~ -
Св. 12101до ].40 69 94 36 25

80 96- - - 26 - 8 34 6
Св. 1I40до 100 76 105 90 109- - - - - -
Св. 100 ДО 100 80 114 12_ 40

30 7 7 100 119- - - - -
Св. 100 до 2Q5 85 122 135 32 22 115 137- -
Св. 005.до 2130 87 132 149 36 45 36 25 10 33 130 151-- _.
Св. 213(}до 200 143 164 48 38 28 145 165 895 - - - - - -
Св. 26tOдо 200 149 178 50 42 32 165 185

- - - - -
Св. ~Юдо320 102 162 193 14 42 52 45 36

12 9 9 44 175 198- ~ - - -
Св. 320 до 36>0 110 176 212 55 48 193 217

Св. 12101до ].40

Св. 1I40до 100

Св. 100 ДО 100

Св. 100 до 2Q5
Св. 005.до 2130
Св. 213(}до 200

Св. 26tOдо 200

Св. ~Юдо320

Св. 320 до 36>0
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ
МЕНТЫ

НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУ-

Обosначекке НТд. ка
который А8И8 ССЫЛК8 Номер пункта

6, 7
2
1

1, 4
3
3
3
3
3
3
3
3

гост 2I(}II~
ГОСТ 61636f-69
ГОСТ 10300---80
гост ,1181ЗОО1-73
ГОСТ 214101-75
ОСТ 12()3
ОСТ 1205
ОСТ еЩg
ОСТ 1\200
ОСТ 12119
ОСТ 1,220
ОСТ НКМ 11221
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