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КАЛИ6РЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ
Допуски

ГОСТ
16085-80

Gluges fOT checking position of surfaces. Тогегаосев. (СТ СЭВ 1314-78)

окп 39 3500

Взамен
ГОСТ 16085-70

ПостаНОlп.ннем fOCYA8pcTBeHHoro момнтета СССР по стандартам от 24 варепя t980 r. 1859 ером дe~CТBHAустановпен
е OI.Ot 1982 r.

до 01.01 1992 r.

Hec06nlOAeHHeстандарта преспедуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на калибры иеразъемной конструкции Д:JIЯконтроля рас-
положения поверхностей (их осей или плоскостей симметрии) 'с зввисимымн допусками расположе-
НИЯ, а также для ~ОНТрОЛЯпрямолинейности оси при заоВ'ИСИ1МОМдопуске фор-мы.

Стандарг полностью соответствует СТ СЭВ 13141-78.

t. ОБОЗНАЧЕНИЯ

1.1. Обоэначення (символы), принятые в настоящем стандарте, должны соотеетсгвовать ука-
ванным:

А, lJ - номинальные размеры между иэмерительными.элементама калибров-скоб
Аmах, IJфах, - соответственно наибольшие rи наименьшие предельные 'размеры между
Am1n, l!mln иэмерительнымн элементами калибров-скоб

Aw• FJw, - размеры между иэмерительнымн элементами предельно изношенных
AwmIJl,8wm ... , калибров-скоб
Аwm1п, 8Wm1n

dao-w 1;- размер предельно изношенного поэлементного проходиого калибра, предназ-
наченного для контроля размера поверхности изделия

dkmax, dkmin- ссответственно наибольшийи наименьший предельные размеры нзмернтельного
элемента нового калибра

dko~ax' dkomln- соответстаенно наибольшийи наименьший предельные размеры базового 'Изме-
рительного элемента нового калибра

dk-w- размер предельно изношенного измерительного элемента калибра
dkO-W'- размер предельно иэношенного базового 'измерительного элемента калибра
dmax- наибольший предельный размер вала (выступа) изделия
Dm1п-ваименьший предельный размер отверстия изделия

domax- наибольший предельный размер базового вала (выступа) изделия
Dоm1п-lнаименьший предельный размер базового отверстия наделая

F - основное отклонение размера измернтельного элемента, соответствующее про-
ходному пределу размера нового калибра, в калибрах без базовых измери-
тельных элементов

Н- допуск на изготовление измерительного элемента калибра
НО- допуск на изготовление базового измерительного элемента калибра

L, L1, L" Lз, L, - номинальные значения раз мерев, коордннирующих оси (ПЛОСКОС11И симмет-
рии) поверхностей изделия и калибра в системе прямоугольных координат

И3А8НN8~MЦN.n~Hoe

*
ПерenеЧ8Тка вocnрещена

~ Издатепьство стандартов, 1980



Стр. 2 . гост 16085-80

Тс - допуск соосности поверхностей изделия в диаметральном выражении
Тл: г-т- допуск прямолинейности оси поверхности изделия
ТР - позиционный Д:ОПУСК поверхности (ее оси ,IШИ плоскоста симметрии) надедня

в диаметральном выражении
Тя - допуск перпендикулярности оон поверхности изделия относитеяьно плоскости

TCk - ДОПУСКооосности измерительных элементов калибра в днаметральном выраже-
iffill\И

ТВ- допуск прямодинейности оси измерительного элемента калибра
TPk- позиционный допуск ,измер/ителыноro элемента (его оси или плоскости симмет-

рии) калибра в .щиа!метральнOtМвыражениа
Тю», T~Xk - кооряинатные состаеляющие позиционного допуска измерительного элемен-
T~y.. T~,a та калибра в системе прямоугольных координат

Т гпь, T~Rk - координатные составляющие поэисионного допуска измерительного элемен-
Тяь«, T~ak та калибра в системе полярных координат

TRk- допуск перпендикулярности оон измерительного элемента кадибра относитель-
но плоскости

W - величина износа изиерительного элемента калибра (определяет размер пре-
дельно изношенного 'измерительного элемента при полном использовании допус-

ка на его изготовление)
wo- величина износа базового измерительного элемента калибра

D, R, 11., аl' ~!. (1з- номинальные значения раамеров, координирующих оси (плоскости симмет-
рии] поверхностей изделия и калибра (в системе полярных координат

БL, БLх, БLу• БLr., бу- предельные u отклонения размеров, КООµДИНИ'РующихООИ(плоскости симметрии)
поверхиостеи изделия 'в системе прямоугольных КООР~И1Нат

6D. БR, ба. б!1jJ- предельные отклонения размеров, координирующих оси (плоскости симмет-
рии) поверхностей изделия в системе полярных координат

6Lk. 6LEk• БУk' 6Ldk - предельные отклонения размеров, коорлиняруюших оаи намерительных эле-
ментов калибра в системе прямоугольных координат

БDk• БRk, 611.k,баr.k- предельные отклонения размеров, коордннирующих оаи измерительных эле-
ментов 'калибра в системе полярных коорвннат

2. ДОПУСКИ, ОТКЛОНЕНИЯ И прЕдЕльныЕ РАЗМЕРЫ КАЛИ6РОВ

2.1. Калибры для контроля расположения поверхностей <110 настоящему стандарту являются
проходными.

При м е ч а н и е. Изделие считается годным, если калибр соединяется с изделием (проходит) по всем контроли-
руемым поверхностям.

2.2. Расположение поверхностей должно контролироватъся после ТОГО, как установлено, что их
размеры (диаметры отверстий си валов, ширины iI:~падиlН:и т_ д.) выполнены в пределах соответст-
вующих полей допусков (за <исключением случая, укаванного в п. 2.8).

2.3. Допуски на изготовление, расположение !И величина износа измерительных элементов уста-
навливаются для каждого измерительного элемента в эаенонмостн от поэиционного допуска поверх-
ности (ее оси или паоскости оимметриа) изделия, юонтролируемой данным измерительным элемен-
том.

Если допуски расположения поверхностей изделия заданы не позиционными допусками, а пр/е-
деЛЬ1НЫМИотклонениями размеров, координирующих оси (плоскости симметрии) поверхностей, ,и'ли
другими <видами допусков расположения, то предварительно следует определить повишионный ло-
пуск контролируемой поверхности по формулам, приведеиным в справочном приложеняи 1.

2.4. Отклонения и допуски измерительных элементов калибра должны соответствовать ука-
ванным на черт. 1 и 2 и в табл. 1.

2.5. Допуск на иэготовление и величина износа баэового иэмерителъного элемента (соответст-
венно Но 'и Wo) должны выбираться такими же, ~a/K и для остальных измерительных элементов,

т. е. Но=Н, Wo= W.
Если для разных измерительных элементов калибра Н и W неолинаковы, то для базового из-

мерительного элемента принимают допуск на изготовление и велнчвну износа, равными 'Их на(имен~-
шим значениям ДЛЯданного калибра, т. е. Ho=Hm1n, Wo= W ппп .



гост 16085-80 Ст.е,. 3

Схемы расположения полей допусков калибров без базовых измерительных
элементов

при Тр ~ зоонк»

КuлиJры iJля контроля
расположения 80лои

(8ЫIЛ7ljпоlf)

Прt.i Tn » ЗООМIfМ

:t::

~

.... 3

"~ g
ПреiJел IIзноса .J ~

Налиt!ры iJля контроля
роспопоженоя от6ерстии

0-1

Калиt!ры I1ля контроля
расположения /Jоло6

( 861ст!Jпо8)

l-поле поэнцнонного допуска поверхности нвделня: 2-по.nе допуска на нэготоваевне иамерительного элемента калибра

Черт.
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Схемы расположения полеА допусков калибров с базовыми измерительными
элементами

при tfазир08аниu по отВерстию
Дли дазодоеа измерительнога злемента

износа

П/Ш 00 зuро8Сl/l{/{{ по 8ал'l

:з:1 f1реiJел азноса

-г---l
Ур)}.

Для остальных из нерит епь ны» элементоВ
При тр ~ ЗООМКМ

:t:

: h."" f~ А I

3 / <> ~
, Преilеп износа ~.~ ~

,. .; '1:!

расположения отВерстии

f1pu тр >300 МКМ

t
f1реаел износа

}f{JЛudры аля контроля
расположения отВерстии

0-1
fZ]- z

Копиоры ilля «антр аа»
расположения 80ло6

(8ыступоВ)

f1реtlел износа

~~
~

Калцоры iJля контроля
расположения ВалоВ

(Выст'l1708)

l-по.nе позицнонного допуска поверхности нзде.nия; 2-по.nе допуска иа иаготовление ивмернтеаьного э.nемента каанбра
Черт. 2
мкм Таблица

Отклонения н допуски нзмерительных элементов калибра

[ Позиционный допуск поверхности изделия Т Р I Основное отклоненнеl Допуск на изготов-I Величина износа IПозиционный АО-
F ленне Н W пуск Т Pk

От 20 до 30 9 4 4 6
Св. 30~ 50 12 5 5 8
~ 50 :о> 80 15 6 6 10
» 80 :о> 120 20 8 8 12
» !120 » 200 26 8 10 16
» 1200:. 300 32 10 12 20
» 300 » 500 53 12 16 25
» 500 » 800 66 16 20 30
» 800» 1200 85 20 25 40
» 1200 » 2000 105 25 30 50
» 2000 » зооо 130 30 • 40 60
» 3000 » 5000 170 40 50 80
» 51000 210 50 50 100

При м е ч а н и е. Отклонения и допуски калибров при Т Р <50 мкм относятся только к гладким измерительным эле-
ментам.
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2.6. Предельные размеры
МУIЛ,а.м,приведеиным !В табл. 2.

измерительных элементов калибра должны определяться по фОР-
Таблица 2

формулы расчета преаевьных размеров

Вид калнбра дли нзмернтельиыхэлементов, контролирующих I АЛЯ измерительныхэлементов, контролирую-
расположение отверстий щих расположение валов (выступов)

Калибры без базовых измеритель- dkmax=Dmln- тР + F dkmin=dmax+Tp -р
ных элементов

dkmlп=dkmах-Н dkmзх=dkmlп+Н
dk_W=dkmax-Н~W dk_W=dkmln+H+W

:s: '
dkOmax=dOO_W dkO n:ln=dao_w::;;'" Базовый измерительный:J!:ij

IQ элемент dkоmlп=dоо_w-Но dkOmax=dao-w+Ноg:s:
"":=! dkO.....w=dGo_W-Но-Wо dkO_ w=doo- w+ Но+Wo1O:;s
u:g

<;
Остальные dkmах=DmIП-Т Р+Р+НО dkmlп=dmах+ ТР-Р-НО:!S"':s: измерительные

~I;; ~ элементы
dkmln=dkmax-H dkmax=dkmln+H:s:~(-o

о; :=! =
dk_W=dkmax-Н-W d,_w=dkm1п+Н+ W""",,,,

::.;' ==::S

2.7. Для резьбовых измеритедьных элементов юалибра отклонения ,И ДОП'У'ClКlи,приведеиные на
черт. 1 IИ2 IИВ табл. 1, а также формулы расчета предельных раемерев. приведениые 'в табл. 2, ОТ-
НОСЯТСЯк среднему днаметру.

Отклонения и допуонн для наружного IИвнутреннег» диаметров резьбовых измерительных эле-
'ментов должны ооответствоватъ отклонениям и допускам, установденным для 'поэлементных про-
ходных резьбовых калибров по ГОСТ 18107r-72.

Предельные размеры наружного и внутреннего днаметров резьбовых иэмерительных элементов
(кроме баэовых) должны быть уменьшены (для элементов, контролнрующих расположение внутрен-
них резьбовых поверхностей) или увеличены (для элементов, контролирующих расположение наруж-
ных резьбовых поаерхностей) на веЛ1ИЧИНУпозициовного долуока ТР относительно соответствую-
щего предельнего размера поэлементного резьбового проходного калибра по ГОСТ 18107,-72. Для
баэовых измерительных элементов Тг = О.

i2.8. Если для изделия еадан аависимый доеуск расположения поверхностей, равный нулю, 'го
для измерительных элементов юалибров следует принимать:

-lIIредельные размеры, допуск на иаготпвление IИвеличину износа равными размерам и допус-
кам поэлементного проходиого калибра по СТ СЭВ 157-7Б дЛЯ гладюих измерительных элементов и
IП'ОГОСТ 18107-72 для резьбовых иэмерительных элементов:

1-;ПОЗН1ЦИOlНJНЫЙДОп'УСКТPk равным допуску на изтотоаление поэлементноroПРОJCОДНОГОtкали6ра.
При м е ч а н н е. Для случая, указанного в п. 2.8, поэлементные проходные калибры при приемочном контроле

не должны применяться.
'2.9. ДОЛ')1lClКlИ раеположения измерительных элементов калибра для контроля позиционных 'От-

клонений предпочтительно указывать позиционным ЩOiПjllОЮ()!Мосей (плоскостей симметрии) измери-
тельных элементов. Вместо позиционных допусков для вамерятельных элементов калибра могут-быть
указаны предельные отклонения размеров, координирующих их оси (плоскости симметрии).

2.10. Предельные отклонения размеров, координирующих оон измерительных элементов, долж-
!НЫнавначаться при расположении осей !В системе прямоугольных координат IIIОтабл. 3, а при рас-
яюложении осей iВ юистеме полярных координат по табл. 4 а IИб.

2.11. Предельные отклонения, приведенные в табл. 3 IИ4 а и б, допуонается увеличнвать в 'Од-
ном косрлинатаом направлении Пр!Иусловии, что евредельные ошслоневия в пругом координатном
нворавлениа >будут уменьшевы 'настолько, чтобы обеспечить расположение оси иамерительнсго эле-
мента IВ поле соответствуюшего поэиционного допуска.

Примеры [изменения соотношения между предельными ОТКЛЮНе!Ниям'Ив двух коорлинатных нап-
рввлсннях покаааны на черт. 3 и 4 ПУ'НКТ\И\рНЫМIИлиниями.

Черт. 4Черт. 3



'Гв б л и-ц е 3
Пересчет позиционных допусков ИЗllеритеJlЬВЫХ uelleHTol калибров на предельные

отклонения размеров, координирующих оси этих ЗJlеllентов.
Система ПРАIlОУГОЛЬНЫХltоор .... НаТ

Характеристика расположе- Нормируемые отклонения
Познuнонныl! аовуск Т Pk в вивметраяьном выражении, мкм

Эскнз I I I I I I I I I I Iнии иэмеритевьных алеиевтов размеров, координируюшнх 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 60 80 I 100
ка.lнбра оси измерительных элементов

Предельные отклоиения размеров, К( орви: И!) к ц I Х О(И }!,'J\'C! итеаьных аяе ь е ит ов. ,"КМ

Предельные отклоне- 8 10 16 20""
...

1. Один измерительный 3 4 5 6 12 25 30 40 50
элемеит, координирован- ЬfЭ ния ± oLK размера меж-
ный относительно плос- ду осью элемента и
кости плоскостью

f--- ------ --- --- f--- --- --- ---
2. Два измерительных Предельные отклоне- 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 60 80 100

элемента, координирован- V ния ± oLK размера меж-
ные друг относительно ду осями двух элемен-
друга тов

--- --- ------ ---- ------------ ------ ---
3. Три и более изме- Предельные отклоне- 4 5,5 7 8 11 14 16 22 28 35 40 55 70

рительных элементов, ния ± fJLEK размера меж-
расположенных в один 1w ду осями двух любых
ряд элементов*

1- --- ------ --- --- ---1- ---Z
Предельные отклоне- 2 2,8 3,5 4 5,5 7 8 11 14 18 20 28 35

ния ± бук осей элемен-
тов от общей плоскости

--- --- --- --- ------f--- 1- --- ---
4. Три или четыре на- Предельные отклоне- 4 5,5 7 8 11 14 16 22 28 35 40 55 70

мерительных элемента, ~чtJния ± fJLK размеров
расположенные в два L\ и L2
ряда

--- ------ --- --- --- --- --- --- --- --- --- ---
Предельные отклоне- 6 8 10 12 16 20 25 30 40 50 60 80 100

ния ± 6LdK размеров по
диагонали между осями
двух любых элементов

..,
оn
-t



Продолжение табл. 3

Характеристика расположе-
ния измерительных алементов

калибра
Эскиз

Позиционный допуск т Pk в диаметральном выражении, мкм
Нормируемые отклонения I

размеров, координирующих 6 I 8 I 10 I 12 I 16 I 20 I 25 I 30 I 40 I 50 I 60 I 80 I 100оси измерительных элементов -:: __ ....:i-__ ..:. ..!.... __ -' ..L .:___ ...:. ..:.. !- __ -..:. -'- _

Предевьные отклонения размеров. КООРДИНИРУЮЩИХ оси иамерительных алементов , мкм

355. Один или несколько
измерительных элемен-
тов. координированных
относительно двух вза-
имно перпендикулярных
плоскостей

б. Измерительные эле-
менты. координирован-
ные друг относительно
друга и расположенные
в несколько рядов

Предельные
ния ± {)LK

[1• [2• ь; ь,
отклоне-
размеров

2 2.8 3.5 4 5.5 7 8 11 14 18 20 28

-2-1-;-;~1-4-1~1-7-1-8-I-l-1 1~1-1-8Г-;-\-;-\-;-
I 1-6-1-8-1-10-1-12-1-1-61~1-;-1--;-1-;1-;-I--;-I--;-\-;-

Предельные отклоне-
ния ± 6LK размеров L1•
[2• ь; L.

Предельные отклоне-
ния ± {)LdK размеров по
диагонали между осями
двух любых элементов

• допускается вместо предельных отклонений размера между осями двух любых отверстий нормировать предельные отклонения размеров между
осью одного отверстия (принимаемого за базу) или базовой плоскостью и осями каждого из остальных отверстий (L1• [2 и т. д.); при этом значение предель-
ного отклонения. указанное в табл. 3, должно быть уменьшено вдвое.

..,
о
~...
о-о
00

""I
00о
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Пересчет позиционных допусков измерительных элементов калибра на предельные
отклонения размеров, координирующих оси этих элементов.

Снстема полярных координат

т а бл и Ц а 4а

Характеристика расположения измерительных
элементов калибра

Нормируемые :отклонения размеров, координи-
рующих оси измерительных элементов калибра JЭСКИЗ

1. Для измерительных элемента, коорди-
нированные друг относительно друга и ба-
зового элемента, определяющего центр
системы полярных координат

2. ТРИ' и более измерительных элемен ..
топ, расположенных по окружности

3. Три и более измерительных элементов,
расположенных по О!КРУЖНОСТИи коорди-
нированных относительно центрального ба-
зового элемента А

Предельные отклонения ± 6RK радиуса
окружности цеН11РОВ.

Предельные отклонения угла ±ба;к
между осями измерительных элементов.

I
Предельные отклонения ± 6DK диамет-

ра окружности центров.
Предельные отклонения центрального уг-

ла ± ба;ЕК между осями двух любых из-
мерительных элементов*

Предельные отклонения радиуса ± БRк
окружности центров.

Предельные отклонения центрального
угла ± ба;ЕК между осями двух любых
измерительных элементов*

* Допускается вместо предельных omкJIОН€!НIИ,Й центрального )'1ма между осями двух любых элементое нормироеать
предельные опжлонения центральных углое между осью одного элемента (принимаемого за базу) и осями каждого из осталь-
ных элементов (а.l' а.2 и т. д.); при этом значение предельного отклонения, указанное в табл, 46 долново быть уменьшено
вдвое.



Та-блица 46

Позиционный допуск Т Pk в внаяетраяьнон выраже-
6 8

F.=
12 16 20 25 зо 40

~OO

80 100
ввн, м:к. ...

±6DK МКМ 4 5,5 8 11 14 16 22 28 __ 4_0_ 55 70

±6R. МКМ 2 2,8 4 5,5 7 8 11 14 20 28 355

Интврвв ды номинальных размеров, мм
±бак; ±ба~к

днаметра I радиуса

От 6 до 10 От 3 до 5 3'40" 5' 6' 7' 10' 12' \4' 20' 25' 30' 35' 50' \0----
Св. 10 до 14 Св. 5 до 7 2'20" 3' 4' 5' 6' 8' 10' 12' 16' 20' 25' 30' 40'--
Св. 14 до 18 Св. 7 до 9 1'50" 2'20" 3' 3'30" 5' 6' 7' 10' 12' 14' 18' 25' 30'-- -- -- -- ---
Св. 18 до 24 Св. 9 до 12 1'20" 1'50" 2'20" 3' 3'30" 5' 5'30" 7' 10' 11' 14' 18' 22'-- -- --- --- -- ---
Св. 24 до 30 Св. /12 до 15 l' 1'20" 1'50" 2' 3' 4' 4'30" 6' 7' 9' 11' 14' 18'

-- -- ----------Св. 30 до 40 Св. 15 до 20 50" l' 1'20" 1'40" 2'30" 3' 3'20" 5' 5'30" 7' 8' 11' 14'
-- -- ----- -- ---

Св. 4() до 50 Св. 20 до 25 3-'5" 50" 1' 1'20" 2' 2'30" 2'40" 4' 4'20" 5' 6' 8' 10'-- -- ---- --
Св. 50 до 65 Св, 25 до 32,5 30" 40" 50" l' 1'40" 2' 2' 3' 3'30" 4' 5' 6' 8'

-- -- -- -- --
Св. 65 до 80 Св. 32,5 до 40 25" 30" 40" 50" l' 1'20" 1'40" 2'30" 2'40" 3' 4' 5' 6'-- 1- ---
Св. 80 до 100 Св. 40 до 50 2С" 25" 30" 40" 50" l' 1'20" 2' 2'20" 2'30" 3' 4' 5'--
Св. 100 до 120 Св. 50 до 60 16" 20" 25" 30" 40" 50" 1' 1'20" 1'40" 2' 2'40" 3' 4'---- -- -- --Св. 120 до 150 Св. 60 до 75 12" 16" 20" 25" 35" 40" 50" l' 1'20" 1'40" 2' 2'30" 3'30"--
Св. 150 до 180 Св. 75 до 90 11" 14" 16" 20" 30" 35" 40" .'55" 1'10" 1'30" 1'50" 2' 3'--
Св. 180 до 250 Св. 90 до 125 8" 11" 14" 16" 2(}" 28" 35" 45" 55" l' 1О" 1'20" 1'50" 2'-- --
Св. 250 до 310 Св. 125 до 155 - 8" 10" 12" 16" 20" 2'1" 35" 40" 50" l' 1'20" \'40"

--- -- -- -- -- --Св. 310 до 400 Св. 155 до 200 - 6" 8" 10" 12" 16" 20" 25" ~5" 40" 50" 1' 1'20"-- -- -- -- --сь. 400 до 500 Св. 200 до 250 - 5" 6" 8" 10" \2" \6" 2()" 2,')" 3О" 40" 50" l'-- ------Св. 500 до 630 Св. 250 до 315 - - 5" 6" 8" 10" 12" 16" 20" 2.')" 30" 40" 50"
-- -- --

Св. 630 до 800 Св. 315 до 400 - - - 5" 6" 8" 10" 12" 16" 20" 25" 30" 40"
-- --- -----Св. 800 до 1000 Св. 400 до 500 - - ~ - 5" 6" 8" 10" 14" 16" 20" 28" 35"
-- -- -- -- -----Св. 1000 до 1250 Св. 500 до 625 - - - -- - 5" 6" 8" 10" 12" 16" 20" 25"-- -- -- -- -- --Св. 1250 до 1600 Св. 625 до 800 - - - - - - 5" 6" 8" 10" 12" 16" 20"-- -- -- -- -- ----Св. 1600 до 2000 Св. 800 до 1000 - - - - - - - 5" 6" 8" 10" 12" 16"

...оn.......
о-о
оса
""I
осао
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2.12. Если допуски расположени я поверхностей изделия указаны не позиционными допусками
или предельными отклонениями размеров, юоординирующих оси, а другими видами допусков распо-
ложения, то для соотве'ОС11ВУЮЩИХизмерительных элементов калибра должен назначаться 1ХУГ же
вид допуска расположения, что н для 'изделия.

Пересчет позишионных попуохов измерительных элементов калибра на другие виды допуоков
расположения должен производитъся по формулам, приведеиным 'в табл, 5.

Табillица 5

Лид калибра Эскиз Форму Jlа АЛИ пересчета
ПОЗИЦИОННОГО Аопуска

Указыв а емый допуск р аспо яоже-
"ИЯ или формы измерительных

элементов

Калибры для контроля со-
осности (симметричности) от-
носительно оси (плоскости
симметрии) базовой поверх-
пости

допуск сооспости (симмет-
ричности) каждого иэмсритсль-
ного элемента относительно оси
(плоскости симметрии) базо-
вого намерительного элемента

Калибр лля КОНТРОЛЯ соос-
нести (СШ1меТРI!'IIЮСТИ) по-
вспхностей относительно об-
щей оси

Допуск сосености (симмет-
ричности каждого измеритель-
ного элемента относительно
общей оси (плоскости симмет-
рии)

Калибр для контроля соос-I допуск соосности (симмет-
ности (симметричности) без ричности) двух измсрительных
базового измерительного эле- элементов
мента.

(Расположение измеритель-
ных элементов, вписанное или
смежное)

Калибр ДЛЯ контроля nep-I Допуск перпендикулярности
пендикулярности (наклона) оси измерительного элемента
оси относительно плоскости относительно плоскости

Калибр для контроля пря-
молинейности оси

Допуск прямолинейности оси
измерительного элемента ка-
либра

Tck1=T Pk1

TCk2=T Pk2

TRk=Tpk

2.13. Допуски расположения измерительных элементов калибров должны нааначаться неаавв-
симыми,
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2.l-4. Размер между осью отверстия 'Или вала 'И плоскосгью и размер между осями двух отвер-
С11ийилlи двух валов может быть проконтролироваи комплектом швух проходных 'калибров, предель-
ные размеры которых должны определяться по формулам, указанным в сгвравочном приложении 2.

2.15. Примеры расчета предельных раэмеров измерительных элементов калибров приведены в
справочном приложении 3.

2.16. Термины и определения допусков формы И раоположения поверхностей - ПО СТ СЭВ
301-76.

ПЕРЕСЧЕТ
П'ЕДЕпltНЫХ ОТКЛОНЕНИА РАЗМЕРОВ, КООРДИНИРУЮЩИХ ОСИ, И ДОПУСКОВ

РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОВЕРХНОСТЕАНА ПОЗИЦИОННЫЕ ДОПУСКИ

ПРИЛОЖЕНИЕ /
Справочное

Формулы для пересчета допусков расположения поверхностей изделия, заданных рааличиыми способами, на пози-
ционные допуски приведены в табл. 1-2.

Пересчет предельных отклонений размеров, координирующнх оси, на позиционные
АОПУСКИ

Таблица

ЭСl{ИЗ
Формула J\JlЯ опревеяення
поанцнопиого вопускв Т рХарактеристина расположення поверхностей

1. Одна поверхность, координированная
относительно плоскости (при сборке базо-
вые плоскости соединяемых деталей совме-
щаются)

\

\--'Г
~._-_j

2. Д.е 11000000Jt!НОС'ГИ, коордвнированные
.l,l"yr относительно друга

3. Три и более поверхностей, раСПОЛО-1 оtfщqя плоскость
женных • один ряд

1. Предельные
отклонения разме-
ра между осями
двух любых пове-

\ ( . I ) J рхностей ±~LE
2. Предельные

отклонения осей
от общей плоскос-
ти

+6у(~у=О.5Lж )

"

/"

Tp=2~L

т, =~L
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Продолжение табл. 1

Характеристика расположения поверхностей Форму ла для определения
позиционного допуска Т рЭскиз

Предельные
отклонения

осей от общей
пт.оскости
±ily (ily=~L)

4. Три или четыре поверхности, располо-
женные в два ряда

/.1tIЛ ..~
/..'[toL

5. Одна или несколько поверхностей,
координированных относительно двух
взаимно перпендикулярных плоскостей
(при сборке базовые плоскости соединяемых
деталей совмещаются)

6. Поверхности, расположенные в нес-
колько рядов

7. Две поверхности, координированные
друг огносительно друга и базового элемен-
та, определяющего центр системы поляр-
ных координат.

Тр =2,8БL

Тр=vБL~+БL;
при ilLх=БLу=БL
т, =1 ,4БL

Тр=2У iIL~+ilLi
при БLх=БLу=бL

Тр =2,8i1L

Тр=2У БL~+ БL~
при f>Lх=БLу = ilL

Т р=2.8БL

Тр=2У( :~::a}\ilRi
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Характеристика расположения поверхностей

Продолжение табл. 1

Эс;sна I Формула для определения
позиционного допуска Т р

8. Три и более поверхностей расположен-
ных по окружности

Предельные ОТ-
клонения~ центра-
льного угла меж-
ду осями двух
любых поверхнос-
тей ±~a!:

Т =2,/(00:& 'R)3+~R2
р V 2.3440

6R=О,5Ш

Пр н м е ч а н и е. В формулах ct и а!: В минутах, 3440 - число минут в радиане, остальные размеры, отклоне-
НИЯ - в МИЛJ1иметрах.

3адцннf,lЙ допуск и характер расположения
поверхностей

Пересчет допусков расположения поверхностей на позиционные допуски
Т а б:л и ц а 2

1i)CK 1\ 3
Формулы для определения позиционного

допуска Т р

1. допуск соосности (симметричности)
поверхности относительно оси (плоскости
симметрии) базовой поверхности

2. допуск соосности (симметричности)
двух и более поверхностей относительно
оси (плоскости симметрии) базовой по-
верхности

Для базовой поверхности
Тр=О

Для рассматриваемой поверхности
Тр= Те

Для базовой поверхности
Тр=О

Для остальных поверхностей
ТР1=ТС1
ТР2=ТС2
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ПPOaOAl1lCt!Hut! табл. 2

3адаlIИЫЙ допуск и характер расположеIIИЯ
поверхностей I Формулы для определения позиционного яопус-

ка т рI ЭСКИЗ

3. Допуск соосности (симметричности'
поверхностей относительно оБLЦей оси
(плоскости симметрии)

-4. Допуск соосности (симметричности)
АВУХ поверхностей.

Базовая поверхность не указана.
Расположение поверхностей вписанное

или смежное

ТР1=ТС1

Т pz=TC2

5. Допуск перпендикулярности (наклона) \ 1_ I _ I~T lJ\i I Т р=Т R
оси поверхности относительно плоскости

При м е ч а н и е. При пересчете допуска прямолинейности оси на позиционный допуск следует принимать Т р=ТL

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
СllptUочноt!

Комплекты калибров-скоб ДЛЯ КОНТРОЛЯ размера между осью и вяеехостью
или между двумя осями

Контролируемый размер Формулы АЛЯ расчета предельных размеров каяиброзЭСКИЗ калибра

1. Расстояние между осью отвер-
стия и плоскостью

А
/_,

'-----

Am1n=L- D
2
,mIП+ Т!, F

2 -
D 2

ADiIX=L- ~+ т, W2 2--
D 2

Aw=L mln + Тр
2 2

Bmax=L+ Dmlп _ Т р F
2 2+-

D 2
Bmln=L 1- ~ _ Тр W

2 2+'2
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продояженив

Контролируемый размер Формулы для расчета предельных размеров калибровЭСКИЗ калибра

2. Расстояние между осью вала
(.wступа н плоскостью)

3. Расстояние между осями двух
отверстий

4. Расстояние между осями двух
.ала. (.ыступо.)

ь

А
L

в -L+ Dmlп Тр
Wmlп- -2--2

В L Dmlп т, F W
Wmax= +----+ -+2 ~ 2 ~

Ата =L- dmax Тр F
х --2--2+-

d 2
Amln=L- тах Тр W-2--2+2

AWR1ln=L- dmax _ Тр

A
w

=L- dmax 2 Т р ~ w
тах _-_' -+ t2 2 Т -

d 2
Вmfп=L+ ~+ т, F2 т_-

d 2
Bmax=L+ ~+ Тр W2 2'-~

Bw=L + dmax+ Тр
2 2'

А ,-L- D1mfn+D2min F1+Fs
тon- 2 +Tp-~

W1+W,
2

А - L d lтlХ+ dtmax
тах- - 2

А I - L dtmax+dsmax
тп- - 2

А -L d1lll,x+d.max
w- 2 Тр

Bmln-L+ dtmax+dt.lx+T F1+F.2 Р--2-
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Контролируемый размер I Эскиз калибра Формулы для расчета предельных размеров калибров

В -L+ dlmax+d:max+T W1+W2
тах- 2 р 2

Bw=L+ dlm.x~d2m.x +тр

Продолжение

При м е ч а н и я:
1. При контроле калибрами размеров, отмеченными знаком", соответствующая измерительная поверхность калиб-

ра должна прилегать к базовой плоскости изделия.
2. Изделие считается годным, если в него проходят оба калибра (с размерами А и В), входящие в 'Комплект.

ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Справочное

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА ИСПОЛНИТЕЛЬНЫХ РАЗМЕРОВ КАЛИ6РОВ ДЛЯ КОНТРОЛЯ РАСПОЛОЖЕНИЯ
ПОВЕРХНОСТЕЙ

При м е р 1. Рассчитать калибр дЛЯ КОН1)РОЛЯрасположения отверстий в детали, покааавной на черт. \1'.

Черт. 1

1Щ Предельные отклонення и допуски диаметров измерительных элементов (пробок) калибра определяют по табл. 11
в зависнмосгн от поанционного допуска осей изделия тР = 0,4 мм:

F = 0,053 мм; Н = 0,012 мм; W= 0,016 мм.
1.2. Предельные размеры про бок калибра 'рассчитывают по формулам табл. 2; п. 1:

dkmax=8,4-0,4+0,053=8,053 мм;

dkrniп=8,053-0,012=8,041 мм=
dk_w=8,053-0,012-0,0Iб=8,О25 мм

.11.3. Поаицяонный допуск осей про бок определяют ПО табл. '1':
тPk = 0,.025мм

координирующих оси пробок, должны быть соблюдены следующие требо-При нормировании и контроле размеров,
вания (по табл. 3, П. 3, для ТPk= 0,025 мм):

а) предельные отклонения размеров
б)1 предельные отклонения осей про бок

между осями двух любых пробок dLEk= ±0,016 мм;
от общей плоскости l)Yk = ±0,008 мм.
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1.4. Схема калибра с указанием размеров и допусков приведена на черт. 2.

3ПРООl(U Ф8,О5?-О.Dlfl
... ~ШJ

Черт. Z

При м е р 2. Рассчитать калибр для контроля расположения отверстий в детали, покаванной на черт. 3.

, чоm8, фtБНlf
/\О\ФD.Z €J А @

Черт. 3

2.1. Предельные отклонения 11 допуски диаметров измерительных элементов (пробок) калибра определяют по
габл. 1 при Т р = 0,2 мм:

- для пробок. контролируюших расположение отверстий диаметром 16Н11:
F = 0,026 мм: Н = 0,008 мм; W = О,Qi1, мм;

- ДЛЯ базовой пробки:
Но=Н=О,О08 мм;

2.2. Предельные размеры пробок калибра
- ДЛЯ базовой пробки:

рассчитывают по формудам табл. 2:

dkOmax=dOO-W =40 мм

(размер поэлементного проходиого предельно изношенного калибра определяют по СТ СЭВ 1157-75)
dkоmlп=40-0,008=39,992 мм

dkO_w=40-0,О08-0,ОIO=39,982 мм

- для остальных про бок:
dkm1x=16-0,2+0,026+0,008=15,834 мм;

dkmtn=15,8З4-0,О08=15,826 мм;
dk_w=15,834~О,О08-0,ОIO=IБ,816 мм

2.3. Позицаоваый допуск осей пробок (кроме базовой) 'К!а\1DИ·браопределяют по там. 1:

Tpk = 0,016 мм

При нормировании и контроле размеров, координирующих оси пробои, должны быть соблюдены следующие требо-
вания '(IIJIO табл, 4а, п. 3 IИ 416, ,д!II'Я Т Pk = 0,0:6):

а) предельные отклонения размера между осью каждой "робки и осью базовой пробки ~Rk = ±О,ОО55мм;
6) предельные отклонения центрального угла между осями двух любых пробок. расположенных на окружности ди-

аметрам 100 МIМ, ~aJJk = 50", база - ось центральной пробки калибра.
2.4. Схема калибра с указанием исполнительных размеров и допусков приведена на черт. 4.
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Черт. 4

При м е р 3. Рассчитать калибр для контроля соосности наружной и внутренней поверхности детали, покаэанной
ха черт. 5.

Черт. 5

3.1. Поавципнный допуск осей поверхностей детали определяют по табл. 2 (пункт 4) справочного приложения 1:
Тр1=Тр2=О,З мм

3.2. Предельные отклонения и допуски измерительных элементов калибра определяют по табл. I при Т р - 0,3 мм:

F1=F.=0,032 мм; H1=Hz=O,OI мм
W1=Wz=O,012 мм; ТPkl = ТPk2=0,02 мм

3.3, Предельные размеры измерительных элементов калабра рассчитывают 110 формулам табл. 2
- для элемента, КОН11>олирующего наружную поверхность детали:

dk1miп=20+0,З-О,О32=20,268 мм
dklmax=20,26S+0,OIO=20,278 ММ

dk1_w=20,2б8+0,ОIО+О,ОI2=20,29 мм

- для элемента, контролирующего внутреннюю поверхность детали:
dkzmax=IO-О,3+0,032=9,732 ММ

dkзmlп=9, 732-0,010=9, 722 мм
dk2_W=9,732-0,010-0,ОI2=9,710 мм

3.4. Допуск соосиости намерительных элементов калибра определяют по табл. 5
TCk=T Рl+ ТР2=О,0:2+0,02=О,О4 мм

3.5. Схема калибра с указанием размеров и допусков иэмерительиых элементов приведена на черт. 6

Черт. 6

При и ер 4. Рассчитать каnибр для контроля соосностн гладкой ЦИJJil~JjДР.'I.СКОЙ по•• ,хности отвесвтельио реЗ"'8W •
Аe'I'8ilJ1I, покааанвой на черт. 7
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Черт. 7

4.1. ПОЗИЦИОННЫЙдопуск осей поверхностей детали определяют по табл. 2 (пункт 1) справочного приложения 1:
- для гладкого измерительного элемента Тр = 0,8! мм;
- для резьбового (базового) измерительного элемента ТР = О.
4,2. Предельные отклонения и допуски измерительных элементов калибра определяют по табл. 1 при Тр =0,8 мм;
- для гладкоге измерительного элемента:

F=0,066 мм; H=0,OI6 мм; W=0,02 мм: Tpk - 0.03 IМM;

- для резьбового измерительного элемента:

Но=Н=О,ОI6 мм; Wo=W=0,02 мм.

4.3. Предельные размеры измерительных элементов калибра рассчитывают по формулам табл. 2:
- для гладкого измерительного элемента:

dkщах=6-0,8+0,066+0,016=5,282 мм;

dkmln=5,282-0,016=5,266 мм;

dk_W=5,282-0,О16-0,О2=5,246 мм.

- для резьбового измерительного элемента (по среднему диаметру):

dkO.. ax -doo-w =14,696 мм.

~Mep doo-w определяют по гост 18107-72)

dkоmlп=14,69б-О,О16=14,68 мм;
dkO_W=14,696-0,О16-0,О2=14,66 мм.

Наружный и внутренний диаметры резьбового измерительного элемента, указанные на черт. 8, определяют погост 18107-72.
4.4. Допуск соосности гладкого измерительного элемента калибра относительно резьбового измерительного элемен-

та определяют по табл. 5.
TCk=Tpk=O,03 мм

4.5. Схема калибра с указаннем размеров и допусков измерительных элементов приведена на черт. 8

,1

фо,ОJ

Черт. 8

При .. е р 5. Рассчитать QJlибр ДnB контроля соосиости поверхностей д.ет.ли. ПОЦЗliввоl ва черт. 9



Стр. 20 гост t6085-80

Черт. 9

5.1. Калибры для контроля зависимого допуска соосности, равного нулю, рассчитывают в соответствии с п. 2.8
настоящего стандарта ,

5.2. Пределыные отклонения и допуски .нзиернтельных элементов калибра определяют по СТ СЭВ 157-75 и п. 2.8
настоящего стандарта (обозначения Zl, Нг, YI по СТ СЭВ 157-75).

Для измерительного элемента, контролирующего диаметр 50 Н11:
zl=O,022 мм; H1=O,Oll мм; Уl=О; Tpk=0,011 мм.

Для измерительного элемента, контролирующего диаметр 20 Н9:
Zl-0,009 мм; Н1=0,006 мм; Уl=О; Tpk=O,OO6 ММ

5.3. Предельные размеры измерительных элементов калибра рассчитываются по формулам табл. 1 С'{ СЭ8
157-75. '

dklmlп=50-0,О22-0,ОО55=49,9725 49,972 мм;
dklmах=50-0,022'+~,()()55=49,98З5 49,983 мм;

dk1_W=50 ММ;

dksmln=20-O,009-0,OO3=19.988 мм;

dkl~ax-20-0,OO9+0,OO3=1~,994 мм;
dk2_W=20 мм.

5.4. Допуск соосяости измерительных элементов калибра определяют в соответствин с п. 2.8 и табл, 5:
TCk==O,OI1+0,006=o ,017 мм.

5.5. Схема калибра с указанием размеров и допусков измерительных элементов калибра приведена на черт. 10

....
~
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Черт. 10
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Изменение .NiI 1 ГОСТ 16085-80 Калибры для контроля расположения по-
верхностей. ~опускн
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 15.06.83
.N2 2557 срок введения установлен

с 01.11.83

Пункт 2.7. Заменить ссылку: ГОСТ 18Ю7-72/ на ГОСТ 24997-81.
Пункт 2.8. Заменить осылки: ГОСТ 18107-72 на ГОСТ 24997-8<1,

СТ СЭВ 157~75 на ГОСТ 24853-81.
Пункт 2.1'6. Заменить ссылку: СТ СЭВ 301-716 на ГОСТ 24642-81.
Приложение 1. Таблица 1. Пункт 3. Графа «ЭСК1из». Заменить формулу:

± Оу{оу= 0,5L~ ) на + Оу(Оу =, 0,5oL~ )
Приложение 3. Пункты 21.2, 5.3. Заменить ссылку: СТ СЭВ 157-75 на

ГОСТ 24853-81.
Пункт 4.3. Заменить ссылку: ГОСТ 18107-72 на ГОСТ 24997-81.
Пункт 5.2. Заменить обозначения диаметров и ссылку: БОНll на 50Ы1,

210Н9 на 20Ь9; СТ СЭВ 157-75 на ГОСТ 24853-81.

Чертежи 1-4. Заменить знак позиционного допуска: о-о
Чертеж 2. Заменить значение: 8,052_0.012 на 8,053_0.0[2
Чертеж 6. Размерные линии для .020,268+0.01 провести от внутренней

поверхности калибра и соответственно перенести стрелку соединительной ли-
нии рамки с допуском,

Чертеж 8. Заменить значение: 5,284_0,016 на 5,282 -0,016; заменить стрел-
ку на соединительной линии рамки с резьбовой поверхностью на треуголь-

-r
I@I0ЦОJ]

Чертеж 10. Размерные линии для размера .049,9721+0,011 провести от
внутренней поверхности калибра и соответственно перенести стрелку соеди-
нительной линии рамки с допуском.

ник, обозначающий базу:

(ИУС N2 9 1983 г.)
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