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1. Настоящий стандарт распространяется иа плоекошяифовальные цилиндровые станки
верхним ИЛИ нижним расположением шяифовальных цилиндров, препназпачениые для шлифования
ПЛ3.С1'сЙщитовых деталей, пяит, листовых материалов и рамочных конструкпми из древесины в
оответегвии СО специаянзацией.

1. Осиош вые параметры плос КОШ:! ифовал ы I ых ЩЫ 11]шровых станкоп должны еоответствоваи,
указааиым Ш1 чертеже и в таблице.

Чертеж Ile определяет коисгрукцию станков.
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1. Нвибепьшан ширннн обрабатываемого ..мвтеривзв. В 1250 I I90Q

2_ Толщина обрабвтываемого иатеривав Н:
нвибсшьшвя. не менее
неименьшая. не более

120

3. НI:lIIIltI:'НЬШIIЯ длина обрабагываемсго материааа, не более 400 I 45(}

4. Нвибопьшен скорость резанна, "'1/<:'. не менее

Наибольшая скорость "0,011'1Н, ~t/1.Ш н, не 1.1СНсе

и~ДI:IВJI~ОФНЦllaIl.ВО~

*(, с Излательство стандартов, 1.979
.tJ ипк Издательство стандартоп.199Н

Переиздание с Измепениями
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1, 2. (И:JN:f:IIIШllаи редакция,. Изи, Nil 1, 2).
3. Высота от оеиования станка ДО рабочей поаерхности стопа не должна превышать 900 мм.
(Вв.едеп допоnпнтem.n:o, "зltl~ .N~ 1).
4. Степень соответетвия ывстоящего стаидарта СТ СЭВ 1579-87 привевена в приложен 11И.
Bв.eд.fll допоnвнтелыrо, H31II. N~ 2).

пгнлояан ИЕ

Ш': ТРЕIЮIli\[.]Ий. '"; в ]579-87 тгквовшиям гост 819'7-79

ширина Пункт [, Таблица, Реглаыентируетсн ширина
пп, 1. 2, 3. 5 9000; 12S0: 1')00

Регламентируется тояшина Реглвменгируется гоашнна
12С1 IOG; 12'0

Реглвмевгивуется дляиа 4000; РеГJUШL:'НТИРУ~Я длина 2S(};
4S(} 40G; 450

Реглаиенти руется скорость Рсгпвментируется скорость
поцачи 15 поцдчн 15 (12

ГОСТ R191-7<J

ПРJlJlОЖЕll1fЕ. (Ввс.цirnО дОIlu.... IКТ~..ш,ВD.и].....М 2).
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1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН МИlIIlCтеpcrвом С1'а11И.OC'J1)онпmшоА в ИIJСТРУМetIТ1IiЛ'
оста СССР
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Н.А. М.аслеlшикова, С.А. К.аРИI[скнlA, З.А.. ЛеАII. в.и. Попова

1. этвкгждвн И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Пеставевленвев Гос;удаРСПfIШОro комИ'J'f'Тa СССР по
сnшцартам от 22.01. 79 H~ 1c.3

3. В3АМ ЕН ['ОсТ 8197-69

4. СПIll.ll.аР1'ооотвеl'СТв.ует СТ СЭ8 J:579-87.a ЧIlС'flt сwапкоа с Dl.Ибоя ..шей ША
ятевавла 12.50 мм и 1900 м

.оА обрабаТlilваемоro

S. Ограllичепие ('~РOlШ~еАСТ8АЯ еяято п.о DJI01IIIOK01IY"а 4-93
С:nШДВp11II3I1ДИИ, lII:еqюIllОГИИ и сеРТИфИКill(ИИ (ИУС 4-94)

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (C-Сlll'sЩpt;.1998 г•.) с И:w.tшепиям
апреJre 1988 1'. (ИУС 6-81, 7-88)

а ~, 2, yrв.epцeIIIILlI\1II в марте [9'82 г. и
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