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:АНКИ 3УБОР,Е3НЫЕ ДЛЯ конических
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[. Настоящий стаидает распространяется Н3 зуборезные сванки общею иазпачения для паре-
зания конических колес с круговыми зубьями, работающие по методу обкатки:

- без иакяона ивструмептапьного шпипвеля:
- с наклоном ииструмепгалъпого шпннвеля.
Стандарт распространяется также иа зуборезные станки для нарезания конических колес с

кругооыми з~rБI:>ЯМИ,работаюшке rю методу протягивания It врезания, в части наибольшего вивметр
н наибольшего среднего нормального .l.шдуля.обрабатываемых зубчатых колес.

Требования настоящего стаядзрта являются обязательными.
(Изм.еllеllllая редilКltяя., Иnt. ~ З».
2. Основные размеры станков вопжпы соответствоватъ указанным 1f3чертеже и в таблице.

П р м ~I е Ч .11 :н J1 с. Чертеж не определяет хонсзруквию станка.

JtJ..~IfЯEl ОФНЦII:ll1l.в.оEl... ""'"Иэаательство стацдартов, 1971::
1:1 И n к Изшпеп ьство стандартов. [998

Переиздание с Изменениями
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р :J ] М е р 101 !!i bll'tl

НаltООЛЬШJ1Й диаметр D обрабатываемых J)1)о['/fГЫХ колес 125 200 320 S(JO 800 1600

Н аибопьший Сpl:ДН 11И нормальный мо,цу.1Ь 'П. сбра-
баты ввеиых зубчаты Х колес. не менее 2 3.5 5 8 12 22

Наибеяьшая внешняя высота lr. з)000 обрвбатыавемых
:ry€iLШТloIХ колес, не менее :s 9 14 22 32- ьо

НаltООЛIoШСI: среднее KOf!Y-СИО<: расстояние я обра-
баты Вil.t~'1ЫХ з)-fj&LIIТЫХ хол ес 1: Yr.JO~1 наклона средней лин IНf

:1}61! )1)0 прн обработке зуборезной головкон ивибпльшего
лиаметра, не ЫСНСС: 55 '90 140 220 36С} 71{)

наибольшая рвд ивп Ь}iШl установке 11иструментал ьного
Ш:Пlннце,lJ1 относ ител ЬИО 0011ЛЮДЬКН, НС менее 50 90 135 200 320 640

[(OHi:'U шпннцевя бабки 11ЗJ]c:JII'IМ 110 ГОСТ [1547, не ыенее 4 6 &0 100 153 200

ЦИ.'II'I варическое отверстие вшинаели ,1Ш:JМСТР 20 32 50 8(1 125 360
бабки издел ия. Не MrHCI:

,tl.lин,i!I СП TOPUilt
шпинделя 160 250 400 500 6Ш ::100

Нвибсяьши i1 номинальны ii вивметр d" зуборезных головок
по ГОСТ 11902. не менее 8() 160 150 J2{) 500 1000

ТИПЫ концов ~1H:t..Tp~CHTaIlЫi ЫХ Шllиндс!tсй по 1-1
ГОСТ 1154ft 1-1 - Н,1]1 2 3-1 3-2

1-2

НаltООЯЬLUllЙ УГОЛ А Н8К.10НЗ инструментааьного ШПIНН.!II:ШI

(,II,!IЯ станков С нвклоном шпинделя], ярад, ие менее 5 IU -

НаltбшtьLU ий ~"'ОЛ 1) делнгельногс IК.OH)'CIt обрзбwrывsемых
:1)'f,LШТlout колес. град, не более 5

n р 11 ~I е ч iI Н И с. При проектировании станко» с ЧПУ числовые значения 1:-I:JШiQ1'О аараиетра
нвибольшего циаиетра D оОрl100тыlШ!:МЫХ зубчатых колес) следует выбнрвтъ 113 этой же табяицы,

(ИзмеllеИllaJI редакция, Изи, N! 1,3).
3. Для стаиков класса точиости В' значения наибольшего среднего иормаяьного МОДУЛЯ тп 1'1

наибольшей внешней высоты 11. зуба не ре гламез rтиРУIОТ,
4. Кояячество посадочныхмест под зуборезные головки вояускается уменьшать по согпасова-

ни ю изготовителя С потребителем,
3,4. (ИзмеllftlИu ,редакЦИЯ" Изм. N! 1).
5. Стапки с паклопом ииструмептального шпинделя с паибольшим днаметром D обрабатыва-

емых зубчатых колес 200.320,51)0 мм и прелнаэначеппые lIЛЯ чистовою нарезания ведущихшестерен
полуобкапшх конических передач ДОЛЖНЫ иметь наибольший угол л наклоиа мнструменталыюго
швиндеяя не менее 30·,
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1. РАЗРАБОТАН 11 ВНЕСЕН МНlIистерC11lОМ стшlкостроtrreлы~RR и ИIIетрумеIfГа.п"
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1. УТВ вгждвн И ВВЕДЕН В ДЕПСТВ ИЕ Пост!Шовлеllием ГОС')'даpc'l18etJIIOГО
Совета МИIJве'lpОВ СССР от 10.04.18 N.! 966

тега C'Гa11Д:apтo

З. ВЗАМЕН ГОСТ 8000-{)9

4. Ставдарг еоответотвгет сг
ИIН!СilJIХ колес с жro'ГОВЫI\I

СПС:UИaIlиа:аЩlеRСССР

в 5946-37 в части 11шоразмерпоro ряда зуОоре:IIIЫХ етвиквв ДJJlЯ

3)'бьntи: .1S; 200, 320; 500; 800; 1600 в сеетвететввн СоС)

S. ссылочные ноемегивно-твхническив ДОКУМЕНТ

го
го
гос

11902-77
17547-00
17548-83

Номер ПУНКТИОбпзначенне I-IТД,на коroрыА ,lШН8 ссылка

-
2
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