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Настоящий стандарт распространяется на олноетоечиые ~!двухстоечаые продольяо-сгрогаль-
вые С1'1ШКИ общего назначения классов точиости 1-1и П, изготовляемые цля потребностей экспомики
странЫ 14 на экспорт.

[. ТОЧНОСТЬ СТАНКА

1.. 1.. Общие требования .К испытаниям ва точноеть - по rocг 8-82.
хема и способы измерений геометрических паевметров - по ГОСТ 221б7-7ь и настоящему

стапдарту.
1,.2. Нормы точности стаиков классов точности Н и П не ДОЛЖНЫ пеевышать значений

екаэааиых в пп. ] .2.l-I.2.11.
. 1..2.1. "J,'I!IIItIOJlНlleDllocn рабоч.еR поверпюсти стола

Измерения - по гост 22161-76, разл, 4:
при длине измерения до I6ШJ мм - методы З, 4 (черт. 2, J);
при впине измерения СВ. 1600 мм - методы 6.9, 10, [l (черт. 1; 4-6).
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(:о И:ш.mельстlЮ стандартов, 1985
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Пр 11 '" е '1 а н III С'. Д.u'1 СТОЛОВ д..1нн{)i111.0 :ЮООbl.i! выпуклость НС цопуеквется.

Измерения выполняют ие менее чем в трех провояьпых и трех поперечных (среднем '• .!ш_
крайних) сечениях,

Расстояине межпу точками измерения равно О .. 0..1 Е, Ь'" О, l В, но яе более IО(Ю мм n
продольном иаправяепии и не более 5()Омм 11 поперечном направлении.

1..2.1. Поетаяветве у,rло:воroПОЛОЖСlrня сюзя ПР" его переиещf'ШIIН
Измерения - по гост 22267-76, раза, 13, метсша 3,4,5 (черт. 7-9).

Черт,

Черт. 9
.. При LS25(10 ~IM допускается изиере-

нин проволять I)ДJНШ уровнем.
Черт. 7

б л и ц а 2
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Стол перемешают па всю лпину ею рабочей поверхности с остаповвами дпя измерений.
Расстояние между точками измерения не ДОЛЖНО превышать 0,2 длины перемещения стопа. ио

быть не более 1000 ММ.
1.2.3. ПряыоаИllеЙIIОcn. перемещення С1i6lIЛ .. проверяfМ1lЯ в roРИЮlпlt.т.IIО:n ПЛООКОС1""
Измерения - по ГОС" 22267-76., раш, 3.
При длине переыещения ДО 16ООмм - метод 1, б (черт. 1.0).
Стол пеееме шают на ос 10 дпину ею рабочей поверхвости.
Расстояние между точками измерения не ДoJlЖНО превышать О, Iдлины хопа стола, но быть не

зепее Ю(} мм.
ПРИ длине перемещепия св, 1600 .ММ - методы З, 5-8 (черт, 11-]5).
Расстояине .lilежду точками измерения "е дспжно превышать О, I длины хола С'Ю1Ш, на быть не

'более 1000 им.
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[.2.4. ПаРIlJlJ1eЛLlIOCТI.. н прямо.iПlllеlllroСТl.lIраепо;рmt переl'tLеш.евия стола ошвсигеяьно ero !рабо.
еА повеРХШХТII

И эмерения - по rOC1" 22167- 76. разд. 6, метов [, б (черт, 16)_
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.. 10000.. 1,6000 80 60
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и эмереп ИЯ n роводяг
при ширине стола во 1000 мм - вдоль сревнего продольиою сечения;
при ширине стола св. ](0) мм - о среднем и ДВ}"'Х кеаиицх сечениях.
1.2.5. 11арa.rшeлыrоМL lii ПРЯМОЛИllclШocn. тааекгевяв П(~Dе:мешеIIIJ.яегоза OТIЮСН11tJIЫJО&жоn ...,

,I!ГO!Ш11 его среднеш паза
На суппорте укрепляют показываюший измерительный прибор" 1так, чтобы его измеритель-

ный наконечник касался проверяемой поверхности (черт, 17). Стол J перемешают на всю цлину его
рабочей поверхности. Измерение проводят по обеим сторонам среднего паза стола. Расстояние
~ежду точками измерения не ДОЛЖIЮ превышать 0,1 д..1Ю~Ы яеремещения С1'ШШ, 110 быть не боле
]{)(}{I ММ.

Черт. ]7

Гв б л и ц а

Н n

,О 1000 10 6
Св, 1000 • 1600 20 12,. 1600.. 2.500 20 16

,. 2500. 4000 30 2
,. 4000. 6360 40 30
,. 6300. 8000 60 40

ЮО .. 10000 60 50
.. 10000 '" 16000 80 60

1\'1е.ЖДУстолом If изиерительным прибором расводзгают концевые гшоскопараязгепьиые меры
дяииы З.

Отклонение рзвпо тщи150Л ьшей алгебраической разности показав ий язиерител ыюто прибора
"а всей плиие перемещеиия 110 каж.ооЙ еторопе паза.

L.2.6. Поетеявеево )"lЛОВОro яеаежевня поперечНIII~ пр .. ее псремещепин
Суппорт .1 (черт. ]~) и стол. ~"С1"al1аWrиnaJOТ 13ерешвее положение. Если на поперечине нахоиягея

па суппорта, то их располэгают симметрично относительно еревпей линии стояа.

3
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. о 1000
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Черт, I

На середине горизонгалыюй направляюшей поперечины 2 уетапавяивают уровепь З.

Далее - ]ш.еР~Iтc:.JLЬНЫЙ нрибор,
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Поперечипу перемешают снизу вверх на всю высоту подъема с остановками для измерений,
которые проводят после 'закрепления поперечины, не реже чем чере-з 00,2 цлины хода. 110 ве более
чеи через 500 ММ.

Если на поперечине имеется устройство ДЛЯ регуяировапия ее положения. 10 измееения
е вы верки ее и закрепления,

поперечипы олпостоечных стаиков наклон допускается только в сторону етопа.
Отклонение равно наибольшей алгебраической разности показаиий уроввя Н3 шпше переие-

щения.
1..2.7. Парввлельнветь и ЩIЯМОЛНШ~:ОIl()('п. 11раerJ1)pDИ перемещешtя еупперта ПО,поперечвае 00110-

еятельпо Рil.бочfЙ П.овер'ш~'fИ егояа
Измерения - по ,ОСТ 22267-76, разв. 6, метод 2, (j (черт. (9).

т а б л 1.[ U а 7

16
20
25
30
40

д 011~CK. N кзт, ll.~~ стан IШII квисеа
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Черт, l'

Стал устанавливают в среднее повожепие.
упrюрт веремешают иа ДIIИII)' хода, рапную ширнне стола.

я стаиков С ДIJУМ:Я суппортами измерения прополяг поочередно, при установке второго
суппорта [~крайнее ппяожепие на поперечине.

[jJястанков евносгоечпых допускается отклонение свобовного конца коисоля только вниз.
Расетоя иие между точками измерения равно Ь = (О,1-0,2) 8, но 11е более 5UO
1..2.8. ПерлеIIДНКУ.J'.UIРIIОСТIo. D1l11рамС[rия вертвкапьаоге П.f'Slе:иеЩffIПJI боКiОllOro СyшIОМiI. к lDабоче:

ПО"Jllе:Р':!i:11ОСТЯ'стола в пвескветв, nep.nellдHKymqlllon 1{ IllIпраn'1J'еIIНЮ перемещеивя етолв
длине перемещения i = 300 ММ для станков класса тсчиоети:

Н ]6
П ]0

Измерения - по !-ОСТ 22267-76. J)ЗЗД. 9, метоа 1, (j (черт, 2(1).
Croл 1., попереч IHJ)' усганавяиваюг D среднее положение.

:ynпорты на поперечине лвухстеечных станкоп волжни раслова-
гаться симметрично отноеитевьио стола по краям поперечипы (против

тоек), а у одностоечных стаиков - n крайнем правом положении (про-
'ПШ СТОЙ.КИ).

Черт. 20 Суппорт 2 перемешают по стойке.
у олиостоечяых станков наклон стойки должен '61:.11'[, только в сторовгу стала.
[.2.9. Постеянетво yrлоlOro ПОl1l0жеllНЯ боко:воro е)о'ППОP'f9iцри, ем перемещеllНИ
Уровень устававвивают на боковом суппорте 13плоскости, перпеII,.IШК}"НIРIIОЙ ваправпепию

перемещепия стола (черт. 21).

Черт, 21

,IHJKit

I.epe мсще 111t.н., 'М ...

0,020
ОД
0.030

I Н C1i1 tlKOB 1L'1I11::C3 точности

1I п

СВ . .500 до 16t)(}
.. 1600 ,. 2500
~ 2500 *' 4000

о.озо
O.04iJ
о.еэо
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Суппорт перемешают по стойке, на вею ДЛШI~Г хода с остановками для. иэмерепип. которые
проводят через 0,2 плипы хода, но 'не более чем через 5(ЮММ.

Отклонение равно павбольшей алгебраической разности показаний уровня на длине хода
бокового суппорта.

[.1.1о. ПеpneIIДИКУJlЯРIЮ~п. и IIРЯМОЛИШ~ЙRоcn.траеК1FОРИ11аертнкаЛ1ШОro, псреМfШNПfII суппорта,
етввевлепшно 119 ввверечвяе, к Iрабоч:еDповерянпетв стела (ДЛя етанкев С IIЮОВОРО'1'IILШИC~
НJJиУС1роАС1'ВОМ ДIIЯ их Жес11{ОГО фвяснравання]

Измерения - по гоСТ 22167-76, раза. 9, метод [, (j (черт. 12).

Тв б л 11 па 9
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• 250
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п

ll(t=:pт.22

н
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Стол устаШШЛИООlОТ В ерелнее повоженяе.
Суппорт на поперечине должен занимать среднее положение, а если их ДМ, '10 их расвеявтают

сниметрич но относительно оси стола.
[.2.1 [. Пара.1леЛLllоcrL н ПРЯМОЛlшеАIIОС'FLтраектории ropИЗОIl1'аJlыюm

перем.ещеШIЯ БОIШВОro С)'ППОрl'D опюсвгельно рабочeiJJПо:ВерХIIОС1'11мола (для
(LI~IH сmпo:отами 1и.1П1 }'С1'РОЙС11В~и ZL1JЯнх жеегкоге

опуск, мкм, иа дяипе перемещепня , = 300 мм для стаиков класса
точности:

В , _ 20
п ]2

Измерения - по ГОСТ 22267-76, раза, 6, метод 2, а (черт. 23J.
Стол И поперечину устанавливают в среднее лоложепие.

2. точность ОБrАЗ.ЦА-ltзДRJJИЯ

Чс:рт.23

2.1. Общие требования к обращу-яшедню - по гОСТ 25443-Нl.
2.1. мemды проверки точиости образцв-изделия - по гост 25889.1-8З-гос...--r 15889.3-83.
2.3. Нормы точности образца-вздеяия ДЛЯ станков класса точиости Н и П не должны

превышазь зиаченвй, указаиных D ПII. 2.3.1-2.3.4.
2.3.1. Течвееть ФОрю.11Н .8ИUМIШro ввспшюжеавя ooвepxllOcтeA. образца-изделия
Размеры чугуиного образца-изделия (черт. 14) прииииают

равными: В1 .2: 0,3 в; 11 ~ 0,6 L; Н1 ~ 0,3 Н. ио не более 600 мм:
112: 0,45 H1; hl ::!:. 0,15/1.

В, Н., L - соответствен но, 1ш~,бшlЪШllir ш ирииа If высота
обрабатываемого изделия и длина стола.

опускается примененив двух и более образцов-издеяий с
епъшиии размерами (кроме размера h), олииакового поперечно-

го сечения.
В 'ЛаМ едучае образцы усгенавливаюг в 1-3 ряла по ширине

11 плине стола с разрывом меж,щr образцами ос большим чем шаг
измерения.

Поверхность Г (черт. 24) образца-изделия должна быть обра-
ботзна окончательио, поверхиостк.ё, Б,д, поплежашве обработке, Черт.24
- Пpe.!llоаРIfreЛЫЮ.

Образец цяя обработки поверхности А и Б укреппя ют в средней части стопа в продош ...иом
иаправяеиии. Обработку этих поверхностей осуществляют одним СУIIПОрТО:l.I, установлепным на
поперечипе. Обработку поверхности Д произволят боковым суппортои.
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Обработанные поверхности А, Б, Д должны соответствовать требованиям, ~гr.::~I.заНIIЫМ в
пп. 2.3.2, 2.3.3, 2.3.4.

2.3.2. ПРЯМОJlИILеЙIIОС'В n08~РХIIОc-reй .4.,. Б н Д
Измерения прямовинейнести поверхности А - по гост 22267-76, разл, 4:
при дчиие образца-нщепив до I6(Ю мм - методы 3,4 (черт, 26-17J~
при длине образца-ишелив со. ] БО() им - методы 6, 9., ]0, J] (черт. 2.5; 2&-30 •.

Ч~IЛ. 26

Черт, 21

Черт. 25

Черт, 29 Чl:'рт.зо Черт, :н

Т'в б л н LlEI ]0

nDI1)'·I:K. _\IK!ft .. ;t.lIJI сгииков LlaCCil 1!O'llltDa;'FJI

1I11 tllt а 11.1•• [!P~нвш, М.-I

Н n

.0 400 12 S
Св. 400 .. 630 10 ю

63(1 • I(ЮО 16 12
с+ 1(100 .. ]600 15 16
" 1,(1t)O.. 2500 30 20

00. 4ООО 40 2
» 4000.. 6.300 50 30
» 6300. SOOO 60 40
с+ 8.000.] 0000 70 50
" tOООО:+ 1,6000 80 БG

При длине образцов дпииой до 630 мм допускается измерении проволять иа поверочной плите.
Измерения выполияюгпе менее чем втрех продольных, трех поперечных (среднем и двух крайних).

а также о дпух диагональных сечениях (черт, 25). Иэмерепия в диагональных сечеяиях провопить при
Li « 2,5. Гlри суммарной мине обваэца-изаелия, (если обраэец-ищелие составляется из песконьки
I

частей), равпой ИШ~ бonее 6300 мм, - юмерения в лиагонаяыиах сечениях не провалить. Расстояние
точками измереявя равно а .. О, I L1; ь ""0.1 BJ• но не менее 80 мм ~!не более Н)ООМИ 1]

продольно м и диагональном направвениях, ~1не более 500 мм о поперечном направлении.
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Измерения прямолинеймости поверхностей Б 1{ Д - по ГОСТ 22267-76 разд, 4, методы З, 4.,
В (черт, 26; 27; 31).

Измерения поверхностей Б и Д ПРОООДЯТ в продольном иаправяепии только 1] озпом среднем
сечвини.

Еспи образец- извел не составляется из пескоя ьких частей, измерения допускается прововить
на столе станка в зажатом виде образцов-излеяий.

2.3.3. Параввельнееть вер_'\шеi1:поверхиоста А к О~llOnllШtю Г
При длине измерения ДО 1600 мм - измерения по ГОСТ 258!:19.2-Ю, метод 2 (черт, 32).

/

Чс:рт.3 ...

Черт. 33

в б п н ц в ] I

J)Jllllt.i.1 1t1шt.'Р-~IIII.и, ~Ibl

И n

16 10
Сп. 4{1б • 630 I 20 12
:;. 6:Ю • 1000 l.S 16

.30 20

.30 :2
40 2
40 30

О 40
50 45
80 60

ПРИ цлипе измерепия св. ]600 ),0.. - измерения проводят с помощью прибора для измерения
ии J И плоскопараялельной концевой меры дпииы 2, которую перемешают по провернемой

поверхности с интервалами а ...0,1 L]; Ь ...О,3 B1, гае L] и 81' соответственно, длина н ширина
браэца-нзделня.

Измерения проводят 1110 крайимм продопьпым и поперечным сечениям (черт. 33] ~Ш стол
сгапка В яезажагом положении образца-ищеяия.

Измерения образцов-ищелий дIПШО~ ДО 630 мм допускается прововитъ яа поверочной плите.
ГIри использоввиии ДВУХ'" 'более образцов- издеяи й. устаяовлеш пах по даи яе и щи риие стола,

измерения на Ка»:ДО>.I из НИХ провелят ТОЛЬКО в двух крайних продольных и поперечных сечениях.
2.3.4. ПерпеIIДИКУЛЯР'IIОеть оmШ80А повер."UJ.OC'ПJlД R nepxlleA поВ'еРХl1OC1'ItА
Измерения - по гост 2.sg89.3-1В, метод 2, иа поверочной плите ияи 1101 столе станка, 8

иезажвтом положении образца-издвлня (черт, 34).
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1Z

P .....~lep 06ра]U~'JI:!ше ...,.
Ir. ".1

120
160
250
4(1(1

Рвеетоянне
..' .....p.lIllI .. n~.

111М
.I(IIIe-iikll п

Ц() 100
в. 100,. 16
• 160.. 2.50

2:50 .. 400

10
100

200
301}

Черт. 34

,t UJtЮIJl.'''JI~ • .LI "" а L,
ItptllUla/I t.Jше .'I)i, по· -

Ue-р!(llаtТII JLI.:ШILtlоrtt 11.a'~"I---------т--------
1131 }. глового _ue-ржUr,е...,и:

:ЮU
1}

400
630

]
]6
20
30

I!:
10
12

20

Измерения проводят п трех поперечных сечениях по цяине образца (среднем и двух. краипя ....
При вспользовании нескольких образцов-изделий измерения на каждом нз них проводят

только п дnух крайних сечениях.

]. жнсткостъ j\HKA

3.1. Общие уеяовия испытания станков 113 жесгкостьь- по ГОСГ 25331:1-9].
3.2. I-Iормы ЖССТКОСП1 И величина ивтружающвх сил для стапквв классов точиости Н и П 11

,ОЛЖNЫ превышать зпаченнй, указанных .В табл. ]4.
Для едиосгоечныя станков наибольшие допускаемые перемешеиия vneличиnaю'Т Шl 15 % по

сравнению с цвухстеечпымя станками того же размера .
.3.2.1. Перемевзение под нагрузкой оправки, закреплеппоа в резцевержателе вертикального

.уппорта, етпосигельно <Стола
а) в вертикальном иаправяеииа (по оси 2);
б) в горизонтальном направлении (по оси 1').
Положеине узлов станка, несраипаты '["ОЧКИ приложевив и направление де йствия силы должны

соответствовать указанпнм па черт. :35.1& и 13 табл. ]1.

А-А

Черт. 35
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JШDJllilIИ..'1t:"lltreMiit'1l1l1l1 l:illЛЫ Р 1111OOlp3111i)'

z

Черт, 36

(.[ = 30· - угол между проекцией ~Iаrружаroщей силы на гориэонтальпую плоскость ХУ И
направл еп ием пе реме шеи ня стола;

f3 = 30· - утоп М.ежду направленнем нагружаюшей силы 11ее проекцией на горизоптальпую
плоскость ХУ.

Т'в б л и в в 13

II'ШШ!llоtl~ .. не Р~ЛI~" ]"'l'I~IIJIC l1.н",сра

Нвнбольшвя ширина ООрабатьшш:.l.Юru изделия 630 800 1(100 125iJ 1600 2000 2500
P::1.(t:ToIIHlte h от ра.БО'Чt'Н поверхности стопа .ао
ТО'lКИ dIпилоненив СI1ЛЫ 225 280 355 450 560 110 900
Расстпяние , от IiИЖНt'Й плоскосш СУllПОpn1 до.
ТО'!КИ припоженив сипы 60 90 ]20 150
Сечен не оправки Ь Х 11] 2:Sx40 40х 6З 63 х80 100 х шо

в резцедержателе 4 (черт. 35), суппорта оместо резца жестко закрепаяют оправку 5, размеры
которой lЮJ1ЖНЫ соответствовать указанным в габл. 13.

На рабочей повеРХНОСТИстола J усгаиавпивают успюйствоаяя создания нагружаюшей сивы Р.
которую измеряют рабочим динамометрем.

При ЭТОМ должно быть предотвращено переиещеппе стола по СВОИМ направлятошнм в про-
,ОЛЫЮМ направлении под действием приложенной силы.

Навравпение действии ,СИЛЫ Р определяется yrлами а, р.
стол станка устаневливают в среднее положение. а ползун - В пояожепие. соответствуюшее

его наименьшему вывету.
Перед каждым испытанием суппорту, ползуну и поперечине сообщают перемещения с после-

дуюшей устаНООКО" их Взаааиное повожепие. При этом поперечипу пошювят D положение проварки
ПOJlЗУЮJ - соеР:\']' nlНiЗ}1 суппорт - roрIIЗОI·rrnJlЫIЫМ перемешением

к середвне поперечин ы.
При испытании поверечниу, ползун и поворотную часть суппорта (п пертикальном положении

закре пяяют,
II б.1 (l Ц а 14

KJI""c
~I'!II6м вш ее ,II4",~cKne>1ос J1 ере.1еш епие д..а • .IIU}':I.'

1-1 ~IL"fЮIII,Ш"'" Ширв на оБJNI' гочности Нагрт",аIl)Ш"'" сил а р, .:11 CТOC'IIIIA" сганко в, "~1. 11JШПJNIl.llеНIШ

бiIТt.Jl'I;t~kl ого J1J"C.llIIJI. м.-'
CYJOIJK.a

гop"~UtlTa.'l:JrDM вер ги ка,.... LI.1 ..

61() Н 20,0 (),70 0,28
n З6.{) {),42 0.18

80U Н 25,0 0,11.0 0.3.3
n 20.0 (1,50 0.20

JOOO Н 33,0 1,00 0.40
п 255 0,63 0.25
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KJI.ce ~I,".Б<1.II, ш ес Р .... УСI<" .. , 00 ".p~"ешенве 11.... ",")'Х'

11,",бo.i, .111"" 111"1''' .... 001"" тцчипсти Н Пгр},"'" .'111"" сил а 1', ..1 I
СТl)е'llIloIЛ E:l-.J.II ка n .. 111..\-1, 11 иаиравпен пас,

6iJThI niIC •• ОГ!.) из.аС'n"J' .. .1.. 1ft
LOTolt-IК..1:

mpll~II)IITiL'I~,DM ирmк.s. •• .нD ...

1250 Н 46.0 1,10 0,45
n 32.0 0,67 0.,28

1(:100
Н 50,0 1,40 0,56
п 40,0 0,85 0.36

2000 Н 63,0 1,60 0,63
п 50,5 1,00 0.38

2500 Н 80,0 2,00 0.80
n 63.0 1,20 0.,50

при просерке одного из вертикальных [правого или левого: суппоргоп Щ}~ЮЙ вертикаяьный
'СУПТ10РТ должен иаходвтьса n крайнем от оси станка положении. В случае проверки аеотикаяьиого
левего суппорта нагружающая Сила, вействуюшая на оправку, закрепленную вместо резва, наврав-

е иа к левой мойке.
Нагружающее уетройствс подводят 1.( оправке так, чтобы его наконечник КОСНУЛСЯ поверхи

ти В оправки посреяине и жестко закрепляют. Поверхность В должна быть лерпенвикулярпа
направлению пагрухающей силы Р (черт, 3Ь).

Приборы 1 и 2 для измерения длин устанавливают так, чтобы их наконечники расповагапись
n вертикалыюй ПЛОСКОСТИ, перпендикуяяшгой направлению перемешеная стола, проюлящей через
ос", оправки, при этом наконечник измерительыого прибора / должен располагатъся в центре торца
оправки, а прибора 2 - на расстоянии I1 от рабочей поверхнести С'ГОла.

Оеновапие измерительных приборов располагают непосредственно на столе станка так, чтобы
влияпие местных деформаций стола было паименьшвм.

После устаНОDюt всех измерительных приборов между еголом и оправкой создают плавно
возрастающую до заданного значения СИЛУ Р. После этою фИКСИРУЮТ показания изиеритвпьпы
приборов ] и 2, определяя перемещепия оправки, относигельне стояв, u вертикапьпом и гсвизон-
талыюм направяеииях,

Отнесител ь11Ое перемещев гие равно сревнеарвфметнческому дnyx измерен иА.

Р<I1:1"'П'Р Л./1. КОРf!fffrtlжааа
Гехническп а l'еu,жI<ГОР 11.с. ГРМJl,ШН/Н1lJ

t::орpt'ltП'Р .11.8. Бf.'ItJflJ~
К<'''''ПhК''.I'Ш'. ""'РПl<а Л.А. K/fy"""i1U

1~311.• '1111.
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'Н354 от 14.417.1000. C.\atlu о ..абор 1&.01>.100].
У"'.'ИЦ ..в. 1,33. Т'"Р"Ж 11 1 ")I[~.

.01.101)]


