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1. Настоящий стандарт распростраияется на стацнонарные радиаяьно-сверли ..пьиые станки и
оерпвиатно-сверлильные 113 их базе. в 1"О>''' числе 113 стапки с программным управяеиеем,

изготовляемые ДЛЯ Н~'ЖЦ парошюго хозяйства ~f эксперта.
1. Станки изготоаляюгея испояиеиий:
1 - на плите с повъеипым ПОВОРОТНЫМ рукавом:
2 - яа тумбе с подъемным поворотным рукавом:
3 - иа плите с подъемными нви неподъемныии поворотным РУЮUJOМ и откидпым С1'ОЛОМ:

4 - !Ш салазках С подьемным поворотным рукавом:
5 - 113 салазках с не поворотным рукавом в сгояове-плитой или ~гмбоЛ.

тапки исполнения 5 ДОЛА')ШI обеспечивать возможиость испаЛ630ШШИЯ ввтоматизированных
устройств смени ипструмента и заготовок,

З. Осиовпые размеры стаиков дояжны соответствовать YKa13I11·lblMна чертеже 11а табяице,
ПР IL 1';11:: Ч I! Н Н с. Чертеж не опрецеляет яенструкцию станков,
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гост 1222_gO С. :z:

И&nn/шеНUI1 4 l/спол.Нt:НtJё 5

Рв з ~'Iе р ы, ~1}l1

НииБOlIЬШНЙ ~'CJJouHbli1цваметр сверпеяия п стачи 45 1'0 25 32 40 .50 63 SQ. 100 12S
ГОСТ 1050

I-I!lнБDJlьuree расстояние L от OCJ1 шпинделя ло налравляю- 800 1000 12.50 16()() 2000 2500 3150 4000
ЩНХ !КОЛОННЫ (вылет]. не менее

Н8}'160.1 ьшее расстояние ОТ 11.1!ПЫlR 1000 125Ю коо 2000 1500
торца шпинделя IIЦ рабочей 1'10- тумба Н, 500 630 800 1000 1250
верхностн, не иенее

откидного отела "1 500 630 &00 -
Наибольшее перемещение /1 ШIIИI!I,I1t:'J.lSI,не менее 250 320 4ЮО 500 б30

Конец шпинвеля по rocт янугрен ниil Морзе J 4 5 6
24644" конус с конусноетью 7:24 - 40 40; 50 50: 60

Ширинв рн:бочеi.i поверхности. плиты (тумБы) В 6~0 яоо 1000 1250 IЫЮ
не менее откидного стола 81 41)0 4.50 .500 -lliнрнна )J<1lб[)1I!:'Йповерхносги

стола-ялитье В1 - &00 1000 1250 IЫIO 2000 2500

Д.1И Иil рабочей поверхностн, не
плиты (Ч'I'I15ы) l'1 900 1120 140() I8{JO 2240 2800 3600 4500

веенее откидного стола 1.:. 800 1000 1250 -
стслв-пяитъе Е«. не менее - 1250 161)(} 2000 2500 3150 4UUO

Нанбольшее пере мешение салазок S. не ненее - 1000 12.50 160(} 2000 2500 3150 4000

Размеры l'-обрвзн ых ПВЗО'u, ширина 18 22(2g) 28
IL'IMnМ! (ту~сбl>l) по гост 1574

рассюянне иеж.ц_у 11ВЗ!l1i111 ]60 20)} (250)

Пр 11мс ч в н ия:
1. Вылетом L(11) считвют нвибольшее рлсстояние от ОСИ шиинделя ДП нвпрввпяюшнх КОЛОННЫ,

измереннос 11влоскости, паР!lf..1ЛСЛЫ~ОЙ IiIIIПРI1в.JIЯli()щIltМ РУКlltIa И IIРо.ходяlЦt:'Й через ось х 0.1оН н 1>1_

2. Рвзмеры, ::!I!lКIIЮ'I,еННЫlI::в скобки, при IiОПDМ проектироввнни не прииенять.

2,3. (ИзмепеюlU рем 111•. Itзм. ~ [, 2)..



С. 3 гост 122:1-80

4. Размеры, увеличенные по сравнению с указанными О таблице, выбирать: Ц LI)~ L~; Ы; Н.:
H~: h; S - из ряда I'G! Ш; [1; [); в - из РЯД;} Ra 1.0.

Разиеры L4 и j~ превышающие 3000 мм, допускается округлять ДО величин. краТiIIЫ:Х 1000.
(tIЗМClletJDU! РC,lJ;QИU;ИЯ,Изм. N! 1).
5. Для станков исполнения 5 вылет L1 и ход головки Sl' должыы обеспечивать возможиост

обработки в пределах всей ширины столв-плигы. ПРИ этом вылет довжен выбиратъся нз ряда R:a 2:0,
а ход головки из ряда Ra 10,

Наибольшее расстояние от торца шпинделя во рабочей поверхности егола-плиты Н48L1БLtраюr
из ряда ){а 20.

(ИЗМСШ.'П!lU: редаяцвя, }:
6, в исполнения j с откидными наклоняемыми стопами

зеньшеипыми по сравнению с указаппыми 1} таблице, по ряду Ra 20_
спускается дяя станков с ЧПУ уменьшение програимируемпго перемещепия h шпинделя

о 1.25 раза по сравнению с указанными D таблице ПО ряд\' Ra 20,
6, 7. (8веДeIlLI ДОПОЛIIНi'1'C.:UIIО~ 'И3М. ~ 1).
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