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УДК 611.9.015.7:006.354 Группа Г13

госудАрствЕнный СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ С твЕрдосплАвныии
ПЛАСТИНАМИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

ДЛЯ координАтно-рАсточныx СТАНКОВ

Типы и ееневные размеры

Cemented сагЫd,е-Н!>реd Ьoring tools with parallel
shank~ fOlr j.ig-boring machines. Types and main

dimепsiопs

ГОСТ
25987-83

ОКП 39 2133

Постановпением rocYAapcTBeHHoro комитета СССР по стандартам от 6 декаБРII
1983 r. Н!! 5713 срок введеНИII установпен

с 01.01.85

Несобпюденне стандарта преспедуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на расточные резцы
с твердосплавными пластинами с цилиндрическим хвостовиком,
предназначенные для обработки отверстий с наименьшим диамет-
ром 6-25 мм на координатно-расточных станках, в том числе с
числовым программным управлением.

2. Резцы должны изготавливаться типов:
1 - резцы для обработки сквозных отверстий;
2 - резцы для обработки глухих отверстий.
3. Основные размеры резцов должны соответствовать указан-

ным на чертеже и в таблице.

Издание офнцнаПloное

*
Перепечатка воспрещена

:g Издательство стандартов, 1984



Стр. 2 гост 15987-8]

Тип I

Тип 2



Раз м еры в мм

, , I , , а, т т вердоспл авн ан Диаметр.. .. .. ., пластина по"''' :Ii "''' :Ii наименьшего"'''' :z: "'~ е dо" I ,8= L 1 растачивае-"' .. с.
<u С. ьв

Тип 1 I ТJlП 2 Тип 1 I Тип 2 Iо'" с О'" t::: ГОСТ ГОСТ мого отвер-
25395-82 25396-82 стня D

Тип 1 I Тип 2

2145-0631 2145-0632 4,5 4,5 63 25 0,8
01291 610

2145-0633 2145-0634 6,0 6,0 80 40 1,0
10411-- -- -- 0,5

2145-0635 2145-0636 80 32
10-- 12 7,0 7,0 1,5

2145-0637 2145-0638 110 63
01311-- -- -- -- -- -- --

2145-0639 2[45-0642
9,0

100 50
10461 14-- 16 9,0 2,0 1,0

2145-0643 2145-0644 125 80-- -- -- -- -- -- --
2145-0645 2145-0646 110 63

10281 18-- 20 16,0 12,0 4,0
2145-0647 2145-0648 180 125

51351-- -- -- -- -- -- 2,0
2145-0649 2145-0652

25
125 80

10301 2520,0 16,0 5,0
2145-0653 2145-0654 210 lБО

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 1 с твердосплавной пластиной
марки ВК6 с d= 10 мм, L=63 мм:

Резец 2145-0631 ВКб ГОСТ 25987-83
То же, резца типа.2:

Резец 2145-0632 ВКб ГОСТ 25987-83
4. Конструктивные размеры и геометрические параметры расточных резцов указаны в

рекомендуемом приложении.
5. Технические требования ~ по ГОСТ 5688-61.
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Стр. 4 ГОСТ 15987-83

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
РАСТОЧНЫХ РЕЗЦОВ

1. Конструктивные размеры и геометрические параметры расточных резцов
типа 1 для сквозных отверстий указаны на черт. 1 и в табл. 1.

Черт. 1

р аз м ер ы, мм

fнезilо поiJ
пластин.)

Таблица I

d

I пред, откл. L а 1, h ~, f h. Ь
НОМИИ. h8

10 -0,022 I :~ I 5 I 5 '~- 1,00 I-!.!.Ч 3
4,5 2,5



ГОСТ 15987-83 Стр. 5

продолжение табл. 1

d

I
Пред. откл. L iz [, h 11, f 11, Ь

Номин. h8

12 80
7 5,0 3 2,5--

-0,027
110

6 1,25 4-- -- -- -- --
16

100
8 7,0 4 4,5--

125 -- -- -- -- -- -- --
20

110
13 7,0-- 11,0 6

-0,033
180

10 1,50 б-- -- -- -- --
25

125
15 13,0 9,0-- 7

210

2. Конструктивные размеры и геометрические пара метры расточных резцов
типа 2 для глухих отверстий указаны на черт. 2 и в табл. 2.
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. Стр. 6 ГОСТ15987-83

Таблица 2
Раз м еры, мм

d

I I I I11
Пред. L d, 1, 1, k ! h h, h. r
откл.

h8

10 -0,022
63 5,5

3,5
80 7,0

1,0- 7 5 5 2,0 3,0 -- 2

12
80

8,0 4,5_-
-0,027

110
- -- -- -- -- -- -- -- -- --
16

100 11,0 10 7 8 5,5 6,5 3
125

1,5 3,0- -- -- -- --- -- --' --. 110
20 16,0 12 10 12 8,0 8,5 5

-0,033
180- -- -- -- -- -- -- -- -- --

25
125

20,0 15 12 16 2,0 4,0 10,0 12,0 6
210
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